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Sehr geehrte Kunden,

liebe Mitglieder und Freunde des SKZ,

wenn Sie diese SKZ-aktuell in den Handen
halten, ist das Jahr 2024 schon wieder zur
Halfte vorbei. Was bleibt, sind die vielen
Herausforderungen, denen sich die
Kunststoffindustrie stellen
muss - etwa die Digitalisie-
rung der Branche, der
nachhaltige und verantwor-
tungsvolle Umgang mit
Ressourcen oder das
Rekrutieren und Ausbilden
von Fachkraften, um ein paar
wichtige Beispiele zu nennen.

Doch wie immer bieten
Herausforderungen auch
Chancen. In der Kunststoffin-
dustrie besteht ein enormes
Potenzial fiir nachhaltige
Veranderungen und positive
Entwicklung - insbesondere
im Hinblick auf neue Techno-
logien und nachhaltige
Geschaftsmodelle. Deutsch-
land kann dabei eine Vorreiterrolle
einnehmen. Dazu bedarf es kreativer
technischer Innovationen durch intensive
Forschungs- und Innovationsanstren-
gungen, die nur mit ausreichender
finanzieller Unterstiitzung moglich sind.
Dies gelingt insbesondere auch durch
offentlich geforderte Industrie- bzw.
Transferforschung, die auch mittelstandi-
schen Unternehmen Zugang zu den
neusten wissenschaftlichen Erkennt-
nissen ermoglicht. Und unsere Branche ist
schliefdlich genau das: mittelstandisch
gepragt.

Vor dem Hintergrund der jungsten
Debatten um den Bundeshaushalt wird
deutlich, welche Bedeutung die Industrie-
bzw. Transferforschung fiir Deutschland
hat. Sie ist zumindest noch von drasti-
schen Kurzungen im Haushalt verschont
geblieben. Dennoch sinken nach dem
Beschluss der Bundesregierung die Mittel
fiir das Zentrale Innovationsprogramm
Mittelstand (ZIM) auf ca. 628 Mio. € (2023:
700 Mio. €) und die Mittel fiir die Industri-
elle Gemeinschaftsforschung (IGF und
INNOKOM) auf ca. 249 Mio. € (2023: 270
Mio. €). Das Technologie-Transferpro-
gramm Leichtbau beispielsweise wurde
gar auf unbestimmte Zeit eingefroren bzw.
gestoppt.

Um diesen Herausforderungen erfolgreich
begegnen zu kénnen, hatten wir uns eine
deutliche Steigerung dieser Haushaltstitel
gewiinscht. Denn es ist die innovations-

und transferorientierte, wirtschaftsnahe
Forschung, die die Briicke zwischen
Wissenschaft und Wirtschaft schlagt.

Aber wie so oft ist das Leben kein
Wunschkonzert und verlangt von uns
kreative Lésungen.

Das SKZ arbeitet mit Ihnen an diesen
Lésungen in rund 100 laufenden
Forschungsprojekten pro Jahr aus
unterschiedlichen Fordertépfen wie
Landes-, Bundes- und auch
EU-Programmen und ist damit ein
wichtiger Wegbereiter fiir die Kunststoff-
branche. Unternehmen mit Innovations-
ideen kénnen sich jederzeit an das SKZ
wenden, um das passende Forderpro-
gramm zu finden und gemeinsam mit uns
diese Ideen zu verwirklichen.

In unseren Laboren, Technika und Biiros
forschen wir taglich z. B. an der Entwick-
lung intelligenter digitaler Systeme, die
eine mangelnde Infrastruktur und
Datenverfiigbarkeit, die die Digitalisierung
der Kunststoffindustrie massiv
erschweren, ausgleichen sollen. Hinzu
widmet sich ein eigener Bereich im SKZ
den Themen Nachhaltigkeit und Kreislauf-
wirtschaft. Doch wir wissen auch: Nur
gemeinsam lassen sich diese Herausfor-
derungen bewaltigen. Dazu braucht es ein
starkes und aktives Netzwerk. Und genau
das bietet lhnen das SKZ. Schauen Sie
daher doch gerne vom 25. - 27. Juni in
Wiirzburg bei unsrer SKZ-Netzwerkwoche
vorbei. Wir starten am 25. Juni mit dem
Innovationstag - Circular Economy und
gehen am 26. Juni in unseren Netzwerktag
sowie am 27. Juni in den Technologietag
uiber. Es erwarten Sie spannende Vortrage
uber Kiinstliche Intelligenz, Digitalisierung
und Techniken der Kunststoffbranche und
wie diese Themen in der Realitat Anwen-
dung finden. Alles findet in unserer
SKZ-Modellfabrik statt, in welcher wir
Theorie in die Praxis umsetzen. Nutzen Sie
die Chance, sich mit Experten der Branche
zu vernetzen, auszutauschen und fiir Sie
relevante Projekte anzusprechen. Ich bin
uiberzeugt: Zusammen kénnen wir die
Kunststoffbranche fiir die Zukunft riisten.

Ich freue mich auf Sie.

L

lhr Martin Bastian
Vorstandsvorsitzender
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Am SKZ steht ein kompletter Bereich fiir Fragen rund um Kunststoffe und Nachhaltigkeit zur Verfiigung. (Foto: Luca Hoffmannbeck, SKZ)

Carbon Footprint fiir Produkte und ganze Unternehmen:
SKZ unterstiitzt Nachhaltigkeitsbemiihungen der Kunststoffindustrie

FAST 20 JAHRE ERFAHRUNG IN DER CO2-BILANZIERUNG VON KUNSTSTOFF-UNTERNEHMEN

Das SKZ verflgt bereits seit 19
Jahren Uber eine Forschungs-
gruppe zum Thema Nachhaltig-
keit. Dadurch konnen
Wissenschaftleram Wurzburger
Kunststoffinstitut auf einen
riesigen Erfahrungsschatz und
eine umfassende Datenbank
hinsichtlich Materialien und
Kunststoffverarbeitung zurtick-
greifen. Mit diesem Wissen unter-
stutzt das SKZ Unternehmen aus
der Industrie.

Im Zuge der Nachhaltigkeitsberichtpflicht gewinnt
die Ermittlung der COz-Bilanz fir Unternehmen
aktuell nochmals an Bedeutung. Die CO2-Bilanz
ermittelt die Summe aller klimarelevanten Gase,
die durch ein Produkt (Product Carbon Footprint)
Uber den gesamten Lebenszyklus oder durch ein
Unternehmen (Corporate Carbon Footprint) emit-
tiert werden. Sie ist ein Ausgangspunkt zur Ent-

wicklung einer effektiven Klimastrategie. Oft fehlt
es jedoch an Datengrundlagen, die erst miihsam
ermittelt werden missen.

Gute Grundlage an Vergleichs- und Standarddaten
Forscher des SKZ blicken nicht nur auf viele Jahre
praktischer Erfahrung zurtick, sondern verfiigen
inzwischen auch Uber eine gute Grundlage an Ver-
gleichs- und Standarddaten. So kénnen die Mitar-
beiter des Bereichs Nachhaltigkeit am SKZ nicht
nur CO-Bilanzen flr einzelne Produkte oder ganze
Unternehmen nach I1SO 14067 erstellen, sondern
unterstltzen auch bei der Identifikation von Stell-
schrauben und der Auswahl geeigneter Maf3nah-
men, um Kunststoffproduzenten und Verarbeitern
ein nachhaltigeres Handeln zu ermoglichen.

JKunststoffindustrie hat Zeichen der Zeit erkannt"
,Unsere Carbon Footprints werden nach aner-
kannten Methoden und Standards berechnet
und umfassend dokumentiert und liefern damit
eine fundierte Datenbasis fur die klimaspezifische
Produkt- und Unternehmensbewertung®, sagt Dr.
Hermann Achenbach, Bereichsleiter Nachhaltigkeit
und Kreislaufwirtschaft am SKZ. ,\Wir sind aktuell

mit einer sehr grofden Nachfrage gefordert, da die
Kunststoffindustrie die Zeichen der Zeit erkannt hat
und intensivam Klimaschutz arbeitet und zudem
den Wandel zu einer Kreislaufwirtschaft forciert.
Hier wollen wir fUr die Branche als Wegbereiter
fungieren und freuen uns nach Kraften zu unter-
stlitzen", so Achenbach.

SKZ bietet Online-Tools und Weiterbildungen an

Neben der umfassenden Unterstiitzung gibt es
inzwischen auch die Moglichkeit, auf kostenfreie
Online-Tools zurlickzugreifen, die am Kunststoff-
Zentrum entwickelt wurden - wie z. B. SCOZRE zur
COz-Bilanzierung von technischen Kunststoffre-
zyklaten. Aufierdem bietet das SKZ auch eine Wei-
terbildung zu diesem Thema an: Ein Kurs mit dem

Titel ,CO2-Fufdabdruck selbst berechnen” versorgt
die Teilnehmer mit dem notwendigen Rlstzeug, die
eigenen Produkte hinsichtlich des Klimaschutzes
zu bewerten.

Dr. Hermann Achenbach
Bereichsleiter
Nachhaltigkeit und Kreislaufwirtschaft

+49 931 4104-266
h.achenbach@skz.de
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Die Alchemistenkiiche in der Kunststoffindustrie

WIE DAS SKZ COMPOUNDIERGRENZEN UBERWINDET

Die Compoundierung ist einer der
zentralen Prozesse in der Kunst-
stoffindustrie. Die Rezepturen
gewinnen aktuell an Komplexitat,
neue Materialien und Fullstoffe
werden erprobt und prozesstech-
nische Besonderheiten entwickelt.
Dank der Rezeptur- und Prozess-
entwicklung sind Compounds mit
Zusatzen wie Mikrokapseln oder
Enzymen moglich.

Die Compoundierung ist so etwas wie die Alche-
mistenkiche der Kunststoffindustrie. Denn gerade

in der Rezeptur liegt das Geheimnis flr optimale

Produktperformance. Durch den Wunsch nach

hoheren Rezyklatanteilen und immer spezieller auf
Anwendungen zugeschnittene Compounds steigen

sowohlAnspruch an die Compoundierung als auch

deren Bedeutung. Damit gibt es auch grofde Poten-
tiale fur Compounds mit ungewdhnlichen Inhalts-
stoffen - etwa Mikrokapseln mit Schmierstoffen,
Metall wie Kupfer oder Aluminium, Keramik oder
Enzyme. Unternehmen nutzen inzwischen ver-
starkt die Potentiale erfahrener und technisch gut
ausgestatteter Institute, um Herausforderungen

zu l6sen oder neue Ideen zu erproben.

Lange Compoundier-Tradition am SKZ

Am SKZ in Wirzburg hat die Compoundierung eine

lange Tradition, und die Mitarbeiter verfligen liber
einen grofden Erfahrungsschatz. Dieses Wissen

transferiert das Institut Uber Forschungsprojekte

und Bildungsveranstaltungen auch in die Industrie.
Gleichzeitig compoundieren die Forscher aber auch

Mustermengen nach Kundenanfragen, wenn es

darum geht, neue Prozesstechnik oder Rezeptu-
ren zu erproben. Durch die hauseigene Priftechnik

kénnen Industriekunden auch verschiedene Tests

durchfiihren lassen und detaillierte Materialdaten

erhalten. Im Zuge nach der Suche von nachhaltigen

Kunststofflésungen werden insbesondere fiir die

Biokunststoffe tendenziell natirliche Inhalts- und

Farbstoffe genommen, welche als Reststoffe anfal-
len und aktuell nicht weiterverarbeitet werden.
Auch die Schlief3ung des Produktkreislaufes von

Kunststoffen fuhrt Gber Technikumsversuche —
von Mahlen bis hin zur Compoundherstellung mit
verschiedenen Additiven.

Kompletten Produktionsprozess betrachten

,Oft erreichen uns Anfragen, die ein Compounder

aufgrund geringer Mengen oder aufsergewohnli-
chen Anforderungen nicht umsetzen kann. Gerade
diese Projekte sind herausfordernd, aber auch
spannend. Wir hatten bereits einen Fall bei dem die
Dosiertechnik doppelt so grofd war wie die Anlage.

Die Anforderungen an die Compoundierung nehmen
immer mehr zu (Foto: Luca Hoffmannbeck, SKZ)

Dank unserer umfangreichen Ausstattung kénnen
wir den kompletten Produktionsprozess betrach-
ten und so auch komplexe Falle l6sen", erklart
Hatice Malatyali, Gruppenleiterin Compoundie-
ren und Extrudieren am SKZ. Egal ob Papiercom-
pounds, Harze oder Rezyklat: Die Lésungsansatze
in der Compoundierung kénnen so vielfaltig sein
wie die Ideen potenzieller Flll- und Inhaltsstoffe.

Hatice Malatyali | M. Sc.
Gruppenleiterin
Compoundieren und Extrudieren

+49 931 4104-305
h.malatyali@skz.de

Forschungsteam entwickelt Tool mit Rezyklatdaten
PROJEKT CYCLOPS BRINGT VERARBEITER MIT DEM PASSENDEN SEKUNDARWERKSTOFF ZUSAMMEN

Digitalisierung kann die Kreislauf-
wirtschaft massiv fordern.
Gemeinsam mit den Partnern
GreenDelta, Cirplus und dem
Wuppertal Institut hat das SKZ
darum nun ein Projekt abge-
schlossen, das den Einsatz von
Rezyklaten erleichtern wird.
Unternehmen kénnen mithilfe
des Tools passende Sekundar-
werkstoffe finden und bewerten.
Im Jahr 2021 begann das SKZ gemeinsam mit den
Partnern GreenDelta, Cirplus und dem Wuppertal
Institut das Projekt Circularity Optimisation for
Plastics (kurz: CYCLOPS), das 2023 beendet wurde.
,Das ehrgeizige Ziel von CYCLOPS bestand darin,
Kaufern und Verkaufern von Kunststoffrezyklaten
oder -abfallen ein benutzerfreundliches Werkzeug
zur Verfligung zu stellen, mit dem sie Materialien
schnell und unkompliziert vergleichen kénnen.

Die Entscheidung fur den Einsatz von recycelten
Kunststoffen wird dadurch mit konkreten Argu-
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menten untermauert’, sagt Max Meister, Founders
Associate bei Cirplus.

Viele kleine Schritte

Um dies zu erreichen, steckten in den letzten zwei

Jahren vor allem viele kleine Schritte — wie etwa

die Auswertung von Listings und Materialdaten,
die Erstellung von Software mit strengem Fokus

auf eine einfache Bedienbarkeit, viele Tests und

unzahlige Datenabgleiche, Kriterien und Definitio-
nen. Arbeit, die sich gelohnt hat: Das CYCLOPS-Tool
informiert Uber Einsatzmoglichkeiten von Rezykla-
ten, Uber erzielbare Preise und deren Einflussfakto-
ren sowie Uber dkologische Vorteile von Rezyklaten.
Das Gesamtergebnis ist ein benutzerfreundliches
Tool, das einen schnellen Uberblick bietet, wenn

Quellen von recyceltem und neuem Kunststoff
miteinander verglichen werden sollen.

Sinnvoller Beitrag zum Klimaschutz

Recycling spart im Vergleich zu Neuware bis zu 90
Prozent der COz-Emissionen ein — und ist darum
neben Millvermeidung und Ressourcenschonung
ein sinnvoller Beitrag zum Klimaschutz. ,CYCLOPS
ist ein Meilenstein, um bestehende Hemmnisse

Noch immer bestehen Hemmnisse auf dem Recycling-
markt. Das vom SKZ mitentwickelte Tool CYCLOPS soll
dies nun andern. (Bild: SKZ)

im Recyclingmarkt abzubauen®, sagt Jan Werner,
Gruppenleiter Nachhaltige und zirkuldre Produkte
am SKZ. ,Das Feedback auf erste Validierungen auf
Messen war sehr vielversprechend. Wir hoffen,
auch in kommenden Projekten weitere wertvolle
Beitrage zu leisten, um durch koordinierte Recy-
clingstréme den Wandel zur Kreislaufwirtschaft
zu vollziehen."

Dr. rer. nat. Jan Werner
Gruppenleiter
Nachhaltige und zirkulare Produkte

+49 931 4104-260

y l jwerner@skz.de
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SKZ initiiert Bildungsallianz Additive Fertigung
WURZBURGER KUNSTSTOFFINSTITUT REAGIERT AUF WACHSENDEN BEDARF IM BEREICH DES 3D-DRUCKS

Die Bedeutung der additiven Fertigung in verschie-
denen Industriebereichen nimmt kontinuierlich zu.
Angesichts dieses wachsenden Bedarfs hat das SKZ
zusammen mit Partnern die Bildungsallianz Additive
Fertigungins Leben gerufen. Die Bildungsallianz
plant eine Vielzahlan Schulungs- und Weiterbil-
dungsangeboten mit dem Ziel, Fachkrafte nachhaltig
zu qualifizieren.

Zu den Partnern der Bildungsallianz zahlen AMbitious, AM solutions, Apium |

Additive Technologies GmbH, Daimler Truck AG, DREIGEIST Additive Intel-
ligence oHG, EOS, Headmade Materials GmbH, KraussMaffei und Siemens

Energy. Der Auftakt zur gemeinsamen Zusammenarbeit fand im Rahmen der
Formnextim November 2023 statt. Wahrend der internationalen Leitmesse

fur die additive Fertigung (auch als 3D-Druck bekannt) konnten die Partner
des Konsortiums durch Vortrage und Interviews Einblicke in ihre jeweiligen

Expertisen und Bildungsangebote geben. Dieses Ereignis kennzeichnete nicht

nur den Beginn der Zusammenarbeit, sondern fungierte auch als Plattform flr
den Austausch von Ideen und Diskussionen lber zukinftige Entwicklungen

in der Branche. Anschlief3end erfolgte am 27. Februar 2024 das gemeinsame

Brainstorming am SKZ in Wirzburg.

Starke und kooperative Gemeinschaft schaffen

Ziel dieser Allianz ist es gemeinsame Aktivitaten zu koordinieren, sich gegen-
seitig zu erganzen und voneinander zu lernen. Durch den Austausch von

Best Practices und Erfahrungen soll ein synergetischer Effekt erzielt werden,
um die Herausforderungen und Chancen im Bereich der additiven Fertigung
gemeinsam anzugehen und die Additive Manufacturing (AM) Community
noch effektiver zu erreichen. Die Grindungsmitglieder der Bildungsallianz

Additive Fertigung streben danach, eine starke und kooperative Gemeinschaft
zu schaffen, die zusammen die Innovationskraft im Bereich der additiven

Fertigung vorantreiben und eine nachhaltige Plattform zur Qualifizierung

von Fachkraften zu schaffen und die Bildungsqualitat zu steigern. Durch die
Zusammenarbeit sollen Bildungsangebote zur Verfligung gestellt werden,
die auf die aktuellen Anforderungen der additiven Fertigung zugeschnitten
sowie zukunftsweisend sind.

+Wegweisendes Projekt"

,Die Bildungsallianz Additive Fertigung ist ein wegweisendes Projekt, das
darauf abzielt, die Fachkrafte von morgen zu qualifizieren und gleichzeitig
die Bedeutung und das Potenzial der additiven Fertigung in der Industrie
zu starken. Indem wir unsere Krafte und Ressourcen biindeln, kdnnen wir
umfassende Bildungsangebote entwickeln, die den aktuellen und zukinf-
tigen BedUrfnissen unserer Branche gerecht werden’, sagt Adrian Beetz,
Gruppenleiter Forschung Additive Fertigung am SKZ.

Entwicklung neuer Kurse

Die Bildungsallianz wird eine Vielzahl an Schulungs- und Weiterbildungs-
moglichkeiten anbieten, darunter Live-Online-Kurse, Prasenzveranstaltun-
gen sowie E-Learning-Formate. Neben den bereits vorhandenen Bildungs-
angeboten werden auch neue Kurse entwickelt. Erfahrene Trainer flhren
durch die Schulungen, die ein breites Spektrum an Themen abdecken - von
Grundlagenkursen bis hin zu fortgeschrittenen Thematiken. Der Fokus liegt
dabei nicht nur auf technischen Aspekten, sondern erstreckt sich entlang
der gesamten Wertschopfungskette der additiven Fertigung. Dartiber hin-
aus bieten neben dem SKZ auch zahlreiche Unternehmen mafigeschneiderte
Bildungsangebote an, die auf ihr eigenes Portfolio zugeschnitten sind. Durch
die enge Zusammenarbeit wird sichergestellt, dass die Bildungsangebote
relevant, praxisnah und zukunftsweisend sind.

www.skz.de/bildung/bildungsallianz-additive-fertigung

Irena Heuzeroth | B. Eng.
Engineer | Senior Trainer
Bildung Spritzgief3en | Additive Fertigung

+49 931 4104-658
i.heuzeroth@skz.de

Teilnehmer des Workshops zur Bildungsallianz Additive Fertigung am 27. Februar 2024 (von links): Julian Ponsel (AMSolutions), Georg
Schwalme (SK2), Irena Heuzeroth (SKZ), Uwe Popp (Appium), Ender Murat (Krauss Maffai), Christopher Kénig (Dreigeist), Robert Held (5KZ),
Adrian Beetz (SKZ) und Tim Olschewski (AMBitious). (Foto: SKZ)
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Gepriifte Rohre vor dem neuen GrofRRrohr-Berstpriifgerat. (Foto: Luca Hoffmannbeck, SKZ)

Steigt der Druck, zeigt das SKZ seine Starken
NEUES GROSSROHR-BERSTPRUFGERAT ERWEITERT DIE PRUFAUSSTATTUNG DES WURZBURGER INSTITUTS

Grofsrohre mussen einem
immensen Druck standhalten
konnen. Seit kurzer Zeit fUhrt das
SKZ Berstdruckprtfungen im
Rohrbereich mit dem neuen
Groférohr-Berstprifgerat Modell
1718 aus dem Hause IPT-Pruf-
technik durch. Dies ermoglicht die
Durchfthrung von Tests und
gangiger Normen fUr Berstdruck-
prifungen (Quick Burst Tests).

Seit kurzem verfligt das SKZ tiber ein neues Grof3-
rohr-Berstprifgerat: das Modell 1718 der IPT Insti-
tut fur Pruftechnik Geratebau GmbH & Co. KG. Das
Prifsystem ermoglicht die Durchfiihrung von Tests
gemafd ASTM D 1599 und DIN EN 1555-3 sowie
anderer gangiger Normen flir Berstdruckprifun-
gen (Quick Burst Tests). Ein weiterer Vorteil ist die
Verfuigbarkeit von Verschlissen fir alle gangigen

Dimensionen im Rohrbereich bis zu einem Nenn-
durchmesser von 900 mm (DN 900).
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Bewertung der Druckbestandigkeit

von Rohren und anderen Bauteilen

Das Berstdruckprufverfahren dient dazu, ext-
reme Druckbelastungen oder Druckspitzen zu

simulieren und ermdglicht somit eine zuverlas-
sige Bewertung der Druckbestandigkeit und der
allgemeinen Qualitat von Rohren und anderen

Bauteilen. Ein grofer Vorteil dieses Verfahrens ist,
dass in vergleichsweise kurzen Priifzeiten, welche

typischerweise im Minuten- oder Stundenbereich

liegen, Aussagen zur Belastbarkeit und Stabili-
tat der getesteten Produkte ermdglicht werden.
Dadurch kénnen in effizienter Weise allgemeine

oder vergleichende Qualitatsaussagen getroffen

werden, welche sowohlin eine regelmafiige oder
stichprobenartige Qualitatskontrolle einflief3en als

auch fur die Produktentwicklung und -optimierung
relevant sein kénnen.

Anlage ist dufert flexibel

Durch die vielfaltigen Maoglichkeiten der fre-
quenzgesteuerten Pumpeneinheiten kénnen
Volumenstrome bis maximal 120 bzw. 370 [/min
und Prifdriicke bis maximal 100 bzw. 60 bar reali-

siert werden. Die Anlage ist somit auferst flexibel,
um prazise und zuverlassige Prifungen bei einer
Priftemperatur von 23 °C durchzufiihren. Dariber
hinaus sind auch héhere Priiftemperaturen von bis
zu 95 °Cim Wasserbecken oder bis zu 150 °Cim
Ofen mdglich, wodurch auch individuelle Anfor-
derungen erflllt werden kénnen.

JInvestition in moderne Priifanlagen"

,Wir sind stolz darauf, Berstdruckprifungen an
Rohren und Fittingen bis zu einem Nenndurchmes-
servon 900 mm anbieten zu kénnen’, sagt Stefan
Weippert, Gruppenleiter der Druckpriifung des SKZ-
Geschaftsbereichs Priifung. ,Unsere Investitionen
in moderne Prifanlagen und unsere langjahrige
Expertise im Segment Druckprifungen ermogli-
chen es uns, auch weiterhin erstklassige Dienst-
leistungen anzubieten.”

Stefan Weippert
Gruppenleiter
Druckprifung

+49 931 4104-488
s.weippert@skz.de
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Zusatzliche Womanpower im Vertrieb des SKZ-Geschaftsbereichs Priifung
SANDRA LEUCKERT UNTERSTUTZT SEIT MARZ DIE VERTRIEBLICHEN AKTIVITATEN AM SKZ

Die zukUnftig geplanten Projekte und Themen im
Sales-Bereich der Sparten Produktpriufung und
-zertifizierung des SKZ haben seit Marz 2024 perso-
nelle Unterstltzung: Die langjahrige SKZ-Mitarbei-
terin Sandra Leuckert erganzt das Vertriebsteam um
Alexander Ebenbeck (Vertriebsleiter Priifung).

Die studierte Kunststoffingenieurin hat als Projektmanagerin und Auditorin
bereits viel Erfahrung im Kundenkontakt (national und international) und dem
Dienstleistungs-Portfolio des SKZ-Geschaftsbereichs Prifung gesammelt.
Dabei hat sie zuerst im Produktbereich Rohre und Fittinge und anschlief3end
auch im Zertifizierungsbereich die letzten sechs Jahre ihr spezifisches Fach-

wissen stets ausgebaut.

Ausbau der Nachhaltigkeit

Die 34-Jahrige wird ihre Expertise in den verschiedensten Themen einbrin-
gen: Dazu zahlen etwa Messe-Auftritte, der intensive Auf- und Ausbau von

Kundenbeziehungen und die Betreuung der Social-Media-Kanale und der

Homepage. Zudem sollen etablierte Markte unter ihrer Federfiihrung wei-
ter ausgebaut und zusatzlich neue Markte erschlossen werden. Ein weiterer
Fokus liegt auf dem Ausbau der Nachhaltigkeit von Priifungen und Dienst-

leistungen rund um Kunststoffprodukte.

+SKZ-Kennerin mit spezifischem Fachwissen*

,Sandra Leuckert wird innerhalb des Unternehmens als eine sehr engagierte

N

Sandra Leuckert und Alexander Ebenbeck sind fir die vertrieblichen Aktivitaten
des SKZ-Geschaftsbereichs Prifung zustandig. (Foto: Luca Hoffmannbeck, SKZ)

scher Erfahrung als Unterstitzung fiir mein Team erhalte. Dadurch konnen
geplante Projekte jetzt schneller umgesetzt und ausgebaut werden", sagt
Ebenbeck, SKZ-Vertriebsleiter Priifung.

Sandra Leuckert | DipL.-Ing (FH)

- Vertrieb

Produktpriifung
+49 931 4104-214
s.leuckert@skz.de

und kompetente Mitarbeiterin geschatzt. Ich freue mich darum sehr, dass r
ich mit Sandra eine SKZ-Kennerin mit spezifischem Fachwissen und techni-

Klebt es auch genug?

SKZ PRUFT EIGENSCHAFTEN VON DIVERSEN KLEBEBANDERN HINSICHTLICH KLEBKRAFT UND REISSFESTIGKEIT

Klebebander mussen den erfor-
derlichen Standards entsprechen
und eine zuverlassige Haftung auf
verschiedenen Oberflachen
gewahrleisten. Das SKZ ist hier der
ideale Ansprechpartner: Das
Wiurzburger Kunststoffinstitut ist
fur die DurchfUhrung von
verschiedenen Prifungen und
Belastungsanforderungen an
Klebebandern akkreditiert.

Der Einsatz von Klebebandern in unterschiedlichen
Ausfihrungen ist sehrvielfaltig. Besonders wich-
tig sind Klebebander fiir die Branchen der Verpa-
ckungsindustrie, Automobilindustrie und Elektro-
nikfertigung. Die Hersteller missen sicherstellen,
dass ihre Klebebander den erforderlichen Stan-
dards entsprechen und eine zuverlassige Haftung
auf verschiedenen Oberflachen gewahrleisten. Der
Geschaftsbereich Priifung des SKZ fiihrt verschie-
dene Prifungen und Belastungsanforderungen an
Klebebandern durch.

In der Anwendung relevante Oberflache

kann simuliert und gepriift werden

Die internationale Norm DIN EN ISO 29862 bietet
fir die Qualitatssicherung in der Klebeband-Indus-
trie eine detaillierte Beschreibung fir die Ermitt-
lung von Schalfestigkeiten bzw. Haftfestigkeiten

von Klebebandern. Die Haftfestigkeit kann unter
verschiedenen Abziehwinkeln bestimmt werden.
Weiterhin erlaubt die Norm als Klebepartner (des

Klebebands) verschiedene Untergriinde/Oberfla-
chen, sodass die in der Anwendung relevante Ober-
flache simuliert und geprift werden kann. Gefragt
ist oftmals auch die Klebkraft-Bestimmung nach

amerikanischen ASTM-Standards wie z. B. ASTM D

3330. Auch die mechanische Performance (Bruch-
kraft und ReiRdehnung) der Klebebander kann nach

DIN ENISO 29864 im Zugversuch ermittelt werden.

Hohe Produktqualitat und Leistungsfahigkeit

Hersteller, die ihre Bander nach diesen Normen
durch ein unabhangiges Prifinstitut priifen lassen,
kénnen ihren Kunden eine hohe Produktqualitat
und Leistungsfahigkeit garantieren. Die Anwen-
der profitieren von besseren Produkteigenschaf-
ten und kénnen auf eine sichere Anwendung der
Klebebander vertrauen. ,Unser Ziel ist es, mit

Das SKZ ist fur die Durchfiihrung von verschiedenen
Prifungen und Belastungsanforderungen an
Klebebandern akkreditiert. (Foto: Luca Hoffmannbeck,
SKZ)

unserem Fachwissen und Dienstleistungen den

produzierenden Unternehmen mit spezialisier-
ten Priifleistungen zur Verbesserung der Qualitat
und Anwendungseigenschaften der Klebebander
beizutragen', sagt Alexander Ebenbeck, Vertriebs-
leiter Priifung am SKZ.

Anja Armani
Projektmanagerin
Bauprodukte

+49 931 4104-176
a.armani@skz.de
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SKZ will nachhaltige und innovative Technologien weiter forcieren
ANDREAS BUTTNER IST NEUER LEITER DES VERARBEITUNGSTECHNIKUMS MATERIALIEN, COMPOUNDIEREN UND EXTRUDIEREN

Andreas Buttnerist seit 1. Januar
2024 neuer Leiter des Extrusions-
und Compoundiertechnikums am
SKZ. Somit verantwortet er seit
Anfang des Jahres die Aktivitaten
im Verarbeitungstechnikum —wo
auf Uber 1.000 Quadratmetern
unterschiedlichste Maschinen
zum Compoundieren, Extrudieren,
Blasformen, Thermoformen und
Recycling vorhanden sind.

SKZ schliefit Vertriebspartnerschaft in Rumanien

Anfang Januar ist der ,symbolische Schlissel" - hier
in Form einer Extruderschnecke - zum Extrusions-
und Compoundiertechnikum des SKZ in Wiirzburg

von Kersten Kurda an Andreas Blittner libergegan-
gen. Kurda hat als Leiter des Technikums vor Uiber
20 Jahren das Verarbeitungstechnikum aufgebaut
und Uber zwei Dekaden zum dem gemacht, was

es heuteist. In dieser Zeit wurden gemeinsam mit
Partnern aus der Industrie in tausenden VVersuchen

neue Kunststoffrezepturen entwickelt, neue Ver-
arbeitungsverfahren erforscht, erprobt und zur
Marktreife gebracht. Seit Beginn werden Rezep-
turen, Aufbereitungs- und Verarbeitungsverfahren

fur nachhaltige Kunststoffcompounds entwickelt.

Kurda ab sofort Technischer Leiter im Bereich
Materialien, Compoundieren und Extrudieren

Kurda wird seinen breiten Erfahrungsschatz auch
weiter in seiner neuen Position als Technischer
Leiter im Bereich Materialien, Compoundieren und
Extrudieren einbringen. ,Vergleicht man den heu-
tigen Stand unserer verfligharen Anlagentechnik
und Moglichkeiten mit den ersten Jahren, dann
zeigt das unsere erfolgreiche Entwicklung. And-
reas Bittner wird die Arbeit weiter fortsetzen und
die kontinuierliche Verbesserung mit nachhaltigen
und innovativen Technologien weiter forcieren. Ich

Ubergabe der symbolischen Extruderschnecke von
Kersten Kurda (links) an Andreas Biittner. (Foto: Luca
Hoffmannbeck, SKZ)

werde ihn dabei mit aller Kraft unterstiitzen" so
Kersten Kurda.

Bildung im Fachbereich erfolgreich aufgebaut
Andreas Buttner, der selbst seit mehr als zehn
Jahren am SKZ arbeitet, hat in den letzten Jahren
erfolgreich die Bildung im Fachbereich aufgebaut
und etabliert. ,Ich freue mich nun auf die anste-
henden Aufgaben im Bereich der Bildung und des
Technikums. In unserem sehr breit aufgestellten
Aufbereitungstechnikum schulen wir zum einen
Quereinsteiger und Fachkrafte aus der Kunststoff-
industrie, zum anderen erforschen, testen und
entwickeln wir hier innovative und fortschrittliche
Verfahrenstechniken und Kunststoffmaterialsys-
teme. Dabei kann ich mich gliicklich schatzen, diese
Dienstleistungen mit meinem Team im Bereich der
Kunststoffverarbeitung anbieten zu kénnen", fuhrt
Andreas Buttner aus.

SKZ ,zukunftssicher aufgestellt”

Bereichsleiter Dr. Johannes Rudloff freut sich eben-
falls Uber die gelungene Staffelstablbergabe: ,Wir
haben eine Losung gefunden, die Kontinuitat fur
unsere Partner gewahrleistet und uns gleichzeitig
zukunftssicher aufstellt."

4

Andreas Biittner | DipL.-Ing.
Gruppenleiter Bildung und Technikum
Materialien | Compoundieren | Extrudieren

+49 931 4104-490
a.buettner@skz.de

PLASTICS BAVARIA EQUIPMENT & SYSTEMS SRL WIRD OFFIZIELLER SKZ-VERTRIEBSPARTNER IN RUMANIEN

Mit Beginn des Jahres 2024 ist das
SKZ gemeinsam mit seinerm neuen
Vertriebspartner Plastics Bavaria
Equipment & Services srlin den
rumanischen Kunststoffmarkt
eingestiegen. Plastics Bavaria ist
seit vielen Jahrzehnten ein fester
Bestandteil des rumanischen
Kunststoffmarktes in den Berei-
chen Kunststoffverarbeitungsma-
schinen, Spritzguss und Extrusion
und vertritt bereits verschiedene
Marktteilnenmer der Branche.

.Mit Plastics Bavaria hat das SKZ nun einen Partner
auf dem rumanischen Markt, der die Bediirfnisse
potenzieller Kunden kennt, Giber gute Kontakte zur
Kunststoffindustrie verfligt und in Zusammenarbeit
mit der Zentrale in Wirzburg den Bekanntheits-
grad des SKZ in Rumanien aktiv steigern wird", so
Matthias Ruff.
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Alle SKZ-Schulungen verfiigbar

Die neue SKZ-Vertriebsagentur vertreibt alle SKZ-
Schulungen - von Prasenzschulungen in Deutsch-
land Uber Vor-0rt-Schulungen in Rumanien oder
im Technikum von Plastic Bavarias bis hin zu den
Online-Formaten. Im Bereich der Weiterbildung ist
das SKZ Wissensanbieter von der Werkstatt bis
zum C-Level. Die Forschungs- und Entwicklungs-
dienstleistungen des SKZ erstrecken sich auch auf
den rumanischen Kunststoffmarkt.

SKZ seit Jahren international tatig

,Wir feiern hier in Rumanien mehr als 20 Jahre Tatig-
keit mit vielen hundert realisierten Projekten und
einer breiten Palette von Dienstleistungen in der
Kunststoffindustrie. Daher ist die Partnerschaft
mit dem SKZ nur natirlich, um das Kursangebot fuir
unsere Stammkunden mit dem Know-how des SKZ
zu erweitern. Diese Partnerschaft bringt sowohl
das SKZ als auch das PBR an die Spitze der Branche
in Rumanien und erweitert das Ausbildungsniveau
der kunststoffverarbeitenden Gemeinschaft', sagt
Radu Mares, Geschaftsflihrer von Plastics Bavaria.
Benjamin Baudrit, stellvertretender Geschaftsfih-

. PLASTICS

BAVARIA

Das SKZ ist gemeinsam mit seinem neuen Vertriebs-
partner Plastics Bavaria Equipment & Services srlin den
rumanischen Kunststoffmarkt eingestiegen. (Bild: SKZ)

rer Bildung & Forschung am SKZ, fasst zusammen:
,Das SKZ ist seit Jahren international tatig, aber in
Rumanien waren wir mit unseren Bildungsaktivi-
taten bisher nicht wirklich prasent. Das wird sich
jetzt andern!"

Matthias Ruff
Prokurist | Vertriebsleiter
Bildung & Forschung

+49 931 4104-503
m.ruff@skz.de
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SKZ-Konstruktionsexperte Kevin Popp demonstriert den Schiilern der Johann-Rudolph-Glauber-Realschule in
Karlstadt, wie ein Unterarm gescannt wird. (Foto: Irena Heuzeroth, SKZ)

Wenn Schiiler zu Wissenschaftlern der additiven Fertigung werden
SCHULER DER 7. KLASSE ERKUNDEN IM RAHMEN DER FIRST LEGO LEAGUE DIE WELT DES 3D-DRUCKS AM SKZ

Das SKZ hat Anfang Februar
seine Turen fur sechs Schiler
geoffnet, die am internationalen
Bildungsprogramm ,First Lego
League" teilgenommen haben.
Dabei konnten sie nicht nur ihre
Kreativitat, sondern auch ihr
Interesse an der Welt der
Wissenschaft und Technologie
unter Beweis stellen. Der Besuch
ermoglichte den Jugendlichen,
ihre |dee vorzustellen und wert-
volle Unterstutzung seitens der
SKZ-Experten zu erhalten.

Im Rahmen der First Lego League begaben sich
sechs interessierte Schiler der 7. Klasse der
Johann-Rudolph-Glauber-Realschule Karlstadt
auf eine spannende Reise in die Welt der additi-
ven Fertigung. Die Initiative, die sich der Férderung
von Mint-Féachern (Mint = Mathematik, Informatik,
Naturwissenschaften und Technik) widmet, fiihrte
die motivierten Jugendlichen zum SKZ, um tiefer-
gehende Einblicke in die faszinierende Technologie
des 3D-Drucks zu erhalten.

Kreativitat freien Lauf lassen

Die Schiiler bekamen eine umfassende Einflhrung
in die Grundlagen der Materialien, Konstruktion und
Verfahren. Praktische Demonstrationen und eine
Flhrung durch das hochmoderne Technikum der
additiven Fertigung des SKZ boten den Schiilern
die Moglichkeit, die Experten mit Fragen zu l6chern
und ihren kreativen Ideen freien Lauf zu lassen.

Armschiene beim Angeln

Wenige Tage vor dem Besuch im SKZ konnten die

Schuler bereits Trainerin Irena Heuzeroth ihre Pro-
jektidee vorstellen und ihr Fragen rund um das

Thema Kunststoffe und additive Fertigung stellen.
Die Idee der Schiiler: eine Armschiene flir Anfanger
und Ungelibte entwickeln, die den Arm beim Aus-
werfen einer Angel stiitzt. Der Clou: Die Armschiene

soll dabei mit Luft gefullt sein und je nach Kénnen

des Anglers wieder abgelassen werden kénnen.

Arm detailgetreu gescannt

Fur eine individuell angepasste Schiene ist

zundachst ein Scan des Unterarms notwendig.
Hierzu erklarte Kevin Popp, wissenschaftlicher
Mitarbeiter und Konstruktionsexperte am SKZ, den

Jugendlichen die Herausforderungen und Lésungs-
moglichkeiten digitaler Fertigung. Mit Hilfe des

Handscanners ,Artec Leo" wurde der Arm zweier
Schiler detailgenau gescannt. Anschliefdend wur-
den die Daten liber eine Software fiir den 3D-Druck
aufbereitet.

+Verstandnis fiir neue Technologien entscheidend"
Die Schuler waren begeistert die 3D-Scantechno-
logie in Aktion zu erleben. Durch das praxisnahe
Projekt konnten sie nicht nur ihre Kenntnisse im
MINT-Bereich vertiefen, sondern auch Einblicke in
die Anwendungsbereiche der additiven Fertigung
gewinnen. ,Die Welt entwickelt sich rasant weiter,
und das Verstandnis fur neue Technologien ist ent-
scheidend, um in einer zunehmend digitalisierten
Gesellschaft am Ball zu bleiben. Daher finde ich es
aufRerst wichtig, jungen Menschen die Moglichkeit
zu geben, auch mal hinter die Kulissen schauen zu
kdnnen’, so Trainerin Irena Heuzeroth.

Die First Lego League

Die First Lego League setzt sich zum Ziel, Schiile-
rinnen und Schler fir Mint-Facher zu begeistern
und ihre Fahigkeiten in den Bereichen Wissenschaft,
Technik, Ingenieurwesen und Mathematik zu for-
dern. Dabei arbeiten die Teilnehmer im Team oder
Klassenverband mehrere Wochen wie echte Inge-
nieure an einem gemeinsamen Projekt. Sie planen,
konstruieren und programmieren einen autonomen
Roboter, forschen lber ein selbst gewahltes Thema
und erstellen eine Prasentation ihrer Ergebnisse.
Die Schler haben die Mdglichkeit, wertvolle und
praktische Erfahrungen mit komplexen Technolo-
gien zu sammeln und ihre Problemlésungsfahigkei-
ten zu verbessern. Der Besuch im SKZ ermoglichte
den Schulern praxisnahe Erfahrung im Bereich
des 3D-Drucks - und bot zudem die einmalige
Chance, sich mit Wissenschaftlern auf Augenhdhe
auszutauschen.

Team erreicht zweiten Platz im Finale

Am Samstag, 17. Februar, haben die Schuler ihre
Projektidee schliefdlich vor der Jury in Wiesbaden
vorgestellt: Dabei konnten sie die Experten tber-
zeugen und den zweiten Platz im Finale sichern.
Irena Heuzeroth freut sich Uber den Erfolg ihrer
Schitzlinge: ,Ich bin unglaublich stolz auf die Leis-
tung der Schiler - ein beeindruckendes Beispiel fiir
Teamarbeit, Kreativitat und Uberzeugungskraft."

Irena Heuzeroth | B. Eng.
Engineer | Senior Trainer
Bildung Spritzgief3en | Additive Fertigung

+49 931 4104-658
i.heuzeroth@skz.de
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Einblick ins SpritzgieRR-Technikum am SKZ in Wiirzburg. (Luca Hoffmannbeck, SKZ)

Raus aus dem Schichtdienst: Neue Karriereperspektiven mit dem Meister-
lehrgang ,Gepriifte/r Industriemeister/in Kunststoff und Kautschuk"

DIE NACHFRAGE NACH QUALIFIZIERTEN FACHKRAFTEN IN DER KUNSTSTOFFINDUSTRIE IST NACH WIE VOR GROSS

Um dem Fachkraftemangel
entgegenzuwirken und dem
bestehenden Bedarf gerecht zu
werden, bietet das SKZ in Koope-
ration mit der IHKWurzburg die
Weiterbildung ,Geprufte/r
Industriemeister/in Kunststoff
und Kautschuk" an.

Der Meisterlehrgang, der in Zusammenarbeit
zwischen der IHK Wirzburg und dem SKZ entwi-
ckelt wurde und seit 1967 angeboten wird, rich-
tet sich an Arbeitskrafte in der Kunststoff- und/
oder Kautschukbranche, die sich beruflich wei-
terentwickeln, im Unternehmen aufsteigen und
umfangreiche, neue Aufgaben, die Uber die reine
Produktion hinaus gehen, ibernehmen maéchten.
Dartber hinaus erflllt der Meistertitel die Zulas-
sungsvoraussetzungen fur ein anschliefdendes
Studium, bei dem Inhalte sogar anrechenbar sind.
Der Lehrgang vermittelt nicht nur fundiertes Fach-
wissen in den Bereichen Kunststoff- und Kaut-
schuktechnik, sondern legt auch grofden Wert auf
die Entwicklung von Flihrungskompetenzen und
betriebswirtschaftlichem Know-how.

Fit fiir wichtige Schliisselpositionen
JUnser Ziel ist es, den Teilnehmern nicht nur die
fachliche Expertise zu vermitteln, sondern sie auch
zu befahigen Flihrungspositionen in der Industrie
zu Ubernehmen und innovative Losungsansatze zu
entwickeln®, sagt Robert Held, Gruppenleiter Bil-
dung Spritzgiefden und Additive Fertigung. ,Nach
wie vor und besonders im Zeitalter des Fachkraf-
temangels sind Industriemeister in der Kunst-
stoffindustrie sehr gefragt. Durch die thematisch
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umfangreiche Meisterausbildung haben Absolven-
ten ebenso Kenntnisse von Technik und Produktion
wie von betriebswirtschaftlichen Fragestellungen,
weshalb sie in den Unternehmen meist wichtige
Schlisselpositionen besetzen kénnen.”

Termine in Vollzeit und Teilzeit verfiigbar

Der Lehrgang wird in der Regel zwei Maljahrlich mit
einem Termin in Vollzeit und seit 2023 zudem mit
einem Termin in Teilzeit angeboten. Dabei werden
fachibergreifende Themen wie rechtsbewusstes
und betriebswirtschaftliches Handeln, Anwen-
den von Methoden der Information, Kommuni-
kation und Planung, Zusammenarbeit im Betrieb
und Bertcksichtigung naturwissenschaftlicher
und technischer Gesetzmafigkeiten bearbeitet.
Im Bereich der handlungsspezifischen Themen
werden Verarbeitungstechnik, Betriebstech-
nik, Werkstoffe, Produktionsprozesse, betriebli-
ches Kostenwesen, Planungs-, Steuerungs- und
Kommunikationssysteme, Arbeits-, Umwelt- und
Gesundheitsschutz, Personalfiihrung und -ent-
wicklung sowie Qualitatsmanagement gelehrt.

SKZ libernimmt praktische Qualifizierung
Wahrend die IHK den theoretischen Teil des Lehr-
gangs betreut, Ubernimmt das SKZ die praktische
Qualifizierung. Die Teilnehmenden werden direkt
an Maschinen in realen Produktionsumgebungen
geschult. Besonders groféen Wert wird hierbei dar-
auf gelegt im hauseigenen Technikum auf verfah-
rensspezifische und im Industriealltag relevante
Besonderheiten einzugehen. Ebenfalls bietet das
Institut Einblicke in andere Verarbeitungsverfahren
wie Thermoformen, Additive Fertigung und Extru-
sion. Erganzend dazu erhalten die Teilnehmenden
Einblicke in aktuelle Trends und Entwicklungen der
Branche. Da die meisten Teilnehmenden aus dem

Spritzguss kommen, bietet das SKZ die Moglich-
keit, ber den Tellerrand zu blicken, neue Erfah-
rungen zu sammeln und so den Erfahrungsschatz
zu erweitern. Hiervon profitieren die Teilnehmer
spater im beruflichen Alltag, denn konkrete Pro-
blemstellung kénnen so mit echtem Fachwissen
und nicht nur mit Theorie angegangen werden.

Vielfaltige Karrieremoglichkeiten
Absolventen der Weiterbildung erhalten nach
der Abschlussprifung den IHK zertifizierten Titel

,Geprifte/r Industriemeister/in Kunststoff und

Kautschuk". Dieser entspricht der DQR-Stufe 6
(vergleichbar eines Hochschul-Bachelors). Der
Abschluss erdffnet vielfaltige Karrieremoglichkei-
ten. Nach erfolgreichem Abschluss haben Indus-
triemeister in der Industrie meist eine Schlissel-
rolle inne. Haufig fungieren sie als Schnittstelle
zwischen Management und Shopfloor. Der Meis-
ter muss die praktische Arbeit an der Maschine
genauso verstehen wie Kalkulation, Management
und Mitarbeiterfihrung. Die Weiterbildung zum
gepruften Industriemeister wird neben dem Stand-
ortin Wurzburg auch in Peine und Horb angeboten.

Der nachste Praxisstudiengang in Vollzeit in Wiirz-
burg startet am 4. November 2024 und endet am 16.
Mai 2025. Fur den Lehrgang kann Aufstiegs-BAFOG
beantragt werden. Die IHK Wrzburg bietet am 11.
September 2024 von 17 bis 18 Uhr eine kostenfreie
Infoveranstaltung via MS-Teams an.

Robert Held
Gruppenleiter
Bildung Spritzgiefen und Additive Fertigung

+499314104-182
r.held@skz.de
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Kunststofftechnik zum Anfassen
ANGEHENDE KUNSTSTOFFINGENIEURE DER TH WURZBURG-SCHWEINFURT BESUCHEN DAS SKZ

Kunststofftechnik-Studenten der
Technischen Hochschule \Wurz-
burg-Schweinfurt (THWS) haben
das Kunststoff-Zentrumim
Rahmen einer Exkursion besucht.
Dabei konnten sie sich ein Bild von
den zahlreichen Fertigungsver-
fahren, aktuellen und industrie-
nahen Forschungsthemen und
den Tatigkeiten der Kunststoffin-
genieure machen.

Das SKZ kooperiert bereits seit vielen Jahren eng
mit den Hochschulen der Region. Da Exkursionen
und fundierte Einblicke in industrielle Praxis und
neue Technologien ein wichtiger Bestandteil in
der Ausbildung kinftiger Kunststoff-Fachkrafte
ist, erhielten die Studierenden des Studiengangs
Kunststoff- und Elastomertechnik der THWS die
Chance, am SKZ einen Einblick in den Stand der
Technik sowie zu aktuellen Forschungstrends zu
erhalten.

Moderne Qualitatssicherungsverfahren standen
auf dem Programm

Im Rahmen der Exkursion erhielten die Teilnehmer
wahrend einer Fuhrung durch die SKZ-Technika
und die neue Modellfabrik einen umfassenden

- SR

Einblick in die vielfaltigen am SKZ vorhandenen Fer-
tigungsverfahren - in diesem Fall zu den Schwer-
punkten Compoundieren, Extrudieren, Recycling
sowie Spritzgief3en. Aufderdem standen weiterhin
moderne Qualitatssicherungsverfahren sowie
Trends im Bereich der Digitalisierung auf dem
Programm.

»arof3er Mangel an Fachkraften"

,Die Kunststoffindustrie sieht sich aktuell mit einem
grofRen Mangel an Fachkraften konfrontiert. Dem
begegnen wir zum einen durch die Schulung von
Quereinsteigern in unseren Weiterbildungsangebo-
ten, zum anderen unterstitzen wir diejenigen, die
sich schon flr ein Studium in dieser Branche ent-
schieden haben gerne im Rahmen einer Exkursion
oder auch im Rahmen von spannenden Abschluss-
arbeiten in allen Bereichen der Kunststofftechnik.
Auf diese Weise bin ich selbst vor mehr als zehn
Jahren am SKZ gelandet", erklart Andreas Butt-
ner, Leiter der Gruppen Bildung und Technikum im
Fachbereich Materialentwicklung, Compoundieren
und Extrudieren am SKZ.

Nutzen fiir das Studium

In allen Bereichen standen SKZ-Experten aus
Bildung und Forschung den Studierenden Rede
und Antwort und berichteten mit offensichtlicher
Begeisterung von ihrem Berufsalltag. Die Teilneh-
mer erhielten so interessante Kenntnisse Uber alle

Facetten der Kunststoffverarbeitung und konnten
neben dem offensichtlichen Nutzen fir ihr Stu-
dium auch einen Vorgeschmack auf die Zukunft
des Berufslebens mitnehmen, der durchweg positiv
aufgefasst wurde.

Vielseitiges Berufsfeld

Der Studiengang Kunststoff- und Elastomertechnik
an der THWS bildet schon seit Jahrzehnten hdchst
erfolgreich Ingenieure im Bereich der Kunststoff-
technik aus. Dabei steht den Absolventen ein viel-
seitiges Berufsfeld offen. Im Rahmen des Studi-
ums werden neben den ingenieurstechnischen
Grundlagen alle Themen der Kunststofftechnik
gelehrt, die von den Kunststoffmaterialien Uber
klassische Verarbeitungsverfahren bis hin zu den
aktuellen Trendthemen wie Recycling oder additive
Fertigung reichen. Vor allem auch die praktische
Ausrichtung des Studiengangs im Rahmen von
unterschiedlichsten Praxiseinheiten, im Labor aber
auch an den Verarbeitungsmaschinen, bereitet die
Studierenden perfekt auf den Beruf vor, bei dem
sie aktiv an den Herausforderungen der Branche
mitgestalten kénnen.

Andreas Bittner | Dipl.-Ing.
Gruppenleiter Bildung und Technikum
Materialien | Compoundieren | Extrudieren

+49 931 4104-490

‘ a.buettner@skz.de

Studierende der TH Wiirzburg-Schweinfurt besuchen das Kunststoff-Zentrum SKZ. (Foto: SKZ, Luca Hoffmannbeck)

Herzlich Willkommen
am SKZ!
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Allen unseren neuen Mitgliedern:
Herzlich Willkommen in unserem Netzwerk!

PROF. DR.-ING. MARTIN BASTIAN, VORSTANDSVORSITZENDER SKZ

-l

Derzeit zahlt unser Netzwerk
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SKZ - Das Kunststoff-Zentrum

SKZ ladt wieder ein zur Netzwerkwoche
BELIEBTER BRANCHENTREFF FINDET AUCH DIESES JAHR WIEDER IN DER SKZ-MODELLFABRIK STATT

W,

Ende Junifindet in Wlrzburg
wieder die, in der Kunststoff-
Branche bekannte und jedes Jahr
gut frequentierte, Netzwerk-
woche des SKZ statt. Auch dieses
Mal rechnet das SKZ wieder mit
dreistelligen Teilnehmerzahlen.

Alle Jahre wieder trifft sich die Kunststoff-Branche
am Hauptsitz des SKZ in Wirzburg. So traditionell
und verlasslich die Themenwoche jahrlich wieder-
kehrt, genauso neu und innovativ gibt es in jedem
Jahr ein brandaktuelles, spannendes Vortragspro-
gramm. Partner, Kunden und Mitglieder des SKZ
treffen sich an drei aufeinanderfolgenden Tagen,
um zu diskutieren, was die Branche beschaftigt,
und aktuelle Herausforderungen und Probleme
gemeinsam zu diskutieren und Losungsansatze
und Innovationen in diversen Vortragen vorzu-
stellen.

SKZ-Innovationstag zur Kreislaufwirtschaft

Die Netzwerkwoche startet am 25. Juni 2024 mit
einer Tagung zur vielleicht grofdten Aufgabe unserer
Zeit, dem SKZ-Innovationstag: Circular Economy.
Welche Losungen hat die Branche entwickelt?
Wie wird Recycling-Know-how aktiv in die Wert-
schopfungskette integriert? Und wie werden die
Qualitatsstandards und Normen zum Design-for-
Recycling von Kunststoffprodukten konkret umge-
setzt? Das sind Fragen, die bei der SKZ-Recycling-
Tagung beantwortet werden.

Begleitende Ausstellung
Am 26. und 27. Juni 2024 sind alle Kunden, Mit-
glieder, Partner und Interessierte eingeladen, sich

#skzvernetzt

Der SKZ-Netzwerk- und Technologietag 2023 boten die perfekte Kombination aus Netzwerken und angenehmer

Atmosphare. (Foto: Luca Hoffmannbeck, SKZ)

zu vernetzen, zu diskutieren und auszutauschen.
Daruber hinaus gibt es die Moglichkeit, das SKZ
kennenzulernen: Das Institut 6ffnet im Zuge der
beiden Tage die Tuiren und Tore seiner Labore und

Technika und ladt dazu ein, sich direkt vor Ort ein

Bild der technischen Ausstattung zu machen, ins

Gesprach mit den SKZ-Experten zu gehen, gemein-
same Projekte zu initiieren und Potenziale auszu-
schopfen. Begleitet wird die Veranstaltung von

einer Ausstellung, in der zahlreiche Unternehmen

der Kunststoffindustrie ihre Moglichkeiten pra-
sentieren.

+Familiares Umfeld"

,Es freut mich, jedes Jahr wieder zu sehen, wie
lebendig unser Branchennetzwerk ist. Im persén-
lichen Kontakt direkt an unseren Maschinen sind

schon zahlreiche wertvolle Ideen und Projekte
entstanden. Der direkte Austausch ist nach wie
vor von hohem Wert fiir alle Beteiligten, und auch
dieses Jahr freuen wir uns auf das fast schon fami-
liare Umfeld, wenn wir unsere Mitglieder begriifzen
dirfen. Genauso spannend ist es, wieder Interes-
sierten zu begegnen, die bisher keinen oder kaum
Kontakt zum SKZ hatten", sagt Matthias Ruff, Leiter
Vertrieb, Bildung, Forschung und Netzwerk am SKZ.
Die Teilnahme an Netzwerk- und Technologietag
wird vom SKZ kostenfrei ermoglicht.

Matthias Ruff
Prokurist | Vertriebsleiter
Bildung & Forschung

+49 931 4104-503
m.ruff@skz.de
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EZD startet neues Projekt ,EcoNanoForce"
BEDEUTUNG DER INDUSTRIENAHEN FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG IM FOKUS

Der Europaische Green Deal, mit
dem Ziel einer bis zum Jahre
2050 vollstandig COz-neutralen
EU nimmt auch Einfluss auf die
Forschungsgebiete des Europai-
schen Zentrums fur Dispersions-
technologien (EZD) in Selb.
Aktuell wird im Rahmen eines
neu gestarteten Projektes
intensivin den Bereichen bioba-
sierte, nachhaltige und nicht
toxische Formulierungen und
Beschichtungen geforscht.

Das Projekt EcoNanoForce ist Anfang des Jahres
am EZD gestartet und beschaftigt sich mit bioba-
sierten, nano-verstarkten Beschichtungen. Das
Projekt wird vom Bundesministerium fur Bildung
und Forschung im Rahmen des Programms ,Bio-
okonomie International” gefordert.
Sowohl auf dem Beschichtungsmarkt als auch
in den verschiedenen Geschaftsbereichen wird
aktuell nach nachhaltigen Technologien gesucht,
die die Umwelt weniger belasten. Daher haben
Rohstoffhersteller und Beschichtungsproduzen-
ten ihre Forschung auf umweltfreundliche Mate-
rialien konzentriert. Angesichts dieses Szenarios
hat die Verwendung von Rohstoffen pflanzlichen
Ursprungs wie Lignin und Zellulose ein grof3es
Potenzial fiir die Akzeptanz auf dem Markt, voraus-

gesetzt sie weisen Qualitats- und Anwendungsei-
genschaften auf, die der Realitat der derzeitigen

Produkte entsprechen. Somit liegt der Hauptfokus

der Ergebnisse des Projektes EcoNanoForce auf der
Substitution von Materialien fossilen Ursprungs

bei der Herstellung von Holzbeschichtungen und

Beschichtungen fiir Lebensmittelverpackungen

durch biologische Rohstoffe, die in Brasilien ver-
fligbar sind: Lignin und Zellulose. Denn genau diese

beiden Rohstoffe bieten die Méglichkeit, ihre ver-
starkenden Eigenschaften in Beschichtungen zu

maximieren.

Das EZD hat das Projekt gemeinsam mit dem
Partner Instituto SENAI de Inovacao gestartet und
im Marz fand das Kick-off-Treffen statt, zu dem
Dr. Felipe Wolff Fabris nach Brasilien gereist ist.
Dr. Wolff Fabris zeigt sich beeindruckt von den
Kompetenzen sowie der technischen Ausstat-
tung des industrienahen Innovationszentrums
in Brasilien: ,Wir sind sehr zuversichtlich, dass
diese Zusammenarbeit ein grof3er Erfolg wird! Der

Dr. Felipe Wolff Fabris, Standortleiter EZD (vierter
von links), Dr. Jordao Gheller Junior, Leiter Institut
SENAI (fiinfter von links), Paula Dartora, Leiterin
Projekt EcoNanoForce (sechste von links) mit dem
Forscherteam des Instituts SENAI in Brasilien (Foto:
Institut SENAI)

Fokus des Projektes liegt auf der Entwicklung von
biobasierten nanoverstarkten Holzbeschichtun-
gen sowie biologisch abbaubaren Inkjet-Tinten flr
Verpackungen. Ein verantwortungsvoller Umgang
mit den Ressourcen ist eine Aufgabe, die uns alle
betrifft. Durch unsere Forschungsarbeiten am EZD
leisten wir einen Beitrag zur Unterstiitzung von
Unternehmen bei der Erreichung der Ziele des
Green Deal.’, so Dr. Felipe Wolff Fabris, Standort-
leiter EZD.

Dr.-Ing. Felipe Wolff-Fabris
Standortleiter EZD

+49 9287 99880-11
fwolff-fabris@skz.de

a

Neue Forschungsgruppe ,Kolloidale Systeme" am EZD
ANDRE NOGOWSKIIST SEIT 1. MARZ 2024 NEUER GRUPPENLEITER

Im Rahmen der Erweiterung des
E/D wurde auch eine neue
Struktur am Standortin Selb
eingefuhrt. In diesem Zuge wurde
u. a. die Gruppe ,Kolloidale
Systeme” gegriindet, die nun seit
1. Marz 2024 von André Nogowski
geleitet wird. Das EZD ist damit
bei der Suche nach einem Grup-
penleiter in den eigenen Reihen
fundig geworden.

Die neue Gruppenstruktur am EZD existiert seit
Anfang 2023 und die Gruppen wurden bisher kom-
missarisch von Dr. Wolff-Fabris geleitet. ,Ich freue
mich sehr, dass wir diese Position durch einen
erfahrenen SKZ-Mitarbeiter mit umfangreicher
Erfahrung bei der Projektakquise und -bearbeitung

14
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aus den eigenen Reihen besetzen konnten und
wir sind sehr zuversichtlich, dass Herr Nogowski
alle Voraussetzungen mitbringt, die Gruppe Kol-
loidale Systeme massiv weiterzuentwickeln.’, so
Wolff-Fabris.

Als Forschungseinheit des EZD bildet die Gruppe

,Kolloidale Systeme" gemeinsam mit der Gruppe
,Reaktive Systeme" in dem Technologiezentrum am

Standort Selb ein breites Spektrum an unterschied-
lichen Dispergierprozessen vom Labormaf3stab bis
zum Pilotmaf3stab ab. Mit dem breiten Maschinen-
park kann nahezu jeder Prozess vom Benetzen und
Homogenisieren, z. B. mit dem Dissolver, bis hin
zur Echt-Zerkleinerung mittels Ruhrwerkskugel-
muhle abgebildet werden. Neben der Dispergie-
rung und Optimierung des Dispergierprozesses
liegt der Fokus der Gruppe auf der Formulierung
und Charakterisierung kolloidaler Suspensionen.
Dabei werden nicht nur etablierte Offline-Mess-
methoden genutzt, um Korrelationen zwischen
Material- und Produkteigenschaften sowie dem

www.ezd.eu

Verarbeitungsprozess herzustellen, sondern auch
Online- und Atline-Methoden eingesetzt. Typische
Stoffsysteme sind Farben, Lacke, Beschichtungen
und Tinten, aber auch keramische Schlicker oder
Batteriesuspensionen.

LJIch freue mich auf die gemeinsame Arbeit mit
den Kollegen hier am Standort sowie mit den ande-
ren Gruppen am SKZ, aber auch Uber den intensiven
Erfahrungsaustausch und die vielfaltige Zusam-
menarbeit mit Industriepartnern und Kunden. Wir
habe ein so spannendes und breites Aufgabenfeld
vor uns, da wir mit unserem Portfolio Anwender
aus allen Bereichen von A wie Automobilbranche
bis hin zu Z wie Zahnmedizin ansprechen, erganzt
André Nogowski.

‘ André Nogowski
] Gruppenleiter
| Kolloidale Systeme

+49 9287 99880-17

x'- a.nogowski@skz.de
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SKZ und IHK Wirzburg-Schweinfurt bieten Praxisstudiengang

im Bereich additive Fertigung an

ZUKUNFTSORIENTIERTER ABSCHLUSS MIT GUTEN PERSPEKTIVEN - HOHE NACHFRAGE AN QUALIFIZIERTEN FACHKRAFTEN

Das SKZ und die IHK Wirzburg-Schweinfurt bieten
gemeinsam einen Praxisstudiengang an, der mit dem
gesetzlich anerkannten Abschluss ,Geprufte/r Indus-
trietechniker/in Fachrichtung Additive Fertigung”
abschliefst. Da eine Ausbildung in diesem Bereich
noch nicht existiert, sind die angehenden Industrie-
techniker Pioniere mit optimaler Qualifikation in einer
Zukunftstechnologie.

Angetrieben von den Fortschritten der Technologie und der wachsenden
Bedeutung in verschiedenen Industriezweigen, steigt die Nachfrage nach
qualifizierten Fachkraften in der additiven Fertigung stetig. Um diesem
immer grofder werdenden Bedarf gerecht zu werden und Fachkraften die
Méglichkeit zu geben, ihre Kenntnisse und Fahigkeiten zu erweitern, bie-
tet die IHK Wirzburg-Schweinfurt in Zusammenarbeit mit dem SKZ den
Praxisstudiengang zum ,Gepriften Industrietechniker Fachrichtung Addi-
tive Fertigung" an. Der offizielle IHK-Abschluss richtet sich an Interessierte,
die einen Rundumblick Uber die additive Fertigung gewinnen wollen. Die
Weiterbildung deckt die gesamte Prozesskette des 3D-Drucks — angefan-
gen vom Material sowie dessen Verarbeitung, der Konstruktion und den
Verfahren der additiven Fertigung — ab. Aber auch weiterfiihrende Themen
wie Energie, Hydraulik und Arbeitssicherheit stehen auf dem Programm.

SKZ und IHK arbeiten seit Jahrzehnten erfolgreich zusammen

Bereits seit 1967 arbeitet das SKZ erfolgreich mit der IHK zusammen, denn
das Institut ist Partner flr den Praxisteil ,Geprifte/r Industriemeister/in
Kunststoff und Kautschuk". Durch ein breit geféachertes Curriculum wer-
den die Teilnehmenden auf die Herausforderungen und Chancen in der
additiven Fertigung vorbereitet. Die Lerninhalte umfassen beispielsweise
anwendungsbezogene Technik (mathematische und naturwissenschaft-
liche Gesetzmafsigkeiten, industrielle Technologie sowie anwendungsbe-
zogene Technologie Fachrichtung additive Fertigung) sowie Betriebsor-
ganisation und Produktionsmanagement. Aber auch Praxiserfahrung u.a.
am SKZ und Exkursionen zu Kooperationspartnern aus der Industrie sind
Teil des Studiengangs.

Lésungen fiir komplexe Fertigungsaufgaben entwickeln

Mit dem anerkannten Abschluss sind die Teilnehmenden qualifiziert, Losun-
gen flr komplexe Fertigungsaufgaben zu entwickeln, die erweiterte tech-
nische und praktische Fertigkeiten in Produktion und Automatisierung
verlangen. Das Planen, Durchfiihren und Optimieren technischer Prozesse -
wie Konstruktion, Fertigung, Inbetriebnahme und Service unter Betrach-
tung wirtschaftlicher, rechtlicher, energetischer, umweltbezogener sowie
sicherheitsrelevanter Kriterien — gehéren ebenfalls zum Aufgabengebiet
des Industrietechnikers.

Vorbereitung auf die aktuellen Anforderungen des Arbeitsmarktes
,Die Weiterbildung ,Geprufte/r Industrietechniker/in Fachrichtung Additive
Fertigung" bietet eine einzigartige Gelegenheit, Wissen in einem schnell

Wiirzburg-Schweinfurt
Mainfranken

Das SKZ und die IHK Wiirzburg-Schweinfurt bieten gemeinsam einen Praxisstudiengang
zum ,Gepriften Industrietechniker Fachrichtung Additive Fertigung” an. (Foto: Luca
Hoffmannbeck, SKZ)

wachsenden Bereich der modernen Fertigung zu vertiefen", sagt Matthias
Ruff, Vertriebsleiter Bildung & Forschung am SKZ. ,Wir sind stolz darauf,
den Teilnehmenden einen praxisnahen Einblick in die additive Fertigung
zu geben, die sie auf die aktuellen Anforderungen des Arbeitsmarktes vor-
bereitet. Durch unser Uber Jahre aufgebautes theoretisches und vor allem
praktisches Wissen aus zahlreichen Forschungs- und Industrieprojekten,
greifen wir am SKZ auf einen unglaublich grofien Erfahrungsschatz im
Bereich der additiven Fertigung zurck."

Start des Studiengangs

Der nachste Praxisstudiengang startet am 14. September 2024 und endet
am 20. Juni 2026 und wird berufsbegleitend in Teilzeit durch Live-Online-
unterricht durchgefuhrt. Fir den Lehrgang kann Aufstiegs-BAFOG bean-
tragt werden.

Irena Heuzeroth | B. Eng.
Engineer | Senior Trainer

Bildung Spritzgief3en | Additive Fertigung
+49 931 4104-658

i.heuzeroth@skz.de
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Neues Messsystem zur Prozessiiberwachung geschaumter Kunststoffe
CHARAKTERISIERUNG VON KUNSTSTOFFSCHAUMEN ZUKUNFTIG ZERSTORUNGSFREI UND BERUHRUNGSLOS IM PROZESS MOGLICH

Das SKZ setzt im Rahmen des
Digiress-Programms auf eine
Partnerschaft mit der SONOTEC
UmbH, um geschaumte Kunst-
stoffe zerstorungsfrei und inline
zu prufen. Das Projekt wird vom
Bundesministerium fur Umwvelt,
Naturschutz und nukleare Sicher-
heit (BMUV) gefordert und steht
furinnovative Losungen in der
Materialprifung.

Das SKZ blindelt seine Kompetenzen mit der SONO-
TEC GmbH. Das Ergebnis: innovative Methoden zur
zerstorungsfreien Prifung geschaumter Kunst-
stoffe. Die Kooperation antwortet auf den stei-
genden Bedarf an effizienten Priifmethoden flr
geschaumte Kunststoffe.

Bedeutung leichter und effizienter

Materialien nimmt zu

Gemeinsam etablieren die Partner fortschrittli-
che Priuftechnologien. Damit ist eine zuverlas-
sige Bewertung geschaumter Kunststoffe maoglich.
Davon profitieren die Automobilindustrie bis hin zur
Verpackungsbranche in Anbetracht der steigenden
Bedeutung leichter und effizienter Materialien.

Ressourceneffizienz in der Herstellung

von Kunststoffschaumen wird gesteigert

Das gemeinsame Projekt mit dem Kurztitel ,Foam-
ResControl” steigert die Ressourceneffizienz in
der Herstellung von Kunststoffschaumen. Die
Messtechnologie erfasst durch neuartige Luft-
ultraschallwandler spezifische Messdaten. Aus
diesen Daten wird eine Korrelation mit relevanten
Schaumkennwerten ermoglicht. Daflr wird eine
kinstliche Intelligenz, ein neuronales Netz erstellt,
trainiert und optimiert. So wird eine zuverlassige
und reproduzierbare Inline-Prozessiiberwachung
realisiert.

Zahlreiche Vorteile der direkten und
automatisierten Messung

Die direkte und automatisierte Messung ermog-
licht zahlreiche Vorteile: Einsparungen gegentiber
aktuell aufwendigen und manuellen Prozessen,
Verknupfungen der Messdaten mit Prozess- und
Systemdaten sowie eine Modellentwicklung zur
Vorhersage von Ausfallen.

»Mehrwert fiir die Realisierung einer nachhaltigen,
digitalen Transformation"

,Uber das VVorhaben hinaus besteht technologisches
Potenzial, Produktionsprozesse der verarbeiten-
den Industrie fiir verschiedenste Materialien und
Bauteile nachhaltig zu gestalten"” sagt Pierre Pfef-

Fahrradpedale fiir mehr Nachhaltigkeit

INDUSTRIEKONSORTIUM ENTWICKELT GEMEINSAM MIT DEM SKZ RECYCLING-LOSUNGEN FUR FASERVERBUND-VERSCHNITTE

Faserverbundbauteile aus
Carbonfasern und Epoxidharz
verfligen Uber hervorragende
Materialeigenschaften. Leider
entstehen bei der Herstellung von
Bauteilen bis zu einem Drittelan
Verschnitt. Das Projekt ,PreCycle”
solldas jetzt andern. Die Losung:
Fahrradpedale.

Innovative Leichtbauldsungen in der Luftfahrt und
der Automobil- oder der Sportindustrie zeichnen
sich durch gute mechanische Eigenschaften bei
gleichzeitig geringem Gewicht aus. Hier sind faser-
verstarkte Kunststoffe, insbesondere Prepregs —
mit Epoxidharz getrankte Carbongewebe - ein
oft genutzter Ansatz. Doch gibt es bei deren Her-
stellung auch einen Nachteil: Beim Zuschnitt der
bahnférmigen Halbzeuge kann bis zu 35 Prozent
Verschnitt an nicht ausgehartetem Material ent-
stehen. Dieser Verschnitt muss tblicherweise als
Gewerbeabfall entsorgt werden. Derzeit mogliche
Recyclingansatze wie die Pyrolyse zur Trennung
von Harz und Fasern sind energetisch aufwendig
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und teuer und somit ebenfalls wenig praktikabel
flr ein umfassendes Recyclingkonzept.

Stoffkreislauf zur Herstellung neuer Bauteile
Dieser Herausforderung stellt sich nun ein Konsor-
tium aus Industrieunternehmen im Forschungsvor-
haben ,PreCycle". Das Konsortium — darunter die
all ahead composites GmbH, die HP-T Hoglmeier
Polymer-Tech GmbH & Co. KG, die RF Plast GmbH
und das SKZ - verfolgt einen ganzheitlichen Ansatz
zum Recycling von nicht verwertbaren Materi-
alverschnitten. Das Ziel ist die Herstellung von
rieselfahigen Duroplast-Formmassen aus nicht
ausgeharteten Prepreg-Abfallen, die anschliefRend
im Spritzgiefdverfahren zu hochwertigen Fahrrad-
pedalen weiterverarbeitet werden. So lassen sich
die nicht ausgeharteten Prepreg-Verschnitte als
wertvoller Rohstoff in einen Stoffkreislauf zur Her-
stellung neuer Bauteile wieder integrieren.

SKZ tibernimmt Rezepturentwicklung

und Compoundierung

Das Uber drei Jahre laufende Kooperationsprojekt
wird im Rahmen des Bayerischen Verbundfor-
schungsprogramms (BayVFP) - Férderline Materi-
alien und Werkstoff - vom Freistaat Bayern gefor-

Ultraschallwandler bei der Priifung eines extrudierten
Kunststoffschaumes. (Foto: SKZ)

fer, Senior Scientist im Bereich Zerstérungsfreie
Prifung. ,Der digital-okologische Innovations-
charakter fUuhrt zu einem ressourceneffizienten,
transparenten und auf Echtzeitdaten basiertem
Produzieren - ein echter Mehrwert flir die Realisie-
rung einer nachhaltigen digitalen Transformation.”

Pierre Pfeffer | M. Sc.
Senior Scientist
Zerstorungsfreie Prufung (ZfP)

+49 931 4104-469

“ p.pfeffer@skz.de

Im Forschungsprojekt ,PreCycle" werden hochwer-
tige Fahrradpedale aus nicht verwendeten Materi-
alverschnitten hergestellt. (Foto: all ahead compo-
sites GmbH)

dert. Innerhalb des Projektes entwickelt die Firma

HP-T ein grofdtechnisches Zerkleinerungsverfah-
ren fUr Prepreg-Verschnitte, wahrend am SKZ die

Rezepturentwicklung sowie Compoundierung und

Optimierung der Formmassen stattfindet. Bei all
ahead wird das Demonstratorbauteil ,High-end-
Fahrradpedale" ausgelegt, die Firma RF Plast stellt
das Spritzgiefawerkzeug her und legt den Spritz-
giefdprozess aus.

Dr. Andreas Képpel
Gruppenleiter
Materialentwicklung

+49 931 4104-132
a.koeppel@skz.de



Das Team fiir Innovation und Technologietransfer am SKZ (von links): Dr. Johann Erath, Dr. Benedikte Hatz und
Dr. Frédéric Achereiner. (Foto: Luca Hoffmannbeck, SKZ)

& & [ ] L] ] -
Dr. Frederic Achereiner jetzt Projektmanager Forschung & Innovation
KOMPETENZEN ZUR INITIERUNG UND DURCHFUHRUNG VON OFFENTLICH GEFORDERTEN VERBUNDPROJEKTEN WEITER AUSGEBAUT

Das Team fUr Innovation und Tech-
nologietransferam SKZ vergro-
{3ert sich. Seit Januar unterstutzt
Dr. Frédéric Achereiner als Projekt-
manager Forschung & Innovation
gemeinsam mit Dr. Benedikte Hatz
und Dr. Johann Erath die Initiierung
und Beantragung von 6ffentlich
geforderten Forschungsprojekten.
Mit diesen SKZ-Spezialisten steht
den eigenen Forschungsgruppen
und den beteiligten Unternehmen
ein grofser Erfahrungsschatz fur
die erfolgreiche Beantragung,
Organisation und Durchfuhrung
von bilateralen bis hin zu grofsen
Verbundprojekten zur Verfugung.

Das SKZ widmet sich seit mehr als 60 Jahren der
Forschung und Entwicklung, der Priifung, der Aus-
und Weiterbildung von Fach- und Fiihrungskraften
sowie der Zertifizierung von Managementsyste-
men fUr die Kunststoffindustrie. Im Forschungs-
und Bildungsbereich sind ca. 180 Mitarbeitende
tatig, die in derzeit 17 Forschungsgruppen alle
wichtigen Forschungsthemen rund um Kunststoffe
adressieren und jahrlich in Gber 100 laufenden
nationalen und internationalen Forschungsprojek-
ten bearbeiten. Hier ist das SKZ Forschungs- und
Entwicklungspartner der Kunststoffindustrie, um
Losungen fur aktuelle und zukinftige Herausfor-
derungen zu finden - vom Material Uiber die Verar-
beitungsprozesse bis hin zur Qualitatssicherung,

Nachhaltigkeit, Kreislaufwirtschaft und Digitalisie-
rung. Diese Forschung kann nur mit entsprechen-
der Forderung und Finanzierung aus Offentlichen
Mitteln realisiert werden.

Grof3e Erfahrung und Kompetenz bei 6ffentlich

geférderten Forschungsprojekten

Fur die erfolgreiche Beantragung und Durchfiih-
rung von offentlich geférderten Forschungspro-
jekten setzt das SKZ auch auf erfahrene und pro-
fessionelle inhouse-Spezialisten: Benedikte Hatz,
Johann Erath und Frédéric Achereiner Uberprifen

regelmafsig offentliche Ausschreibungen auf Lan-
des-, Bundes- und EU-Ebene nach geeigneten

Fordermoglichkeiten fur Forschung und Entwick-
lung am SKZ sowie fuir Unternehmenspartner. Das

Team unterstitzt die Wissenschaftler und Unter-
nehmenspartner mit umfassender Erfahrung und

Branchenkenntnis bei der Interpretation der Aus-
schreibungen und ist aktiver Teampartner in der
Antragsphase. Der enge Kontakt zu den zustandi-
gen Projekttragern und Ministerien hilft, die Anfor-
derungen im Vorfeld optimal zu kléren und unter-
stutzt damit eine erfolgreiche Antragstellung und

die Bildung geeigneter Projektkonsortien. Gerade

die Akquise von grofdvolumigen Forschungsprojek-
ten mit vielen Partnern erfordert ein hohes Maf3
an Eigeninitiative, Offenheit und proaktivem Enga-
gement sowie Zugang zu relevanten Netzwerken.

Eigene Spezialisten sichern effizientes

Management grof3er Verbundprojekte

Benedikte Hatz, Leiterin Innovation und Techno-
logietransfer am SKZ, freut sich Gber den Start
von Frédéric Achereiner: ,Mit Frédéric konnten wir
einen erfahrenen Wissenschaftler und Projekt-
leiter aus dem Umfeld der Kunststoffforschung

flr unsere Gruppe gewinnen. Er bringt grofse
Erfahrung in der Beantragung von &ffentlichen
Forschungsprojekten mit und hat sich besonders
dem effizienten Management von Grofsprojekten
verschrieben. Damit erganzt er unser internes und
externes Erfahrungsspektrum in idealer Weise und
erweitert unsere Kapazitaten fur die Leitung und
Umsetzung grof3er Verbundprojekte. Dies wollen
wir weiter ausbauen.”

Organisatorische Leitung des

Verbundprojekts KARE

Frédéric Achereiner hat in Nancy, Frankreich, und

Luled, Schweden, Werkstoffwissenschaften stu-
diert und bringt mehr als 15 Jahre Erfahrung in

der fachlichen und organisatorischen Leitung von

Forschungsprojekten mit, zuletzt als Expert Engi-
neer in der Gruppe Bauteileigenschaften am SKZ.
Zusammen mit Jonathan Lambers, Gruppenleiter
Transformation der Kunststoffindustrie, hat Ache-
reiner auch die organisatorische Projektleitung fur
das Verbundprojekt KARE ,Kompetenzen Aufbauen

fur die Kreislaufwirtschaft von Kunststoffen" tiber-
nommen, das am 1. Oktober 2023 in eine flinfjahrige

Projektphase gestartet ist. Gemeinsam mit zehn

Unternehmen der Kunststoffindustrie, einem Ver-
band und funf Partnern aus Forschung und Ent-
wicklung soll ein regionales Kompetenzzentrums

der Arbeitsforschung fir die Kreislaufwirtschaft
von Kunststoffen aufgebaut werden.

Dr. Benedikte Hatz

Leiterin Innovation und Technologietransfer
+49 931 4104-432
b.hatz@skz.de
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Unverzichtbares Fachwissen fiir eine moderne Gesellschaft
SKZ UND RBV BOTEN LEHRGANG ZUM THEMA DRUCKPRUFVERFAHREN AN

Bereits seit Jahren fuhrt der Rohrleitungsbauver-
band (rbv) erfolgreich die die Veranstaltungsreihe
,Druckprifung von Gasrohrleitungen” und ,Druck-
prufung von Wasserrohrleitungen” durch. Auch in
diesem Jahr lockte dies wieder ein interessiertes
Fachpublikum an den Weiterbildungsstandort des
Kunststoff-Zentrums nach Horb am Neckar.

Am 12. und 13. Marz 2024 lud der rbv wieder an zwei hintereinander folgen-
den Tagen zum Thema Druckpriifung von Gas- und Wasserrohrleitungen ein.
Unter der fachlichen Leitung von Dipl.-Ing. Ingo Blaser beschaftigten sich

die Teilnehmer am ersten Tag intensiv mit dem Thema ,Druckprifung von

Gasrohrleitungen”. Da weder gravierende Anderungen im Regelwerk noch in

der praktischen Ausfliihrung stattgefunden haben, diente dieser Veranstal-
tungstag der Vertiefung und Auffrischung fir die Teilnehmer, die sich seit

langerem mit dem Thema beschaftigen. Aber auch neue Teilnehmer erhielten

einen umfassenden praktischen und theoretischen Einblick in diesen The-
menbereich. Die Firma Esders demonstrierte zudem verschiedene Verfahren

(Druck- (B3) und Prazisionsdruckmessverfahren (C3) sowie Sichtverfahren

(A4)) an einer Polyethylenrohrleitung im Technikum und bereicherte damit
die Veranstaltung mit einem starken Praxisbezug und einer Darstellung des

aktuellen Stands der Technik.

Streichung des Kontraktionsverfahrens fiir PVC-Leitungen

Am zweiten Tag stand die Druckprifung von Wasserrohrleitungen nach dem
DVGW-Arbeitsblatt W 400-2 auf dem Programm - dabei erhielten Teilnehmer
Einblicke in die Anderungen der neugefassten W 400-2 (08-2022). Neben dem
neu eingeflihrten ,einflussminimierten Normalverfahren" fir zementmaor-
telausgekleidete Stahl- und Gussrohrleitungen wurden ebenso die vielfalti-
gen Anderungen im Bereich des Kontraktionsverfahren vermittelt. Deutliche
Veranderungen betreffen u. a. die Streichung des Kontraktionsverfahrens fir
PVC-Leitungen sowie die geanderten Anforderungen im Bereich ,Gerate und
Messtechnik". Hier wurde besonders auf die automatische Ubertragung der
abgelassenen Wassermenge fiir die Auswertung eingegangen. Aber auch die
weiteren Anderungen der Ausgaben vom August 2022 gegeniiber dem letzten

Dipl.-Ing. Ingo Blaser bei der Vorstellung der Druckprifverfahren im Weiterbildungs-
zentrum des SKZ in Horb am Neckar. (Foto: Jirgen Kern, SKZ)

Stand vom September 2004 wurden intensiv diskutiert. Auch am zweiten Tag
sorgte die Firma Esders im Technikum des SKZ flir den Praxisbezug: So wurde
der Ablauf bei der Demonstration der Druckprifung einer PE-Leitung unter
Anwendung des Kontraktionsverfahrens inklusive der Auswertung dargestellt.

+Wichtige Infrastruktur*

Llch freue mich, dass wir auch in diesem Jahr wieder eine erfolgreiche und fach-
lich interessante Veranstaltung unter Leitung des rbv hier in der Region anbie-
ten konnten", so SKZ-Standortleiter Jurgen Kern. ,Solche Praxislehrgange sind
ein wichtiger Bestandteil bei der Vermittlung des notwendigen Fachwissens
unserer wichtigen Infrastruktur, ohne die eine moderne Gesellschaft nicht
existieren kdnnte. Viele Schulungen lassen sich heute digital abbilden, aber
die Erfahrung zeigt, dass eine Kombination aus didaktisch gut aufbereitetem
Fachwissen, gepaart mit ausgewiesener Expertise der Vortragenden sowie
in Verbindung mit einer an die Praxis angelehnten Demonstration eine gute
Voraussetzung fur den gewiinschten Schulungserfolg darstellt”, so Kern weiter.

Jiirgen Kern | DiplL.-Ing. (FH)
Standortleiter Horb

+49 7451 62457-12
jkern@skz.de

Entwicklung spezifischer Priifmethoden fiir Kunststoffrohrsysteme
CHRISTIAN WINKLER ZUM CONVENOR DER ARBEITSGRUPPE ISO/TC138 SCTWG6 ERNANNT

Christian Winkleristam 17. Januar 2024 zum
Convenor der Arbeitsgruppe ISO/TC138 SCTWG6
ernanntworden. In seiner neuen Funktion wird er
mafsgeblich dazu beitragen, die Normen zur Prifung
von Abwasserrohrsystemen zu gestalten und
weiterzuentwickeln.

Die Ernennung von Christian Winkler zum Convenor ist ein bedeutender
Schritt flr das SKZ und unterstreicht die herausragende Expertise, die er in
der Kunststoffindustrie und insbesondere im Abwasserrohrbereich mitbringt.
Als Leiter der Arbeitsgruppe 1SO/TC138 SC1 WG6 (“Specific test methods for
soil, waste and drainage plastic piping systems") wird Christian Winkler eine
zentrale Rolle bei der Entwicklung spezifischer Prifmethoden fir Kunst-
stoffrohrsysteme spielen.

Gestaltung internationaler Standards
Das SKZ sieht in der Ernennung von Christian Winkler eine strategisch wichtige
Mafinahme, um die Normen im Abwasserrohrbereich weiter voranzutreiben.
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Durch die Leitung dieser Arbeitsgruppe kann das SKZ aktiv an der Gestaltung
international anerkannter Standards teilnehmen und somit die Qualitat und
Sicherheit von Kunststoffrohrsystemen in globalen Markten férdern.

+Aktuellen Anforderungen und Entwicklungen gerecht werden"

,Christian Winkler bringt eine umfassende Erfahrung und technische Expertise
mit, die es ihm ermdglichen wird, die verschiedenen Interessen der Indus-
trie zu berlcksichtigen und gemeinsame Standards zu entwickeln, die den
aktuellen Anforderungen und Entwicklungen gerecht werden. Wir wiinschen
Christian Winkler viel Erfolg flr seine neue Aufgabe", so Alexander Ebenbeck,
Vertriebsleiter Prifung am SKZ.

Christian Winkler | DipL.-Ing. (FH)
Gruppenleiter
Rohrsysteme

+49 931 4104-240
c.winkler@skz.de
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Neues Messsystem zur Qualitatssicherung in der Extrusion erdffnet kurz
vor Markteintritt neue Perspektiven

SKZ, TRILITEC UND VENDOS KOMMERZIALISIEREN EIN RADARBASIERTES MESSSYSTEM ZUR 100-PROZENT-KONTROLLE

Das SKZ hat zusammen mit zwei
Partnerunternehmen ein Projekt
gestartet, bei dem ein radarba-
siertes Messsysterm entwickelt
werden soll, das die Qualitat von
Kunststoffplatten wahrend des
Extrusionsprozesses Uberwacht.
Das Vorhaben wird durch das
Bundesministerium flr Umwelt,
Naturschutz und nukleare Sicher-
heit (BMUV) zur Erschliefdung und
Forderung von Potenzialen der
Digitalisierung fur mehr Ressour-
censchutz und -effizienz gefordert.

In Zusammenarbeit mit der TRILITEC GmbH, einem
flihrenden Anbieter radarbasierter Messtechno-
logien, und der VendOs Industrietechnik GmbH,
Spezialist fur industrielle Automatisierung, hat
das SKZ ein gemeinsames Entwicklungsprojekt
gestartet. Das Herzstiick ist dabei die Entwicklung
eines radarbasierten Messsystems, das prazise
und effizient die Qualitat von Kunststoffplatten
wahrend des Extrusionsprozesses Uberwacht.
Durch die zerstorungsfreie, beriihrungslos arbei-

tende, 100 Prozent abdeckende und im Hinblick auf
Arbeitsschutz ganzlich gefahrdungsfreie Arbeits-
weise wird eine Echtzeitliberwachung realisiert.
Sie ermoglicht eine friihestmdogliche Detektion von

aufden sichtbaren oder innenliegenden Defekten,
um sofortige Anpassungen vornehmen zu kénnen.
Zielkunden sind Hersteller von Endlosprodukten -
unabhangig vom Material: sowohl Kunststoff-, als

auch Gips-, Holz- und Glasprodukte sind abdeckbar.

Kombinierter Transmissions-

und Reflexionsaufbau

Wahrend des Projekts wird eine umfassende Ana-
lyse der Kunststoffplatten mittels Radarwellen
durchgefihrt. Hierbei wird ein kombinierter Trans-
missions- und Reflexionsaufbau genutzt. Dadurch
kdnnen Fehler wie Lunker und Fremdmaterialein-
schliisse sicher erkannt werden. Dies erleichtert
auch die Verwendung von recycelten Materialien.
Durch den Einsatz schmalbandiger und modula-
rer Mikrowellen-Radarsysteme werden kosten-
glinstige Losungen mit hoher lateraler Auflosung
ermoglicht - ein klarer Vorteil zur bisher verfligba-
reren und kostspieligen Inline-Messtechnik.

Selbstlernende Techniken
Die automatische Fehlstellendetektion basiert auf
Methoden des maschinellen Lernens, insbeson-

dere des Deep-Learnings. Diese selbstlernenden
Techniken basieren auf kiinstlichen neuronalen
Netzwerken und eignen sich besonders fiir die
prazise Mustererkennung in Bildern.

sDeutliche Reduzierung der Materialabfalle"
Der gemeinsame Schritt ebnet den Weg hin zu
einer zeitgemaf3en und effizienten Kunststoffpro-
duktion. Das SKZ, TRILITEC und die VendOs setzen
mit ihrer Zusammenarbeit neue Impulse flr die
Branche und tragen dazu bei, die Herausforderun-
gen der Zukunft erfolgreich zu meistern. ,Durch
die Vermeidung von Ausschuss in der Produktion
werden Ressourcen effizient genutzt, was zu einer
deutlichen Reduzierung der Materialabfalle und
Reklamationskosten flihrt. Das spart bares Geld.
Dieser ressourcenschonende Ansatz férdert nicht
nur eine nachhaltige und digitale Produktion, son-
dern starkt auch die Wirtschaftlichkeit der hiesigen
Kunststoffindustrie”, sagt Pierre Pfeffer, Senior Sci-
entist im Bereich Zerstorungsfreie Prifung am SKZ.

Pierre Pfeffer | M. Sc.
Senior Scientist
Zerstorungsfreie Prufung (ZfP)

+49 931 4104-469

A“ p.pfeffereskz.de

Schema des Radar-Prifsystems beim Einsatz in der Plattenextrusion. (Foto: SKZ)

Ausgabe 24.2 | SKZ-aktuell



Orangenschalen statt Erdol
ERFOLGREICHER ABSCHLUSS DES FORSCHUNGSPROJEKTS ORANGEOIL

Orangenschalen liefern wertvolle
biobasierte Epoxidharze und
konnen eine nachhaltige Alterna-
tive sein, um den Einsatz erdolba-
sierter Polymere zu verringen. Das
Vorzeigeprojekt fur Biookonomie
mit den Projektpartnern Kunst-
stoff-Zentrum SKZ, Fraunhofer
IMWS und TUBITAK Marmara
Research Center wurde nun
erfolgreich abgeschlossen.

Die begrenzte Anzahl naturlicher Ressourcen und
die BemiUhungen zum Schutz des Klimas und der
Umwelt fihren zu einer erhdhten Nachfrage nach
innovativen Produkten und Technologien. Auf dem
Weg hin zu nachhaltigeren Alternativen zu Poly-
meren, die aus Erdol gewonnen werden, wurde
das Forschungsvorhaben OrangeQil, das sich auf
die Herstellung von umweltfreundlichen Epoxid-
harzsystemen und -formulierungen aus nach-
wachsenden Rohstoffen konzentrierte, erfolgreich
abgeschlossen.

Orangendl ist meist produziertes atherisches 0L

Ziel des Projekts war es, Zweikomponenten-
Epoxidharzsysteme zu entwickeln, die sowohlaus

einer Epoxidharzkomponente als auch aus einer
Harterkomponente bestehen, wobei die Epoxid-
harzkomponente aus Terpenen gewonnen wird,
die aus Orangenschalen stammen. Orangendl
ist das am meisten produzierte atherische Ol mit
einem der hochsten Wachstumspotenziale auf
dem Weltmarkt mit jahrlichen Wachstumsraten

von ca. zehn Prozent. Gewonnen wird es durch

Kaltpressen der reifen Fruchtschalen. Naturliche
Ole und ihre Gewinnung aus organischen Abfallen

und Produktionsriickstanden (z. B. bei der Herstel-
lung von Orangensaft oder Marmelade) sind fir
die chemische Industrie besonders interessant.

Einzigartige Zusammensetzung

und Leistungsfahigkeit

Im Verlaufe des Projektes hat das Fraunhofer-
Institut fur Mikrostruktur von Werkstoffen und

Systemen (IMWS) zwei schnell warmhartende

Hartervarianten sowie drei langsam kalthartende

Varianten mit einem Bioanteil von Uber 90 Prozent

entwickelt. Diese Varianten bieten eine nachhaltige

Alternative zu herkémmlichen Epoxidharzsyste-
men. Das Tubitak MAM, ein fUhrendes Institut flr
wissenschaftliche Forschung in der Tiirkei, hat sich

wahrenddessen auf die Extraktion und Reinigung
der Orangenodle konzentriert. Eine Mischung mit
der Integration von Limonenepoxid und Limonen-
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Naturfaserverstarktes Composite auf Basis von Leinél- und Limonen-Epoxidharz (Foto: SKZ)

dioxid in Leintlepoxid in einem Anteil von maximal
25 Prozent zeigte signifikante Auswirkungen auf
die Temperaturentwicklung wahrend des Aushar-
tungsprozesses sowie auf die Aushartezeit. Diese
nattrlichen Ole bieten nicht nur eine nachhaltige
Alternative zu herkdmmlichen Lésungsmitteln,
sondern verleihen den Verbundwerkstoffen auch
eine einzigartige Zusammensetzung und Leis-
tungsfahigkeit.

Herstellung naturfaserverstarkter Composite
Das SKZ hat seine Expertise in der Verarbeitung
des entwickelten biobasierten Harzes zur Her-
stellung von naturfaserverstarkten Composites
eingebracht. Limonenepoxid und Limonendioxid
als Formulierungsbestandteile weisen ein grofdes
Potential fur verschiedene Anwendungen, darun-
ter FuRbodenbelage sowie Faserverbundkunst-
stoffe, auf. Um die Einsatzmdglichkeiten dieser
Epoxidharzsysteme in der Praxis aufzuzeigen,
wurde erfolgreich ein Demonstrator entwickelt.
,Die Ergebnisse des Forschungsprojekts OrangeOil
markieren einen bedeutenden Fortschritt in der
Entwicklung von nachhaltigen Epoxidharzsyste-
men und ich méchte mich ganz herzlich bei allen
Projektpartnern fir die produktive Zusammenar-
beit und dem projektbegleitenden Ausschuss flr
ihre Unterstltzung bedanken’, sagt Dr.-Ing. Jana
Fiedler, Projektleiterin des Vorhabens und Grup-

penleiterin Forschung Composites am SKZ. ,Die
Verwendung von Terpenen aus Orangenschalen
als Rohstoff erméglicht nicht nur eine Reduzierung
der Abhangigkeit von fossilen Rohstoffen, sondern
kann auch zur Entwicklung umweltfreundlicher
Materialien fur verschiedene industrielle Anwen-
dungen beitragen.”

Breite Palette von Marktsektoren

Mit den Projektergebnissen wird den KMUs ein
Harz-Harter-Gemisch aus nahezu 100 Prozent
nachwachsenden Rohstoffen zur Verfligung
gestellt. Ein Epoxidharzsystem aus nachwachsen-
den Rohstoffen richtet sich an eine breite Palette
von Marktsektoren - darunter Schienenfahrzeuge,
Sportgeratebau, Automobilindustrie, Architektur,
Schiffbau und Innenausstattung. Das Projekt leis-
tet damit einen wichtigen Beitrag zur Entwicklung
neuer Produktionstechnologien und neuer Mate-
rialien flr die verarbeitende Industrie und erfullt
sowohl wirtschaftliche Anforderungen wie auch
Anforderungen an den Klima- und Umweltschutz.

Dr.-Ing. Jana Fiedler
Gruppenleiterin
Forschung Composites

+49 345 53045-84
_. jfiedler@skz.de
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SKZ bietet verschiedene Kurse rund um die Blasfolienextrusion an
NEUE FOLIENBLASANLAGE ERWEITERT BILDUNGSANGEBOT DES WURZBURGER KUNSTSTOFFINSTITUTS

Folienblasen ist ein Verfahren,
das insbesondere fur die Verpa-
ckungsindustrie von enormer
Bedeutung ist. Das SKZ bietet in
Wlrzburg hierzu unterschied-
liche Kurse an — daflr steht den
Teilnehmern nun auch eine neue
Blasfolienanlage zu Verfugung.

Das Folienblasen ist aus Sicht der Verpackungsin-
dustrie nicht mehr wegzudenken. Durch dieses Ver-
fahren werden viele Verpackungsgiiter produziert —
vom einfachen Gefrierbeutel, Uber gasdichte Beutel
flir Gewdrze bis hin zu Lebensmittelverpackungen

flr TiefkUhlprodukte. Doch wie funktioniert das im

Detail? Warum besteht die Folie oft aus mehreren

Schichten? Diese und weitere Fragen werden seit
Sommer 2023 an einer Folienblasanlage mit einer
maximalen Flachlegebreite von 600 mm mit bis

zu fiinf Schichten beantwortet.

Kurse auch fiir Quereinsteiger

Der Online-Kurs ,Blasfolienextrusion kompakt"
vermittelt in wenigen Stunden einen kleinen Uber-
blick Uber das Verfahren der Blasfolienextrusion. Im

Fast wie die Sonne

Kurs ,Folienblasen flr Quereinsteiger” lernen die
Teilnehmer die Grundlagen des Verfahrens sowie
die Kunststoffe, die hier zum Einsatz kommen, ken-
nen. Abgerundet wird dieser Kurs durch eine prak-
tische Einheit direkt an der Blasfolienanlage.

Schwerpunkt der Prozesssteuerung

Der Kurs ,Geprufter Einrichter Blasfolienextrusion"
vermittelt einen tiefgreifenden Einblick in das Ver-
fahren mit Schwerpunkt auf die Prozesssteuerung.
Das Anfahren, Optimieren und ordnungsgemafie

Abstellen der Anlage sind Teil des Mehrtageskur-
ses, der mit einer theoretischen Prifung endet.

Mogliche Fehler beim Folienblasen

Der Kurs ,Fehler beim Folienblasen” findet 2025
erstmalig statt. Welche Fehler kénnen entstehen?
Wie sind sie vermeidbar? Ist die Anwendung der
Folie gefahrdet? Das Themengebiet der Fehler ist
enorm. Der Kurs ermdglicht typische Fehlerbilder
zu erkennen, einzuordnen und eine Aussage zur
Anwendbarkeit zu treffen. Die einzelnen Prozess-
schritte sollten hinreichend bekannt sein.

+Kenntnisse praxisnah vertiefen oder neu erwerben*
,Esist sehrerfreulich, dass das SKZ mit einer eigenen
Blasfolienanlage das Bildungsangebot erweitern

Das Kunststoff-Zentrum verfiligt seit Sommer 2023
Uber eine eigene Blasfolienanlage. (Foto: Luca Hoff-
mannbeck, SKZ)

kann. Dadurch kdnnen die Teilnehmer Kenntnisse im
Bereich des Folienblasen fiir Verpackungen praxis-
nah vertiefen oder neu erwerben", sagt Christian
Emmerling, Senior Trainer im Bereich Bildung Mate-
rialien, Compoundieren, Extrudieren am SKZ.

Christian Emmerling
Senior Trainer
Materialien | Compoundieren | Extrudieren

+49 931 4104-485
c.emmerling@skz.de

WIE DAS SKZ WERKSTOFFE UNTER EXTREMEN KLIMATISCHEN BEDINGUNGEN KUNSTLICH BEWITTERT

Kunststoffe mussen immer wider-
standsfahiger werden. Das SKZ ist
inder Lage, Werkstoffe in Laboren
unter extrernen klimatischen
Bedingungen zu prufen — und
somit fur deren nachhaltigen und
wirtschaftlichen Einsatz zu sorgen.

Die steigenden Anforderungen an Kunststoffe hin-
sichtlich ihrer Widerstandsfahigkeit gegeniiber ver-
schiedenen klimatischen Bedingungen gewinnen,
insbesondere vor dem Hintergrund des fortschrei-
tenden Klimawandels, immer mehr an Bedeutung.
Vor allem in Regionen, in denen haufig extreme
Wetterbedingungen, konstant hohe Temperaturen
oder auch Temperaturschwankungen auftreten
kénnen, ist die Untersuchung und Bewertung der
Belastbarkeit von Kunststoffen entscheidend fiir
einen nachhaltigen und wirtschaftlichen Einsatz
dieser Materialklasse.

Strahlensprektrum der Sonne genau reproduziert
Die kuinstliche Bewitterung in speziellen Prifkam-
mern ermoglicht es, die klimatischen Bedingungen
unter kontrollierten Laborbedingungen nachzustel-
len. Die Bewitterung kann z. B. nach der Priifnorm
DIN EN ISO 4892-1/-2 erfolgen. Dabei werden die

exakten Prifparameter, vor allem hinsichtlich Tem-
peratur, relativer Luftfeuchte und Beregnungszy-
klen, je nach Produkt- oder OEM-Norm der jewei-
ligen Automobilhersteller noch einmal angepasst.

Verschiedene Klimata simuliert

Im Automotive-Umfeld simuliert beispielsweise

das Prufverfahren PV 3929 ein trocken-heifdes

Klima, welches an die Klimaregionen Kalahari

oder Arizona angelehnt ist. Nach der Bewitterung

werden Ublicherweise visuelle Prifungen sowie

Farb- und Glanzmessungen durchgefiihrt, gege-
benenfalls auch mechanische Tests. Mittels dem

Prifverfahren PV 3930 wird dahingegen ein feucht-
warmes Klima simuliert, das an die Klimabedin-
gungen in Florida oder Stdfrankreich angepasst ist.

Priifungen von Produkten aus dem Baubereich
Das SKZ fihrt nicht nur Bewitterungstests an Bau-
teilen aus dem Automotive-Bereich durch, sondern
auch an Produkten aus dem Baubereich. Ermoglicht
wird dies durch eine umfangreiche Laborausstat-
tung mit 30 Geraten zur Prifung der Bewitterungs-
und UV-Bestandigkeit. Damit ist das SKZ in der Lage,
verschiedenste Umwelt- und Witterungseinflisse
auf Materialien wie Kunststoffe, Composites oder
Metalle auch kurzfristig zu untersuchen.

- tlll

Bewitterungsvorgang eines Werkstoffes am SKZ in
Wirzburg. (Foto: SKZ)

Ressourcenschonender Wirtschaftskreislauf

,Die Prifung von Werkstoffen unter extremen kli-

matischen Bedingungen ist nicht nur aktuell von
Bedeutung, sondern wird zur Erreichung eines
moglichst ressourcenschonenden Wirtschafts-
kreislaufs auch in Zukunft eine entscheidende Rolle
spielen’, sagt Alexander Ebenbeck, Vertriebsleiter
des SKZ-Geschaftsbereich Priifung. ,Die in unse-
rem Haus durchgefihrten Tests bilden eine gute
Grundlage - sowohl flr die Qualitatssicherung als
auch zur Optimierung der Produkte.”
Bereichsleiter

I:‘ Priflabor

I +49 931 4104-146
m.heindl@skz.de

Dr.-Ing. Marcus Heindl
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Forscherteam entwickelt neuartige Pulver fiir den 3D-Druck
MIKROVERKAPSELTE ADDITIVE ERWEITERN ANWENDUNGSFELDER IM SLS

Das SKZ und das Fraunhofer-
Institut fur Angewandte Polymer-
forschung IAP haben im Marz
2024 das Forschungsprojekt
,capSLS" gestartet. Zielist es, die
Palette an Pulvermaterialien fur
den 3D-Druck durch den Zusatz
von eingekapselten Additiven
deutlich zu erweitern. Denn
bislang ist die Auswahl geeigneter
Materialien in diesem Bereich
noch stark begrenzt.

Die additive Fertigung ist bei der Produktentwick-
lung in der Industrie inzwischen Standard. Insbe-
sondere dort, wo individualisierte Bauteile in klei-
nen Stiickzahlen und komplexen oder filigranen

Geometrien benotigt werden, entfaltet sie zuneh-
mend ihr Potenzial. Neben der passenden Ferti-
gungs- und Produktionsmethode sind vor allem

mafigeschneiderte Materialien ein entscheidender
Faktor fur erfolgreiche Produkte. Fiir den pulver-
basierten 3D-Druck ist die Auswahlan Materialien

bislang jedoch noch begrenzt. Das Fraunhofer IAP
und das Kunststoff-Zentrum SKZ haben sich zum

Ziel gesetzt, die Palette an Pulvermaterialien durch

den Zusatz von Additiven deutlich zu erweitern, um

das technologische und wirtschaftliche Potenzial
dieser Technik noch starker auszuschopfen.

Herausforderung: Materialentwicklung

fiir pulverbasierten 3D-Druck

Beim pulverbasierten 3D-Druck - kurz ,Powder
Bed Fusion - Laser based" (PBF-LB) oder besser
bekannt unter ,Selektives Lasersintern” (SLS) —
wird ein Kunststoffpulver lokal mittels Laser auf-
geschmolzen und das Bauteil in diinnen Schich-
ten in einem Bauraum Ubereinander aufgebaut.
Das Pulver muss hierfir eine Vielzahl an Eigen-
schaften aufweisen. ,Genau an diesem Punkt liegt
die Herausforderung, denn wenn Additive in das
Pulver(korn) eingearbeitet werden, verandern sie
die Schittgutcharakteristik sowie das Gesamtei-
genschaftsprofil, sodass oftmals die Verarbeitung
unmoglich gemacht wird. Wir werden in unseren
umfangreichen Untersuchungen ermitteln, welche
Additive auf welche Art und Weise eingearbeitet
werden kdénnen. In diesem Rahmen sollen auch
zwei innovative Pulverherstellungsverfahren ent-
wickelt werden", erklart Patrick Limbach, Materi-
alentwickler am SKZ.

Systematische Eignungspriifung der Additive

In einem ersten Schritt testet das Forscherteam

systematisch, welche kommerziellen und selbst

entwickelten Polymeradditive sich fur die Aufberei-
tung von Pulvern und den Druckprozess grundsatz-
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Partikelgrofie, Oberflacheneigenschaften, thermi-
sche Stabilitat und Fullgrad und testen die Grenzen
der Mdglichkeiten aus. Im zweiten Schritt setzen
wir unsere speziell entwickelten Mikrokapseln
ein’, erklart Dr. Alexandra Latnikova, Spezialistin
fur Mikroverkapselung am Fraunhofer IAP.

Materialverschleifd um bis zu 85 % reduzieren
Bei der Mikroverkapselung bringt das Fraunhofer
IAP sein umfangreiches Knowhow ein. Diese Tech-
nologie ermdoglicht es, auch komplexere Additive
herzustellen. Daftir umhillen die Wissenschaftler
Funktionsadditive mit einer diinnen Polymerwand.
So kénnen auch Flussigkeiten wie Schmier-, Duft-
und Farbstoffe oder auch Biozide in Kunststoffe
eingebracht werden. Grof3e, thermische Stabili-
tat und Oberflacheneigenschaften dieser Parti-
kel werden mafdgeschneidert. ,\Wir verleihen den
Materialien viele smarte Funktionen. Beispiels-
weise kdnnen mikroverkapselte Farbstoffe Defekte
gedruckter Bauteile anzeigen, da bei einer Scha-
digung der Kapseln im Werkstoff Farbe austritt.
Auch die Einkapselung von Flammschutzmitteln
wirde ein grofRes Anwendungsgebiet erdffnen. In
einem Vorgangerprojekt haben wir bereits erfolg-
reich gezeigt, dass mikroverkapselte Schmierstoffe
Spritzguss- und FLM-gedruckten Bauteilen selbst-
schmierende Eigenschaften verleihen. Dadurch
kann der Materialverschleif3, der normalerweise
durch Reibung an Bauteilen entsteht, um bis zu
85 Prozent reduziert werden. Diese Ergebnisse
Ubertragen wir nun auf den Pulver-3D-Druck”,
sagt Limbach.

Innovationskraft des deutschen Mittelstandes
starken: Unternehmen willkommen

Mit ihrer Forschung mochte der Projektverbund
die Innovationskraft des deutschen Mittelstandes

lich eignen. ,Wir untersuchen Charakteristika wie

REM-Aufnahme eines Kunststoff/Mikrokapsel-
Komposits. (Foto: SKZ)

auf dem Feld der Materialentwicklung flr die addi-
tive Fertigung starken. ,Unser Zielist es, mit einer
breiten Palette an hoch funktionalen Pulvermate-
rialien die Akzeptanz fir 3D-Druckverfahren und
die Marktdiversifizierung zu steigern. Fir kleine
und mittlere Unternehmen sollen diese anwen-
dungsspezifischen Spezialmaterialien den Einstieg
in die Additive Fertigung erleichtern. Wir laden
interessierte Unternehmen ein, unserem projekt-
begleitenden Ausschuss beizutreten, Anregungen
und Ideen einzubringen und von den Ergebnissen
zu partizipieren®, so Latnikova und Limbach. Das
Projekt adressiert vor allem Unternehmen, die Teil
der Produktionskette fur pulverbasierten 3D-Druck
sind, also Mikroverkapseler, Hersteller und Distri-
buteure von Kunststoffaditiven, Compoundeure,
Hersteller von Anlagensystemen sowie Dienst-
leister im Bereich pulverbasierter 3D-Druck.

Das Forschungsprojekt mit dem Forderkennzei-
chen 01IF23191N wird tiber die Fordergemein-
schaft des SKZ e. V. bzw. iiber das Deutsches
Zentrum fiir Luft- und Raumfahrte. V. (DLR) im

Rahmen des Programms zur Forderung der
industriellen Gemeinschaftsforschung (IGF) vom
Bundesministerium fiir Wirtschaft und Klima-
schutz (BMWK) aufgrund eines Beschlusses des
Deutschen Bundestages geférdert.

Patrick Limbach
Senior Engineer
Materialentwicklung & -prifung

+49 931 4104-473
p.limbacheskz.de



SKZ - Das Kunststoff-Zentrum

Von Ketchup und Lupinen
UMFANGREICHE PRUFMOGLICHKEITEN ZUR SIMULATION DER BESCHLEUNIGTEN MATERIALALTERUNG

Das SKZ bietet eine breite Palette
von Prufverfahren zur beschleu-
nigten Alterung von Kunststoffen.
Diese Tests sind entscheidend, um
die Haltbarkeit und Qualitat der
Materialien in verschiedenen
Anwendungen sicherzustellen.
Die angebotenen Prufverfahren
reichen von Bestandigkeitspru-
fungen in verschiedenen Chemi-
kalien Uber beschleunigte
Alterung durch Temperatur und
kinstlicher Bewitterung mittels
Strahlung hin zu biologischen
Bestandigkeitstests mit Pflanzen
und Mikroorganismen.

Bei einer chemischen Bestandigkeitspriifung, die
auch bei erhdhter Temperatur durchgefihrt wer-
den kann, werden Materialproben verschiedenen
Chemikalien ausgesetzt. Die eingesetzten Chemi-
kalien richten sich nach der Anwendung des Pro-
dukts. Sie reichen von entsalztem Wasser Uber
Kalkmilch, Sauren und organischen Alkoholen hin
zu kiinstlicher Jauche, Glille oder Silagesickersafte.
Am SKZ werden zudem auch Prifungen in Flug-
kraftstoffen oder Heizol durchgeflhrt. Ein weiteres
Sonderthema ist die Bestandigkeitsuntersuchung
von Kunststoff in Lebensmitteln wie Orangensaft
oder Tomatenketchup.

Beschleunigter Korrosionsangriff

In der Salzsprihnebelprifung werden zumeist
beschichtete Material- oder Bauteilproben einem

beschleunigten Korrosionsangriff ausgesetzt, wel-
cher durch die Anwendung einer korrosionsfor-
dernden Atmosphare in einer daflir speziell aus-
gelegten Prifkammer erfolgt. Als Spriihmedien

kommen dabei tiblicherweise Natriumchlorid (NaCl)

oder NaCl-Mischungen zum Einsatz. Die Dauer der
Prifung hangt davon ab, welche Anforderungen

die Materialen oder Bauteile im spateren Einsatz
erflillen missen, und kann sich auf wenige Stunden

bis hin zu mehreren Wochen belaufen. Wahrend

der Prifung werden pH-Wert, Salzkonzentration

und Temperatur Uberwacht und konstant gehalten,
so dass reproduzierbare Ergebnisse erzielt wer-
den kdnnen. Nach Testende werden die Priflinge

zumeist visuell oder mikroskopisch auf Korrosions-
erscheinungen oder Oberflachendefekte bewertet.

Neigung zur Rissbildung bewertet

Ein weiteres Prifverfahren ist die Spannungsriss-
prifung (ESCT), beispielsweise im Biegestreifentest
oder im aFNCT (accelerated Full Notch Creep Test).
Beide Tests bewerten die Neigung von Materialien

zur Rissbildung unter mechanischer Belastung und
spannungsrissauslésendem Medium.

Simulation extremer Bedingungen
Besonders fiir thermo-oxidative Lebensdauerab-
schatzungen sind Bestandigkeitstests mit erhohter
Temperatur und eventuell erhdhter Sauerstoffver-
fligbarkeit relevant. Das SKZ bietet die Moglichkeit,
klassische Warmealterungen/Ofenlagerungen bis
220 °C durchzufuhren. Fur besonders langlebige
Materialien empfiehlt sich die Hochdruck-Autokla-
ven-Testmethode (bis 100 °C und 50 bar Sauerstoff-
Uberdruck): Hierbei werden extreme Bedingungen
simuliert, indem Materialproben hohen Tempera-
turen und einer erhohten Sauerstoffverfligbarkeit
ausgesetzt werden. Des Weiteren umfasst das
Priufportfolio des SKZ auch Kaltelagerungen bis
-60 °C sowie Klimawechseltests nach Automobil-
vorschriften wie z. B. PV 1200, welche Wechselwir-
kungen zwischen verschiedenen Umweltbedingun-
gen wie Temperatur, Feuchtigkeit und Belastung
simuliert. Die Zeitstand-Innendruckpriifung ist
entscheidend, um die Bestandigkeit von Rohren
und Behaltern zu bestatigen. Sind Kunststoffe in
der Anwendung dem Licht ausgesetzt, bietet das
SKZ Priifungen zur Freibewitterungssimulation,
Bewitterung hinter Fensterglas, Lichtechtheits-
tests und UV-C-Bewitterung an.

Durchwurzelungstests mit Pflanzen
Neben den genannten Einfliissen kénnen auch bio-
logische Komponenten wie Mikroorganismen oder

Das SKZ verfligt in seinen Laboren lber ein
breites Portfolio zur kiinstlichen Bewitterung von
Kunststoffen. (Foto: Luca Hoffmannbeck, SKZ)

Wurzeln Kunststoffprodukte in Kontakt mit Erde
schadigen. Daher umfasst das Priifangebot des
SKZ eine mikrobiologische Bestandigkeitsprifung
sowie Durchwurzelungstests mit verschiedenen
Pflanzen. Der FLL-Test (Forschungsgesellschaft
Landschaftsentwicklung Landschaftsbau e. V.)
dauert zwei Jahre im Gewachshaus und wird mit
Quecke und Feuerdorn als Testpflanzen durchge-
flhrt. Normativ in der EN 13948 beschrieben ist ein
Test mit Feuerdorn als Testpflanze. Beim Lupinen-
testist nach etwa acht Wochen zu erkennen, ob die
Probe den Wurzeln der Lupinen standhalten konnte.

4Haltbarkeit von Kunststoffen gewahrleisten"
JAlterungsprifungen sind von entscheidender
Bedeutung, um die langfristige Haltbarkeit von
Kunststoffen zu untersuchen und letztendlich
gewahrleisten zu kdnnen", sagt Alexander Eben-
beck, Vertriebsleiter Prifung am SKZ. ,Nur so kon-
nen Hersteller am Ende hochwertige Produkte
herstellen, die den realen Einsatzbedingungen
standhalten.”

m

Dr.-Ing. Marcus Heindl
Bereichsleiter
Priflabor

+49 931 4104-146
m.heindl@skz.de
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Formenbau mit glasfaserverstarkten
Kunststoffen - Spezialwissen

26.08. - 06.09.2024 www.skz.de/440

Gepriifter Einrichter - Thermoformen

17.09. - 20.09.2024

www.skz.de/331

SKZ-Innovationstag: Circular Economy

25.06.2024

www.skz.de/111

Trends in Fire Safety and Innovative
Flame Retardants for Plastics

25.09. - 26.09.2024

www.skz.de/121

Extrusionsfehler -
Fehlerquellen und Losungsansatze

12.09.2024 www.skz.de/882

Kunststoffrezepturen - Material-
entwicklung und Modifizierung

24.09. - 25.09.2024 www.skz.de/853

SKZ-Netzwerktag

26.06.2024

www.skz.de/116

PVC-Plastisole

05.11. - 06.11.2024 www.skz.de/127

Werkzeuginnendruck -
Signal aus der Spritzgief3form

16.09. - 17.09.2024 www.skz.de/371

Oberflachenbehandlungen
fiir Kunststoffe

25.09.2024 www.skz.de/436

SKZ-Technologietag

27.06.2024

www.skz.de/110
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20. Duisburger Extrusionstagung

06.11. - 07.11.2024 www.skz.de/150



