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Sehr geehrte Kunden,

liebe Mitglieder und Freunde des SKZ,

wenn wir ein Jahr zuriickdenken, so fand nach
langer Pause am 15. Juni 2021 unser erstes
Grof3event, die SKZ-Fachtagung Siliconelasto-
mere, am Schenkenturm statt. Heute fiihlt es
sich manchmal fast so an, als
hatte es Corona nie gegeben.
Seit April finden wieder
regelmafig Veranstaltungen am
SKZ statt, inzwischen sogar
ohne Maske und die Teilneh-
menden freuen sich sichtlich
uiber personliche Treffen und
den Austausch vor Ort. Aktuell
steht die nachste Gelegenheit -
die SKZ-Netzwerkwoche - kurz
vor der Tur. Eine gute und
wichtige Moglichkeit, das SKZ
naher kennenzulernen und
Verbindungen weiter zu starken
und auszubauen. Sei es bei der

Recycling-Tagung am 28. Juni,
auf dem SKZ-Netzwerktag am
29. Juni oder dem Technologietag

am 30. Juni. Hier geht es an drei
abwechslungsreichen und intensiv gefiillten
Tagen um anwendungsbezogene Beispiele aus
der Recycling-Praxis, um Fach- und Fiihrungs-
kraftemangel, Energieeffizienz, Klimaschutz
und Nachhaltigkeit. Neben einem spannenden
Vortragsprogramm und einer attraktiven
Ausstellung gibt es Live-Vorfithrungen an
laufenden Maschinen mit einem umfassenden
Einblick in die eindrucksvollen SKZ-Technika. Der
SKZ-Technologietag prasentiert lhnen die
zentralen Verfahren der Kunststoffindustrie
hautnah - Compoundieren, Extrudieren,
Spritzgief3en, Additive Fertigung sowie
Schweif3en und Kleben.

Was hat sich sonst noch getan am SKZ?

Ab dem 1. Juni stellt sich das SKZ in der
Geschaftsleitung neu auf. Mit Dr. Thomas
Hochrein als neuem Geschaftsfiihrer der

SKZ - Testing GmbH sowie der ASO GmbH und

Dr. Benjamin Baudrit, der das operative Geschaft
der SKZ - KFE gGmbH iibernimmt, werden zwei
wahre Kenner des SKZ mit vielfaltiger Expertise

und Leitungserfahrung fiir die Weiterentwick-
lung des SKZ sorgen und viele Synergien
schopfen konnen.

Im Oktober werden dann zwei wichtige
SKZ-Neubauten fertiggestellt: die Modellfabrik
und das Trainingszentrum Qualitatswesen,
beide am Standort Wiirzburg. Hier bieten sich
viele neue Méglichkeiten der Zusammenarbeit
fiir das SKZ als Wegbereiter an der Seite unserer
Kunden - sei es in der Priifung, der Forschung,
der Bildung, der Zertifizierung oder der
Vernetzung. Wir freuen uns darauf, Sie
personlich in Wiirzburg begriifden zu diirfen.
Lassen Sie sich die Gelegenheit nicht entgehen
und erleben Sie das SKZ live, denn ein Netzwerk
lebt vom Treffen!

d.c

lhr Martin Bastian

Institutsleiter




Vorzeigeprojekt fiir die Biookonomie:
Orangenschalen liefern in Zukunft wertvolle biobasierte Epoxidharze

INTERNATIONALES FORSCHUNGSPROJEKT ORANGEOIL MIT BETEILIGUNG DES SKZ

Um den Einsatz erdolbasierter Polymere zu verrin-
gern, braucht es nachhaltige Alternativen. Einen
vielversprechenden Ansatz liefert das internationale
Projekt OrangeQil, an dem neben dem SKZ u. a. auch
das Fraunhofer IMWS beteiligtist. Zielist die
Entwicklung eines biobasierten Epoxidharzsystems
aus Orangenschalen — einem Reststoff aus der
Herstellung von Saft und Marmelade.

Die bisher weit verbreitete Verwendung von aus Erdélgewonnenen Polymeren

ist zunehmend problematisch. Nachhaltigere Losungen liefert der Ansatz der
Biodkonomie, so dass Produkte mithilfe nachwachsender Rohstoffe, biologi-
scher Reststoffe sowie innovativer Prozesse hergestellt werden. Natirliche

Ole und ihre Gewinnung aus organischen Abfallen und Produktionsriick-
standen sind hierbei fiir die chemische Industrie besonders interessant. Sie

mussen nicht direkt aus Nutz- oder Energiepflanzen gewonnen werden und

stehen nicht im Wettbewerb um Ackerflache zur primaren Nahrungsmittel-
produktion. Das Projekt OrangeQil erfillt diese Anforderungen perfekt und

entwickelt Epoxidharzsysteme aus Orangenschalen. Orangendlist ein athe-
risches Ol mit einem der hdchsten Wachstumspotenziale auf dem Weltmarkt
mit jahrlichen Wachstumsraten von ca. 10%. Das Projekt leistet damit einen

wichtigen Beitrag zur Entwicklung neuer Produktionstechnologien und neuer
Materialien fur die verarbeitende Industrie und erfullt sowohl wirtschaftliche

Anforderungen wie auch Anforderungen an den Klima- und Umweltschutz.

Breites Einsatzspektrum biobasierter Epoxidharze

Biobasierte Epoxidharze aus Orangendl konnen zukUlnftig einen breiten

Anwendungsbereich im Automobil-, Schienenfahrzeug-, Schiff- oder Sport-
geratebau sowie in der Innen- und Auf3enarchitektur bedienen. Ziel von

OrangeOilist die Entwicklung eines biobasierten Zweikomponenten-Systems

flr spezielle Anwendungen, wie der Einsatz als reine Harzschicht von Boden-
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Naturfaserverstarktes
Epoxidharz wird in Zukunft aus
Orangenschalen gewonnen.
(Foto: SKZ)

belagen sowie als Matrix-Komponente in Faserverbundwerkstoffen. Die
Kombination des Harzes mit Naturfasern in Bioverbundwerkstoffen ist
aufgrund ihrer hervorragenden Eigenschaften wie geringer Dichte, hoher
spezifischer Steifigkeit und der Nachhaltigkeit der Ausgangsstoffe besonders
attraktiv.

Im Rahmen des Projekts untersuchen die Partner SKZ, Fraunhofer-Institut
fiir Mikrostruktur von Werkstoffen und Systemen (IMWS) und TUBITAK
Marmara Research Center die Herstellung und Handhabbarkeit der Kompo-
nenten Harz und Harter. Nach Herstellung des Orangendls wird es epoxidiert
und zur Herstellung von Proben (reines Harz und verstarkte Kunststoffe)
verwendet. Die biobasierten Harze und Faserverbundkunststoffe werden
umfassend charakterisiert. Das biogene Material wird optimal auf die Verar-
beitungstechnik abgestimmt und eine reproduzierbare Prozessfliihrung durch
die Erstellung robuster technischer Regeln sichergestellt.

Interessierte Unternehmen kénnen sich beteiligen

Das Vorhaben OrangeQilist am 1. Oktober 2021 gestartet. Interessierte Unter-
nehmen sind herzlich eingeladen, im projektbegleitenden Ausschuss des
Forschungsvorhabens OrangeQil (NR 299 EGB) kostenfrei mitzuwirken, die
Untersuchungen mitzugestalten und sich tUber die aktuellen Ergebnisse zu
informieren. Das Vorhaben wird im Rahmen des Programms CORNET (Coll-
ective Research Networking) geférdert. Die Initiative vernetzt nationale und
regionale Programme der Gemeinschaftsforschungverschiedener Lander,um
internationale Forschungsprojekte zugunsten kleiner und mittelstandischer
Unternehmen zu ermdglichen. In Deutschland basiert CORNET auf der vom
Bundesministerium fir Wirtschaft und Klimaschutz (BMWK) geftrderten
Industriellen Gemeinschaftsforschung (IGF).

Dr.-Ing. Jana Fiedler

Composites

+49 345 53045-84
jfiedler@skz.de
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LIVARSA Effizienzlosung hilft beim Stromsparen (Foto: DOC RABE Media / stock.adobe.com)

SKZ spart mit LIVARSA-Effizienzlosung jahrlich rund 126.900 kWh Strom

WENIGER CO2-EMISSIONEN UND EIN EFFIZIENTERES BLOCKHEIZKRAFTWERK

Es ist ein Projekt mit Vorbildcharakter: Das SKZ
hat in seinem Hauptsitz in Wirzburg eine neue
Energieeffizienz-Losung eingefihrt, die zu einer
Reduzierung seines Stromverbrauchs um 4,7
Prozent geflihrt hat: Die eingesetzte Technik der
LIVARSA GmbH (www.livarsa.com) ist eine zentral
hinter dem Trafo installierte MSR-Losung (Mess-,
Steuer- und Regelungseinheit). Sie verbessert die
Strom- und Netzqualitat und sorgt so daflr, dass
der Strom im 400 Volt-Netz durch einen deutlich
geringeren Widerstand fliefd3t und die Leistungs-
Ubertragung damit deutlich effizienter wird.

.Wir sehen uns generell als Wegbereiter und
Early Adopter in der Kunststoffindustrie. In dieser
Funktion wollen wir unseren Mitgliedern Losungs-
szenarien zu aktuellen und kiinftigen Herausfor-
derungen in der Branche anbieten", begriindet Dr.
Jirgen Wist, stellvertretender Geschaftsfuhrer
und Prokurist am SKZ, die Entscheidung fur die
LIVARSA-Losung. ,Ressourcenschonung und die
Senkung von COz2-Emissionen zahlen ganz klar
dazu. In vielen Fallen sind Unternehmen dazu
bereits vom Gesetzgeber verpflichtet. Mit dem
LIVARSA-MSR-System zeigen wir eine einfache
Moglichkeit auf, hier aktiv zu werden".

Herausforderung: Implementierung ohne
Betriebsunterbrechung

Die Entscheidung zur Einflihrung der Effizienz-
l6sung fiel im Sommer 2021, im Dezember 2021
wurde die MSR-Technik am Standort Wirzburg
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implementiert. Eine besondere Herausforde-
rung stellte dabei die Tatsache dar, dass dazu
die Stromzufuhr nicht einmal kurzfristig ausge-
setzt werden durfte, da dies ebenfalls eine
Unterbrechung der im SKZ-Pruflabor teilweise
Uber Monate hinweg laufenden 24/7 Tests von
Kunststoffteilen zur Folge gehabt hatte. Im
schlimmsten Fall hatte es zu Ausfallen oder
unzuldssigen Storungen bei Langzeitpriifungen
kommen kénnen. Als Folge waren kosten- und
zeitaufwendige Wiederholungsprifungen
notwendig geworden.

Es galt, eine technische Losung zu finden, die
eine Installation des MSR-Systems ohne eine
Unterbrechung der Stromzufuhr ermoglichte. In
Zusammenarbeit mit der Stoll Energiesysteme
GmbH, ein langjahriger Elektroinstallations-
partner der LIVARSA GmbH, wurde schliefilich
ein Konzept zur Implementierung der Hardware
im laufenden Betrieb entwickelt - und damit
bei 20.000 Volt ,unter Strom". Méglich war dies,
da die Stromversorgung im Priflabor Uber zwei
Transformatoren gesichert wird. Auf diese Weise
konnte einer der beiden die Stromzufuhr flr die
Tests konstant halten, wahrend am anderen das
Effizienzsystem installiert wurde. Im Rahmen
eines detaillierten Ablaufplans fir die Installation
wurden samtliche Schritte genau festgehalten,
da mehrere der Schalthandlungen auf der Mittel-
spannungsseite vom Energieversoger notwendig
waren.

Blockheizkraftwerk mit hherem Wirkungsgrad

Innerhalb von drei Manntagen war diese nicht
alltagliche Installation abgeschlossen. Seitdem
verbessert die LIVARSA-LOsung als zentral instal-
lierte Filtertechnik die Qualitat des Niederspan-
nungsnetzes und reduziert damit elektrische
Energieverluste. Das Ergebnis ist aber nicht nur
eine Energieersparnis, sondern auch eine Reduzie-
rung der CO2-Emissionen des SKZ um 53 Tonnen
jahrlich.

Daneben profitiert das SKZ aber auch von
einem hoheren Wirkungsgrad seines Blockheiz-
kraftwerks, um bei besonders energieintensiven
Prifungen die CO2-Emissionen erheblich zu redu-
zieren. Lag der Wirkungsgrad vor Implementie-
rung der Energieeffizienz-Ldsung zwischen 75
und 77 Prozent, liegt er nun durchschnittlich bei
ca. 80 Prozent. Die Effizienz bzw. Warmewirkung
des Kraftwerks konnte folglich deutlich gesteigert
werden, was wiederum seine Anschaffung und
den laufenden Betrieb wirtschaftlicher macht.

Finanziert wurde das Effizienzprojekt tber ein

,Sale & Mietkauf Back"-Modell, beruhend auf dem
,Pay-as-you-save" Prinzip, der Siemens Financial
Services. Eine budgetneutrale Investition, da sie
aus den garantierten Einsparungen beglichen wird.

Dr. Jiirgen Wiist

stellvertretender Geschaftsfuhrer
+499314104-238
jwuest@skz.de

-
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In Zeiten des Mangels und steigender Kosten gewinnt Effizienz an Bedeutung
DAS SKZ UNTERSTUTZT KUNDEN BEI DER AUFDECKUNG VON EINSPARPOTENZIALEN

Die guasi Uber Nacht hochge-
schnellten Energiekosten sind
aktuell neben der Lieferketten-
problematik das Top-Thema der
Industrie. Hohere Kosten bedeuten
aber auch mehr Einsparpotential.

Oftmals entsteht Handlungsbedarf erst aus der
Not heraus. Zwar wird seit einigen Jahren daran
gearbeitet Energie einzusparen, nicht zuletzt aus
Nachhaltigkeitsgrinden. Dennoch sind hier noch
lange nicht alle Potentiale gehoben. Aktuell wird
dies jedem Privathaushalt schmerzlich bewusst,

nicht nur beim woéchentlichen Weg zur Tankstelle.
Durch steigende Strom- und Gaspreise werden in
vielen Landern Energiekostenzuschlsse diskutiert.
Auch in der Industrie ist die Diskussion keine neue.

Wen o6kologische und aktuell auch geopoliti-
sche Grinde nicht Gberzeugen, seinen Energie-
verbrauch nochmal genauer unter die Lupe zu
nehmen, dem sei gesagt, dass unter entspre-
chenden Voraussetzungen hier schnell viel Geld
gespart werden kann. Selbst wenn Investitionen
notig werden, haben diese sich durch die héheren
Energiepreise schneller amortisiert als friher.
Lésungen, die finanziell nicht attraktiv erschienen,
rechnen sich jetzt deutlich schneller und wirken
in die Zukunft gesehen
nahhaltiger. Es missen
aber nicht immer Neuin-

5]
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vestitionen in Maschinen
bzw. Anlagen sein. Es
lohnt sich z. B. mit offenen
Ohren durch die Fertigung
zu laufen, um Leckagen
im Druckluftsystem zu
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von 1998 bis 2022 (Bild: SKZ)

Sind die noch ganz dicht?
NEUARTIGES MESSSYSTEM ZUR DICHTHEITSPRUFUNG VON VERPACKUNGEN

Dichtheit spielt bei der Verpa-
ckung der Produkte eine wichtige
Rolle. Nach jahrelanger Entwick-
lung am SKZ ist erstmals ein
Prifverfahren kommerziell
erhaltlich, das in Sekunden-
schnelle und bildgebend die
Dichtheit von Produkten misst
und auswertet. Egal ob Glas,
Kunststoff oder Metall — alle
Materialkombinationen und mit
und ohne Einfarbungen konnen
zuverlassig gepruft werden.

Eine Vielzahl der Produkte des taglichen Lebens,
insbesondere Lebensmittel-, aber auch Medizin-
und Drogerieartikel profitieren immens von
verlasslichen, dichten Verpackungen. Unerkannte,
auch kleinste Undichtigkeiten fiihren schnell zum
vorzeitigen Verderb von Nahrungsmitteln und
im Nachgang zur Unzufriedenheit bei Kunden,
die ein eigentlich gutes Produkt mit aktuellem
Haltbarkeitsdatum bezahlt haben. Undichte
Medizinverpackungen kénnen im Extremfall mit

unwirksamen bzw. unsterilen Medikamenten
weitaus schwerwiegendere Folgen nach sich
ziehen. Daher werden Verpackungen und Behalter
bisher anhand von Wasserbad-, Druck- oder Test-
gasprufungen auf eventuelle Undichtigkeiten
getestet. Da diese Methoden aber im Regelfall
zeit- und somit kostenaufwandig sind, kdnnen
Dichtheitsprifungen bei gleichzeitiger Wirt-
schaftlichkeit nicht fur alle Produkt- und Verpa-
ckungstypen realisiert werden, sondern erfolgen
meist stichprobenartig.

Priifsystem arbeitet produktunabhangig

Hier bietet das SKZ ein neuartiges Messsystem zur
Dichtheitsprifung an, das in den letzten Jahren
konsequent zu einem neuen Produkt entwickelt
wurde. Das Prifsystem arbeitet nahezu material-,
geometrie-, farb- und damit produktunabhangig,
ist mobil und gut in den Produktionsprozess inte-
grierbar. Interessenten steht das SKZ gerne mit
weiteren Informationen und auch kostenlosen
Voruntersuchungen zur Verfligung.

-

Giovanni Schober | DipL.-Ing. (FH)

Gruppenleiter Zerstorungsfreie Prifung

+49 931 4104-464

=
-
-
“ g.schober@skz.de

identifizieren. Druckluft zahlt noch immer zu den
teuersten Betriebsstoffen.

Wie immer ist eine genaue Kenntnis der
entsprechenden Stellschrauben von Vorteil. Im
Online-Kurs ,Energieeffizienz im Spritzgief3en”
des SKZ lernen Teilnehmer die relevanten Einspar-
potentiale zu identifizieren und mit einfachen
Mafdnahmen schnell Einsparungen zu realisieren.
Mit einem Invest von lediglich einem halben Tag
werden Mitarbeiter befahigt, die Effizienz in der
Produktion signifikant zu erh6hen. Da sich dadurch
auch die Umwelt freut, ist das sogar mehr als nur
win-win. Bei Interesse oder Bedarf flr andere
Fertigungsverfahren steht Alexander Hefner,
Vertriebsmitarbeiter am SKZ, als Ansprechpartner
zur Verfligung. Weitere Infos auf skz.de/ 521

Alexander Hefner | Dipl. Geograph

Vertrieb

+49 9314104-436

a.hefner@skz.de
e

Entwicklung des Industriestrompreises in Deutschland

Ein neues, am SKZ entwickeltes Messsystem
erlaubt die beriihrungslose, zerstérungsfreie
sowie weitestgehend material- und geome-
trieunabhangige Dichtheitsprifung fir eine
Vielzahl unterschiedlichster Produkte. (Foto:
Constantinos / stock.adobe.com)
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Lehrgang der rbv GmbH am SKZ in Horb wieder mit reger Beteiligung
KURS ,DRUCKPRUFUNG VON GASROHRLEITUNGEN NACH G469 UND WASSERROHRLEITUNGEN NACH W400-2"

Die rbv GmbH hat den zweitagigen
Kurs in diesem Jahr wieder mit
vielen Teilnehmern am SKZ in Horb
durchgefthrt. Aufgrund der
Pandemie fand die \Veranstal-
tungsreihe 2021 nurin stark
reduziertemn Umfang statt.

Am 8. und 9. Februar 2022 lud die Berufsforde-
rungswerk des Rohrleitungsbauverbandes (rbv)
GmbH wieder an zwei hintereinander folgenden
Tagen zum Kurs ,Druckprifung von Gasrohr-
leitungen nach G469 und Wasserrohrleitungen
nach W400-2" ein - und wurde mit Teilnehmer-
zahlen auf Vor-Corona-Niveau belohnt. ,Ich freue
mich sehr, dass wir in wieder ein Stlick Normalitat
zurtickgewinnen und die Veranstaltung wie schon
in der Vergangenheit mit einer starken Teilnehmer-
zahl durchfiihren konnten', so SKZ-Standortleiter
Jurgen Kern.

Neues Druckpriifverfahren E3 vorgestellt
Unter der fachlichen Leitung von Ingo Blaser
beschaftigten sich die Teilnehmer am ersten
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Tag intensiv mit dem Thema ,Druckprifung von
Gasrohrleitungen nach G 469" Dabei standen
die Anderungen hinsichtlich der Durchfiihrung
und Auswertung der neugefassten Norm (2019)
im Fokus. Neben den Druckprufverfahren fir
Stahl- und Polyethylenrohre sowie der Gashaus-
anschliisse wurde auch das neue Druckprifver-
fahren E3 vorgestellt. Im praktischen Teil konnten
die Teilnehmer die zum Einsatz kommenden
Messgerate in der Anwendung sehen. Die Firma
Esders demonstrierte die Druckprifung nach
dem Druckmessverfahren B3 und Prazisions-
druckmessverfahren in einem Versuchsaufbau.

Am zweiten Tag stand die Druckprifung von
Wasserrohrleitungen nach dem DVGW-Arbeits-
blatt W 400-2 im Vordergrund. Die Anderungen
des aktuellen Entwurfs wurden ebenso ange-
sprochen wie Fragen zur Durchfihrung und
Dokumentation. In einer Prasentation stellte die
Firma Esders die vermittelten Inhalte im Tech-
nikum des SKZ in der Praxis vor. Dabei wurde der
Ablauf bei der Demonstration der Druckprifung
einer PE-Leitung unter Anwendung des Kontrak-
tionsverfahrens inklusive der Auswertung darge-
stellt.

Notwendiges Wissen im Bereich der unterirdi-
schen Infrastruktur

,Solche Praxislehrgange sind ein wichtiger Bestand-

teil bei der Vermittlung des notwendigen Wissens
im Bereich der unterirdischen Infrastruktur, ohne
die eine moderne Gesellschaft nicht existieren
konnte", so Kern. ,Viele Schulungen lassen sich
heute digital abbilden, aber die Erfahrung zeigt,
dass eine Kombination aus didaktisch gut aufbe-
reitetem Fachwissen in Verbindung mit einer an
die Praxis angelehnten Demonstration eine gute
Voraussetzung flr den gewlinschten Schulungs-
erfolg darstellt" Hier sieht sich das SKZ gut aufge-
stellt. ,Unsere Kursteilnehmer hebenimmer wieder
unsere ausgewiesene Expertise im Bereich der
verschiedenen Kunststoffthemen und die prak-
tischen Ubungseinheiten als besonders wertvoll
hervor", schliefdt Kern ab.

Jiirgen Kern | DipL.-Ing. (FH)

- Standortleiter SKZ Horb
¥ +49 7451 62457-12
“ . jkern@skz.de

Praktische Demonstration der Druckprifung durch die Firma Esders im
Technikum des SKZ in Horb am Neckar. (Foto: SKZ)




Die Fachabschliisse des SKZ sind gefragter denn je
WEITERE TEILNEHMER ERREICHEN ERFOLGREICH DEN ABSCHLUSS

Neben kurzfristigen Weiterbil-
dungen bietet das SKZ auch
modulare Abschlisse an, die eine
tiefgehende Qualifikationin
verschiedenen kunststoffspezifi-
schen Themen ermaoglichen.
Diese erfreuen sich weiter zuneh-
mender Beliebtheit.

Modulare Abschliisse am SKZ erméglichen eine
intensive Qualifikation und sind mit themen-
spezifischen, kleinen Ausbildungen vergleichbar.
Der Vorteil des modularen Aufbaus liegt in der
Vereinbarkeit mit dem Unternehmensalltag. Die
Mitarbeiter fallen maximal eine Woche am Stiick
aus und stehen dem Unternehmen alsbald wieder
zur Verflgung. Den Zeitraum bis zum Abschluss
bestimmen Teilnehmer und Unternehmen selbst.

Gleichzeitig vermittelt das SKZ in gewohnter
Qualitat Kunststofffachwissen. Die Zahl der Teil-
nehmer steigt stetig. ,Wir missen bald Uber ein
Alumni-Treffen nachdenken®, sagt Bernhard
Hennrich, stellvertretender Leiter Spritzgiefden

und Additive Fertigung am SKZ wahrend der
Zertifikatsibergabe am 22. Februar. Diese war flr
einige Teilnehmer tatsachlich ein ganz besonderer
Moment.

Stolz nahm diesmal auch ein Privatzahler das
Zertifikat entgegen. ,Vielen, vielen Dank an Robert
Held und alle anderen engagierten Trainer und
das SKZ, das mich auch Uber Forderprogramme
zur Finanzierung unterstitzt hat" freut sich
Xingyong Wang, seit kurzem SKZ geprtifter Kunst-
stoffentwickler. ,Xingyong Wang halt jetzt sogar

Absolvent Xingyong Wang (links) und SKZ-Ausbilder
Robert Held bei der Zertifikatlibergabe im
SKZ-Technikum (Foto: SKZ).

einen Rekord. Noch nie hatjemand die Module des
Abschlusses in so kurzer Zeit absolviert", erganzt
Julia Nagle, Gruppenleiterin der Kursorganisation
am SKZ.

Fachkraftemangel entgegenwirken

Der Anstieg an Absolventen ist eine logische
Konsequenz, um dem immer akuter werdenden
Fachkraftemangel zu begegnen. ,Viele Unter-
nehmen nutzen unsere Abschlisse inzwischen,
um Quereinsteiger zu qualifizieren oder motivierte
Mitarbeiter weiterzuentwickeln®, so Hennrich
abschliefdend.

Bernhard Hennrich | DiplL.-Ing.
Spritzgief3en, Additive Fertigung

+499314104-243

b.hennrich@skz.de
-

SKZ mit neuem Abschluss , Kunststoff-Materialexperte"
S S-\Z

HOHE NACHFRAGE BEI DER INDUSTRIE

Der Werkstoff Kunststoff ist
Uberaus vielseitig — das erfordert
breite Kenntnisse der unter-
schiedlichen Kunststofftypen,
deren erreichbaren Eigenschaften
und moglichen Modifikationen.
Der neue Abschluss ,Kunststoff-
Materialexperte” tragt dieser
Anforderung Rechnung.

Kaum eine Materialgruppe ist so flexibel wie die
der Kunststoffe. Vielseitig einsetz- und anpassbar
kommen sie in verschiedensten Anwendungen
zum Einsatz. Von der ZahnbUlrste beim morgend-
lichen Zahneputzen, tber den Laufschuh auf
der Joggingrunde bis hin zum Flugzeug: Uberall
sind unterschiedlichste Kunststoffmaterialien
im Einsatz, um die nachhaltige, optimale Perfor-
mance flr die jeweilige Anwendung sicherzu-
stellen. Dies stellt die Verarbeiter vor grofde
Herausforderungen. Die Mitarbeiter, vor allem in
der Entwicklung, benoétigen umfangreiche Kennt-
nisse Uber die verschiedenen Kunststofftypen, ihre
rheologischen, physikalischen bzw. mechanischen
Eigenschaften sowie Modifikationsmoglichkeiten.
Vor allem bei kleinen und mittleren Unternehmen
fehlt es hier oft an entsprechendem Fachpersonal.

SKZ bietet ,umfangreiche Qualifizierung"

Um diesen Ansprichen gerecht zu werden und
neue Experten fir Kunststoffmaterialien auszu-
bilden, hat das SKZ den Abschluss ,Kunststoff-
Materialexperte" ins Leben gerufen. ,Wir bieten
mit dem Abschluss eine sehr umfangreiche und
intensive Qualifizierung zu Kunststoffmateri-
alien und haben da wohl einen Nerv getroffen.
Viele unserer Kunden haben eine entsprechende
Qualifikation angefragt und so freut es uns umso
mehr, dass wir von Beginn an eine hohe Nach-
frage haben", erklart Andreas Buttner, Gruppen-
leiter Bildung Materialien, Compoundieren und
Extrudieren.

Inzwischen konnten die ersten beiden Absol-
venten - Hartmut Kétting von der WAVIN GmbH
und Benjamin Falge von der EJOT Baubefesti-
gungen GmbH - ihre Zertifikate nach erfolg-
reich bestandener Abschlussprifung entgegen
nehmen: ,Wir schatzen vor allem den modularen
Aufbau des Abschlusses, der eine Vereinbarkeit
mit dem Berufsalltag ermdglicht und konnten
beide bereits Wissen aus den Modulen in den
taglichen Aufgaben anwenden", so die beiden
frisch gebackenen SKZ-zertifizierten Kunststoff-
Materialexperten. Mehr Infos auf:
skz.de/bildung/abschluesse

Hartmut Kétting (Wavin GmbH, links) und
Benjamin Falge (EJOT Baubefestigungen GmbH,
rechts) freuen sich mit Andreas Buttner (Grup-
penleiter Bildung Materialien, Compoundieren,
Extrudieren am SKZ) Uber die bestandene
Abschlussprifung zum Kunststoff-Material-
experten. (Foto: SKZ)

Andreas Biittner | Dipl.-Ing.
Compoundieren, Extrudieren
s & Materialentwicklung
+49 9314104-490
L a.buettner@skz.de
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Langzeit-Werkstoffdaten fiir die Simulation
PRUFKONZEPTE UND WERKSTOFFMODELLE ZUR AUFWANDSOPTIMIERTEN LANGZEITAUSLEGUNG VON KUNSTSTOFFBAUTEILEN

Das SKZ und PART Engineering
und starten ein gemeinsames
Entwicklungsprojekt zur Lang-
zeitauslegung von Kunststoff-
bauteilen. Der gezielte Einsatz
zeitraffender Prifmethoden und
neuartiger Werkstoffmodelle soll
/eitaufwand und Kosten dras-
tisch reduzieren. Die intelligente
Verarbeitung ausgewahlter
Werkstoffdaten zur akkuraten
und umfassenden Beschreibung
des Langzeit-Verformungs- und
-\Versagensverhaltens von
Kunststoffen soll fur mehr Effi-
zienz und Benutzerfreundlichkeit
sorgen.

Die Beschaffung von Langzeit-Werkstoffdaten
flr die Simulation von Kunststoffbauteilen ist fur
Berechnungsingenieure und Konstrukteure oft
eine grofde Herausforderung. Valide und aussa-
gekraftige Daten zum Langzeit-Verformungsver-
halten (Kriechkurven) und -Versagensverhalten
(Zeitstandkurven) sind in vielen Fallen nicht
vorhanden. Grund dafirist der grof3e Aufwand, um

diese Daten experimentell zu ermitteln. Denn die
erforderlichen Langzeit-Kriechversuche sind sehr
zeit- und kostenintensiv.
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Priifmethoden effizienter gestalten

Mit einem klrzlich gestarteten zweijahrigen
Entwicklungsvorhabens wollen PART Enginee-
ring und das SKZ dieses Thema angehen und
Losungen entwickeln. Das Vorhaben zielt einer-
seits darauf ab, die erforderlichen Prifmethoden
effizienter zu gestalten und zu automatisieren.
Diese Fortschritte sollen Priifzeiten und -kosten
erheblich reduzieren. Das SKZ wendet hierzu u. a.
die sogenannte Stepped IsoStress Method (SSM)
an, ein beschleunigter Kriechversuch mit Span-
nungsstufen. PART Engineering entwickelt eine
Methode, um Kriechkurven auch auf Basis von
wenigen Werkstoffdaten zu berechnen. Hierzu
werden mathematische Werkstoffmodelle einge-
setzt. Als Hauptziel des Vorhabens streben beide
Partner an, das Langzeit-Verformungsverhalten
bis zum Versagenszeitpunkt komplett abzubilden.
Als Ergebnis liegen somit Kriechkurven vor, die
nicht nur das langzeitige Verformungsverhalten,
sondern auch den Versagenseintritts beschreiben.

Erhohter Nutzen
Wir sind mit dem SKZ bereits seit vielen Jahren part-
nerschaftlich verbunden. Zum einen als Mitglied
der Férdergemeinschaft, aber auch als industri-
eller Partner bei der Begleitung von Forschungs-
vorhaben. Umso mehr freut es uns, dass wir nun
unsere Zusammenarbeit auch in einem gemein-
schaftlichen Entwicklungsvorhaben intensivieren®,
sagt Dr. Wolfgang Korte, Geschaftsfiihrer bei PART
Engineering. ,Die Ergebnisse werden in unsere
Softwareprodukte einflieféen und den Nutzen fiir

unsere Kunden erhohen. Dabei legen wir beson-
derenWert darauf, dass die Ergebnisse in einfacher
Weise nutzbar gemacht werden. Unser Anspruch

als Softwareanbieter ist es, durch eine intelligente

Verarbeitung bereits existierender Werkstoffdaten

einen splrbaren Mehrwert in Form von Aussage-
kraft oder Datenabdeckung der Simulation zu

erzielen.'

»Daten mit minimalem Aufwand generieren*

+Auch wenn gar keine Daten vorliegen, wollen wir
Unternehmen befahigen, diese mit minimalem
Aufwand zu generieren. Unsere langjahrige Erfah-
rung mit zeitraffenden mechanischen Priifungen
flief3t in die Optimierung der Prifmethodik fiir die
industrielle Praxis ein, sagt Dr. Kurt Engelsing,
Geschaftsfeldleiter Bauteileigenschaften am SKZ.

,Dabei legen wir besonderen Wert auf eine auto-
matisierte Auswertung zur Steigerung der Effizienz
und einfachen Handhabung fiir den Anwender. Die
neuen Werkstoffmodellen eréffnen den Unter-
nehmen somit deutliche Zeit- und Kostenvorteile
bei der Langzeitauslegung ihrer Kunststoffbau-
teile."

Ideale Erganzung

Beide Partner erganzen sich in idealer Weise, um
das angestrebte Entwicklungsziel zu erreichen.
Das SKZ bringt tber viele Jahrzehnte aufgebaute
Expertise im Bereich der Priifung von Kunststoffen
und der Ermittlung von Langzeitdaten ein. PART
Engineering ist seit Uber zwei Jahrzehnten eine
renommierte Adresse, wenn es um die Simula-
tion und Werkstoffmodellierung von Kunststoffen
geht. Das Entwicklungsvorhaben wird durch das
Bundesministerium fur Wirtschaft und Klima-
schutz (BMWK) im Rahmen des Zentralen Innova-
tionsprogramms Mittelstand (ZIM) gef6rdert. Die
breite Kundenbasis beider Partner sowie die Soft-
wareprodukte von PART Engineering garantieren
eine Verbreitung der Entwicklungsergebnisse in
die industrielle Praxis.

Dr.-Ing. Frédéric Achereiner
Bauteileigenschaften

+499314104-475
f.achereiner@skz.de

Motorische Zeitstandapparatur zur
zeitraffenden Ermittlung des Langzeit-
Verformungs- und -Versagensverhaltens
von Kunststoffen (Foto: SKZ)
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SKZ - Das Kunststoff-Zentrum Wir los

Kunststoffforschung bringt
Klimaschutz und Nachhaltigkeit

Sie fullen die Locher in unseren
/ahnen, lassen Flugzeuge
abheben, sichern Bauwerke oder
ersetzen Schmierstoffe in
Maschinen. Ohne Kunststoffe sind
unser Alltag sowie nahezu alle
Wirtschaftsbereiche nicht
denkbar. ,Kunststoffe spielen
dartber hinaus eine entschei-
dende Rolle in der Herausforde-
rungen des notwendigen
wirtschaftlichen Transformati-
onsprozesses und des Klima-
schutzes', erklart Institutsleiter
Prof. Dr.-Ing. Martin Bastian bei
einem Treffen von Experten der
Kunststoffforschung und dem
Mitglied des Deutschen Bundes-
tages Markus Humpfer (SPD).

Der Baubereich ist nach Verpackungen das zweit-

grofdite Anwendungsgebiet von Kunststoffen: 2017
wurden etwa 2,6 Millionen Tonnen verbaut. Doch

es fehlt derzeit vielfach an geeigneten Vorgaben
fur das Recycling der Kunststoffbauprodukte,
zudem werden die Mengen ungentigend erfasst.
Dies ist das Ergebnis einer aktuellen Studie
des Umweltbundesamtes (UBA). Um die anfal-
lenden Mengen in Zukunft hochwertig recyceln
zu kénnen, schlagt die Studie vor, bautechnische
Produktstandards um Vorgaben hinsichtlich
Dauerhaftigkeit, Recycling-Fahigkeit und Rezyk-
lateinsatz zu erganzen. Kunststoffabfalle sollten
fur das Recycling besser getrennt gesammelt
werden. Zudem sollte die Kreislauffihrung von
branchenspezifischen Verpackungen sicherge-
stellt werden.

In dieser Studie werden die Verwendung von
Kunststoff-Produkten und Moglichkeiten des
Rezyklateinsatzes im Baubereich, verwen-
dete Kunststoff-Mengen, Rlicknahmesysteme,
Verwertungstechniken, aktueller Rezyklat-
Einsatz und Bauprodukt-Verpackungen aus
Kunststoff detailliert dargestellt. Potenziale zur
Steigerung des hochwertigen Rezyklat-Einsatzes
haben die Autor/-innen - darunter Dr. Phillip
Bendix, Dr. Holger Berg, Janos Sebestyén, Laura
Perschel und Michael Ritthoff vom Wuppertal
Institut sowie Daniela Eckert, Robin Kocina und Dr.
Hermann Achenbach vom SKZ identifiziert und

as mit Sicherheit!

I

MdB Markus Hiimpfer, MdL Volkmar Halbleib, Prof.
Dr.-Ing. Martin Bastian, Andrea Weif3ig (v.L.) (Foto: AiF)

bestehende Hirden und Handlungsoptionen fur
Politik und Wirtschaft dargestellt.

Abhangigkeit vom Einsatzbereich

der Kunststoffe

Aktueller Rezyklateinsatz sowie technische und
mengenmafiige Potentiale sind stark abhangig
vom Einsatzbereich der Kunststoffe. Die grofdten
Hirden fur einen Rezyklateinsatz sind dabei
Produktlebensdauer, Rickbaufahigkeit und
technische Anforderungen. ,Durch die steigende
Menge an Kunststoffen im Baubereich wird die
Frage ihrer Kreislauffahigkeit immer wichtiger.
Wir freuen uns, in der Studie Recyclingpotenziale
und Wiedereinsatzmoglichkeiten von Rezyklaten
aufzeigen zu kénnen", sagt Dr. Hermann Achen-
bach, Gruppenleiter Nachhaltigkeit und Kreislauf-
wirtschaft am SKZ.

Dr.Johann Erath

Leiter Forschungsmanagement

+499314104-472
j.erath@skz.de
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Allen unseren neuen Mitgliedern:
Herzlich Willkommen in unserem Netzwerk!

PROF. DR.-ING. MARTIN BASTIAN, INSTITUTSLEITER SKZ

A
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SKZ - Das Kunststoff-Zentrum Wir lésen das mit Sicherheit!

Tagungssaison 2022 am SKZ erfolgreich gestartet!
SEITAPRILHABEN ZAHLREICHE VERANSTALTUNGEN STATTGEFUNDEN

Das Team Netzwerk & Event, genauer gesagt
Robert Davis, Eva Engelmann, Sylvia Schmidt,
Nathalie Spiegel und Leiterin Bettina Dempewolf
freuen sich sehr Uber den gelungenen Start und
auf die kommenden Veranstaltungen!
Hochkaratige Vortrage, begleitende Fachaus-
stellungen und viele interessante Mdoglichkeiten
zum Netzwerken - endlich ist dies alles wieder in
Prasenz moglich.

Welche Events bei und mit uns in den nachsten
Tagen und Wochen starten, finden Sie auf:
www.skz.de/tagungen

Bettina Dempewolf | DipL.-Kffr. (FH)

Leiterin Netzwerk & Event
+499314104-136
b.dempewolf@skz.de
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Die Technische Priifstelle stellt sich vor!
WARENEINGANGSKONTROLLE FUR KUNDEN AM STANDORT ICO

Die Technische Prifstelle beim Analytik Service
Obernburg spielt eine zentrale Rolle im Waren-
verkehr des Standorts ICO (Industrie Center
Obernburg). Vor allem die unterschiedlichen
ortsansassigen Standortkunden nutzen den
Service der Wareneingangskontrolle der techni-
schen Priifstelle, um fur sich einen reibungslosen
Produktionsbetrieb sicherstellen zu kénnen.
Uber 3.000 Einzelartikel werden jahrlich auf
verschiedene Sollgréfien Uberpriift, bevor sie in

Kalibrierte Gewindelehren fiir Auf3en- und Innen-
gewinde verschiedener GréfRen (Bild: ASO)

Maschinen und Produktionsanlagen verbaut
werden. Dadurch lassen sich Ausfallzeiten mini-
mieren, da Bauteile aufRerhalb der Toleranz im
Vorfeld aussortiert werden.

Typische Messungen betreffen die Bauteil-
geometrie, wobei neben den Aufienmafien
auch Bohrungen und Gewindemafie Uberprift
werden. Dazu stehen spezielle, kalibrierte Lehren
und Messschieber zur Verfiigung. Drehteile und
Wellen werden bzgl. Unwucht und Rundlauf auf
einem Rundlaufprifgerat kontrolliert.

Besonders prozesskritisch ist die Oberfla-
chenstruktur der Beschichtung diverser Maschi-

Priifung von Mobeloberflachen
OBERFLACHENPRUFUNG VON MOBELN UND MOBELTEILEN, AUSBAUELEMENTEN SOWIE BESCHICHTUNGSMATERIALIEN

Mobeloberflachen missen widerstandsfahig
sein, um asthetischen Anspriichen dauerhaft zu
gentigen. Doch was passiert, wenn auf einem
Esstisch Rotwein oder Fruchtsaft verschittet
wird oder gar Uber Nacht eintrocknet? Kann der
betroffene Bereich einfach abgewischt werden
oder bleiben hartnackige Flecken, die nur durch
Abschleifen der Oberflache in einer Werkstatt
beseitigt werden kénnen? Und wenn Stempel-
farbe oder Kugelschreiber auf die Arbeitsflache
eines Schreibtischs gelangen, wird oft versucht
das Missgeschick mit gangigen Losemitteln oder
Reinigungsmitteln zu entfernen. Sind dann blei-
bende Flecken zu erwarten? Was passiert in einer
Arztpraxis bei haufiger Desinfektion der Arbeits-
flachen? Kommt es auf einem Arbeitstisch bereits
nach kurzer Zeit zu unansehnlichen Kratzern,
wenn Aktenordner darauf hin und her verschoben
werden? Der Analytik Service Obernburg priift die
Qualitat von Lackierungen und Beschichtungen
nach DIN-Normen und bietet Sicherheit durch
informative Warenkennzeichnungen ihrer Mobel-
stuicke.

DIN 68861-1:

Verhalten bei chemischer Beanspruchung
Geprift wird nach DIN 68861-1 die Widerstands-
fahigkeit der Mdbeloberflachen bei chemischer
Beanspruchung durch die in der Norm defi-
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nierten Sauren, Laugen, organischen Losemitteln,
aggressiven Getranken und Lebensmitteln sowie
Reinigungs- und Desinfektionsmittel. Die Einstu-
fung der Oberflachenveranderung erfolgt nach
DIN EN 12720 anhand der Bewertung von Verfar-
bungen, Glanzunterschieden sowie Strukturver-
anderungen durch z. B. Aufquellen, Fasererhebung,
Rissbildung oder Blasenbildung in den Stufen 5
(keine Veranderung) bis Stufe 1 (starke Verande-
rung). Je nach Einwirkdauer des Mediums und der
ermittelten Oberflachenveranderung werden die
Oberflachen den Beanspruchungsgruppen 1A bis
1D zugeordnet, wobei 1A der h6chsten Bestandig-
keitund 1D der geringsten Bestandigkeit entspricht.

DIN 68861-2:

Verhalten bei Abriebbeanspruchung

Die Gebrauchstauglichkeit von Mobeloberfla-
chen bzgl. Abriebfestigkeit wird nach DIN 68861-2
bewertet. Die daraus resultierenden Bean-
spruchungsgruppen reichen von 2A (hochste
Bestandigkeit) bis 2E (geringste Bestandigkeit).
Die Abriebfestigkeit der Mobeloberflache wird
nach DIN EN 15185 mit einem sogenannten Taber
Abraser geprift. Gemessen wird die Anzahl der
Umdrehungen des Priifkdrpers unter definierter
Reibbelastung, die nétig ist, um einen definierten
Verschleifd zu erzeugen.

www.aso-skz.de

nenteile. Diese wird durch Messungen mit einem
Profilometer kontrolliert, wobei mehrere Para-
meter der Rauheitsmessung zur Beschreibung
der Oberflache verwendet werden. Die Dicke der
Beschichtung kann je nach Untergrund schnell
und zerstérungsfrei Uber magnetinduktive
Verfahren oder Wirbelstromverfahren liberpriift
werden. Sollten Artikel die Wareneingangsprti-
fung nicht bestehen, wird dies umgehend dem
Hersteller/Lieferanten mitgeteilt und die Bauteile
reklamiert.

Eine zunehmende Anzahlvon nichtam Standort
ansassigen Kunden nimmt ebenfalls die Prif-
dienstleistungen der Technischen Prifstelle in
Anspruch. Hier sind vor allem Harteprifungen an
Kunststoff- und Metallbauteilen sowie Bauteil-
vermessung mittels Laserabstandssensor zu
nennen. Viele Dienstleistungen der Technischen
Prifstelle bieten wir selbstverstandlich im 1SO
17025 akkreditierten Umfang an.

Andreas Hohm
Vertrieb und Projektmanagement

+49 6022 81-2671
a.hohm@aso-skz.de

Oberflachenprifung von Mdbeln und Maobel-
teilen, Ausbauelementen sowie von Beschich-
tungsmaterialien (Bild: pxhere.com)

Weitere Analysen an Mébeloberflachen

Ein weiterer Ausbau der Prifmethoden zur
Widerstandsfahigkeit von Moébeloberflachen ist
moglich. So waren beispielsweise die Priifungen
des Verhaltens bei Kratzbeanspruchung nach DIN
EN 68861-4 oder das Verhalten bei trockener (DIN
68861-7) oder feuchter Hitze (DIN 68861-8) mittel-
fristig umsetzbar.

Alexander Grosch | DipL.-Wirt.-Ing. (FH)

Vertrieb und Projektmanagement

vln +49 6022 81-2674
i a.grosch@aso-skz.de



Die Bagger rollen

ERWEITERUNG DES EUROPAISCHEN ZENTRUMS FUR DISPERSIONSTECHNOLOGIEN (EZD) IN SELB GESTARTET

Seit Ende Marz rollen in Selb die
Bagger auf dem CGelande des EZD.
Davon hat sicham 19. Aprileine
(SU-Delegation um MdL Martin
Schoffel, mit CSU-Ortsvorsit-
zenden Matthias Muller und 2.
Burgermeister Carsten Hentschel
selbst Uberzeugt.

Fur die Erweiterung des EZD sind 5,1 Millionen
Euro eingeplant. Davon lbernimmt das bayeri-
sche Wirtschaftsministerium den Léwenanteil
der Finanzierung in Héhe von 4,1 Millionen Euro.
Den restlichen Betrag von etwa einer Million Euro
stellt das SKZ als Mutterinstitut aus Eigenmitteln.
Bereits beim symbolischen Spatenstich im August
2021 betonte Bayerns Wirtschaftsstaatssekretar
Roland Weigert, dass die Forderung durch das
bayerische Wirtschaftsministerium das EZD als
leistungsfahigen Innovations- und Entwicklungs-
partner der mittelstandischen Unternehmen
starkt und ein Signal fur die Zukunft der Region als
bedeutender Wirtschafts- und Wissenschafts-
standort ist. Der heimische Landtagsabgeordnete
Martin Schoffel hat zur Umsetzung dieser Forder-
mafdnahme mafdgeblich beitragen.

Dazu Martin Schoffel: ,Das Europaische Zentrum
fur Dispersionstechnologien ist ein starker
Forschungspartner fir die heimische Wirtschaft.
Zusammen mit Unternehmen aus der Region
und ganz Bayern haben sich unter der Leitung
von Dr.-Ing. Felipe Wolff-Fabris und seinem Team
bereits heute sensationelle Produktentwick-
lungen ergeben. Kleine und mittlere Unternehmen
aus der Region kénnten aufteure Laboratorien und
wissenschaftliches Know-how verzichten und auf
Dienstleistungen des EZD zurlickgreifen. Durch
den Ausbau um mehr als zwanzig hoch qualifi-
zierte Mitarbeiter und ein grof3es Forschungs-

Technikum entstehen mit Unterstiitzung des
Freistaats Bayern am Standort Selb neue Moglich-
keiten flr Forschung und Entwicklung. Das sorgt
fur weitere High-Tec-Produktneuentwicklungen,
sowohl im Institut als auch in den heimischen
Unternehmen. Damit sichert und starkt das EZD
bestehende und schafft neue Arbeitsplatze vor
Ort und hilft den Unternehmen im internationalen
Wettbewerb. Das Geld des Freistaates war und
ist gut in unserer Region angelegt. Wir machen
was daraus in unserem Freiraum fir Macher — mit
innovativen I[deen zum Nutzen fir ganz Bayern', so
Schoffel.

Die Erweiterung ermoglicht neue Arbeitsplatze

Das bestehende Gebaude wird mit dem Neubau
verbunden werden und Anfang Juni 2023 sollen
die neuen Labore und Biiros in Betrieb genommen

o=

werden. Der Neubau wird Platz fiir ein Dispergier-
technikum und ein Beschichtungslabor bieten
und in Zukunft sollen bis zu 30 Mitarbeiter am
EZD arbeiten und forschen. Im Rahmen des Besu-
ches erlautert Standortleiter Wolff-Fabris der
CSU-Delegation, dass vor allem im Bereich der
Beschichtungen immer mehr geforscht und entwi-
ckelt wird. Um die Ausbreitung von Keimen auf
Oberflachen signifikant zu unterbinden, kénnen
z. B. antimikrobielle Beschichtungen einen wert-

www.ezd.eu

vollen Beitrag leisten. ,Genau diese Thematik wird
in einer Zusammenarbeit des EZD mit den Firmen
HeiQ RAS AG und BKW Kunststoff GmbH in einem
Forschungsprojekt verfolgt. Durch die Einar-
beitung von Silber-Nanopartikel in Pulverlacke
konnten erfolgreich antimikrobielle Pulverbe-
schichtungen entwickelt werden', so Wolff-Fabris.
Bei der Firma NETZSCH-Geratebau GmbH wurde
diese neuartige Beschichtung nun direkt in der
Praxis eingesetzt. Pinzetten, welche ein hohes
Ubertragungspotential von Erregern darstellen,
wurden mit dem Pulverlack beschichtet und
schitzen nun Kunden und Anwender. ,Durch
die EZD-Erweiterung wollen wir die kleinen und
mittelstandischen Unternehmen bei der Formu-
lierung, Herstellung, Charakterisierung und
Applikation von Beschichtungen noch besser
unterstitzen", sagt Wolff-Fabris.

Begehung der Baustelle durch Dr.-Ing. Felipe
Wolff-Fabris (EZD-Standortleiter), Carsten
Hentschel (2. Biirgermeister Selb), MdL Martin
Schoffel (Abgeordneter Bayerischer Landtag),
Matthias Miiller (CSU-Ortsvorsitzender Selb)
(v.L.n.r) (Foto: SKZ)

Dr.-Ing. Felipe Wolff-Fabris
Standortleiter EZD

+49928799880-11
fwolff-fabris@skz.de

Die Erdarbeiten am EZD fiir den Erwei-
terungsbau haben begonnen (Foto:
Florian Miedl, Selb)
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Ein SKZ-Abschluss fiir den Industriealltag: Der gepriifte Prozessoptimierer
INTERVIEW MIT EINER FRISCH GEBACKENEN ABSOLVENTIN DER FA. SITECO

Bettina Zettl, Mitarbeiterin bei
Siteco und frisch gebackene
Absolventin zur ,Gepriften
Prozessoptimiererin’, erldutert
lhre Beweggriinde fur den
Abschluss am SKZ.

Das SKZ bietet seit einigen Jahren gezielte
Ausbildungsprogramme mit Abschluss-
prufung fur Schlisselqualifikationen in den
Unternehmen an. Erfolgreiche Kurse mit SKZ-
Abschluss sind z. B. Kunststoffentwickler,
Qualitatssicherungsexperte oder Prozess-
optimierer. Im Vergleich zu den ein- oder
zweitagigen und stark themenspezifischen
Kursen setzen sich die SKZ-Abschlisse
aus mehreren Modulen zusammen. Diese
Module bieten den Teilnehmern und Teil-
nehmerinnen ein umfassenderes Wissen,
gerade wenn Fachkenntnisse aus unter-
schiedlichen Bereichen im Unternehmen
gefordert werden. In der Regel kdnnen die
Module innerhalb eines Jahres absolviert
werden.

Infolge des Fachkraftemangels, der inzwi-
schen nicht mehr nur die Werkerebene
betrifft, sondern auch im akademischen
Bereich die Abteilungen ausdinnt, greifen
die Unternehmen haufig auf bewahrte Mitar-
beiter zurlick. Diese sollen nachhaltig selbst
ausgebildet oder nach den gestiegenen
Anforderungen weiter qualifiziert werden.
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Sehr oft mlssen auch sogenannte ,Quer-
einsteiger" innerhalb kiirzester Zeit auf neue
Aufgaben vorbereitet werden.

Das Interview mit Fr. Zettl fiihrte Bernhard
Hennrich, stellvertretender Bereichsleiter
Spritzgiefden und Additive Fertigung am SKZ.

HENNRICH: Was macht Siteco eigentlich?

ZETTL: Siteco steht fUr herausragende
Lichttechnologie und Lichtlésungen aus
Deutschland und ist damit einer von Europas
flihrenden Leuchtenherstellern. Siteco
vermarktet technische Innen- und Aufdenbe-
leuchtungslosungen in den Anwendungsbe-
reichen Industrie, Office, Einzelhandel, Stadt,
Tunnel, Flugh&fen & Freiflachen sowie Sport
& Event. Bekannte Gebaude, die durch Siteco
beleuchtet werden, sind z. B. das Reichstags-
gebaude und der Badische Bahnhof in Basel.

HENNRICH: Wollten Sie schon immer im Bereich
der Kunststofftechnik arbeiten?

ZETTL: Offengestanden bin ich im Bereich
der Kunststofftechnik zunachst grofdten-
teils aufgrund praktischer Uberlegungen
gelandet. Mein Ziel war schon lange ein
technischer Beruf und ein Ingenieurstudium.
Als junge Mutter war allerding auch die
raumliche Nahe des Studienortes flir mich
sehr wichtig, da mich ein weiter entfernt
gelegener Studienort vor grofse organisato-
rische Probleme gestellt hatte. Daher stand
die FH Rosenheim, die von meiner Heimat
im stdlichen Chiemgau in 30 Minuten zu

Absolventin Bettina Zettel (links),
Siteco, und Bernhard Hennrich, stell-
vertretender Bereichsleiter Spritzgief3en
und Additive Fertigung, SKZ, bei der
Ubergabe des Zertifikats (Foto: SKZ)

erreichenist, ganz oben auf meiner Auswahl-
liste. In Rosenheim wurde u.a. der Studien-
gang Kunststofftechnik angeboten. Sowohl
die FH Rosenheim als auch der Studiengang
Kunststofftechnik hatte und hat einen guten
Ruf. Uberzeugt hat mich dann, dass es sich
um ein zukunftweisendes Thema handelt, da
Kunststoffe aus dem taglichen Leben nicht
mehr wegzudenken sind. Mit ihnen kann
oft das scheinbar Unmogliche erst moglich
gemachtwerden. Auch dass es sich um einen
eher kleinen Studiengang, mit weit weniger
Studenten als z. B. beim klassischen Maschi-
nenbau handelte, hat mich angesprochen.
Und spatestens beim ersten Praktikum im
Spritzgiefden war mir klar, dass ich die rich-
tige Wahl getroffen hatte. Das war von da
an die Technologie, die mir am meisten Spaf3
gemacht hat. Heute gilt mein Interesse auch
sehr den additiven Fertigungsverfahren. Die
Méglichkeiten, die z. B. der 3D-Druck bietet,
begeistern mich. In meiner beruflichen Lauf-
bahn bin ich dann allerdings der Kunststoff-
technik schon noch fiir einige Jahre untreu
geworden und habe in anderen Bereichen
im Hause Siteco gearbeitet. 2018 bot sich
mir dann die Moglichkeit, die Aufgaben des
Prozessingenieurs Kunststofftechnik Gber-
nehmen zu kénnen.



HENNRICH: Wie kamen Sie auf das SKZ?
ZETTL: Siteco legt viel Wert auf die Férde-
rung der Fahigkeiten der Mitarbeiter und auf
Weiterbildung. Das SKZ ist als kompetenter
Bildungspartner der Kunststoffindustrie
bekannt und bietet ein umfassendes und
vielfaltiges Lehrgangsangebot. Wir haben
uns fur die Ausbildung zum ,Prozessopti-
mierer Spritzgiefsen" entschieden, da der
Abschluss umfassendes Fachwissen utber
den Verarbeitungsprozess und fundierte
Kenntnisse Uber Zusammenhange bietet.
Fir mich selbst war der Lehrgang ein guter
Wiedereinstieg in die Kunststofftechnik.
Unseren teilweise fachfremden Maschi-
nenflhrern kdnnen wir mit der Abschluss-
qualifikation des Prozessoptimierers eine
Ausbildung zur Verfligung stellen, die ihnen
umfangreiches Fachwissen und Verstandnis
der Zusammenhange im Spritzgussprozess
vermittelt. Der modulare Aufbau des Lehr-
gangs lasst sich auch gut in den betriebli-
chen Alltag integrieren.

HENNRICH: Konnten Sie schon von der Weiter-
bildung im beruflichen Alltag profitieren?

ZETTL: Ja, man merkt deutlich, dass die
Lehrgangsteilnehmer Uber mehr Lésungs-
kompetenzen bei auftretenden Problemen
verfligen und auch tUber mehr Sicherheit
beim Beschreiten von Losungswegen.

SKZ - Das Kunststoff-Zentrum Wir lésen das mit Sicherheit!

Bemusterungen werden mit systematischer
Vorgehensweise durchgefiihrt, und wir sind
bei der Ermittlung der optimalen Maschinen-
einstellung schneller und sicherer geworden.
Auch bei der Fehlerbeseitigung haben wir
grofde Fortschritte gemacht, da Ursachen
und Zusammenhange besser verstanden
werden.

HENNRICH: Was hat lhnen am besten bei der
Weiterbildung am SKZ gefallen?

ZETTL: Da kommen mehrere Punkte
zusammen, aber das Highlight ist fiir mich
die intensive Arbeit im Praktikum, bei der
viele Fahigkeiten praktisch trainiert werden.
Auch mit verschiedenen Anlagen unter-
schiedlicher Hersteller zu arbeiten, fand ich
sehr interessant. Dann mdochte ich auch die
erfahrenen Trainer erwahnen, die die Praxis-
teile interessant gestalten und mit theore-
tischen Grundlagen die vielfaltigen Themen
rund um das Thema Kunststoff unterfuttern,
die detailliert und verstandlich vermittelt
werden. Den freundlichen und kollegialen
Umgang der Trainer und Lehrgangsteilneh-
mern fand ich auch sehr angenehm.

HENNRICH: Was sind die nachsten Schritte mit
dem SKZ bzw. bei Siteco im Bereich Spritzgief3en?
ZETTL: Die Spritzgussfertigung ist bei Siteco
ein Teil der Vorfertigung. Derzeit haben wir

3 Arburg SpritzgiefSmaschinen im Einsatz,
die von insgesamt 6 Maschinenfihrern
im 3-Schichtbetrieb betreut werden. Wir
spritzen derzeit Linsen und Reflektoren fir
unsere Leuchtenmontage. Die Reflektoren
werden bei uns im Haus silberbeschichtet.
Eine unserer Spritzgussanlagen ist direkt
mit dem Reinraum, in dem die Silberbe-
schichtung stattfindet, gekoppelt und die
Reflektoren kénnen direkt in den Reinraum
eingefahren werden. Das ist auch unsere
grofse Starke in diesem Bereich, da fur eine
optimale Silberbeschichtung qualitativ hoch-
wertige und von jeglichen Verschmutzungen
und Ruckstanden freie Spritzgussteile bend-
tigt werden. Ein externer Spritzgief3er kann
allein aufgrund des Transportweges das gar
nicht sicherstellen.

Da Siteco ein innovatives Unternehmen ist,
werden auch immer wieder neue Produkte
entwickelt und eingefuhrt. Damit werden
immer neue Spritzgussteile aus unserer
Spritzgiefserei benétigt. In der kommenden
Zeit wollen wir unsere Spritzgussfertigung
so weiter ausbauen.

Bernhard Hennrich | DiplL.-Ing.
Gruppenleiter Spritzgiefsen,
Additive Fertigung

+499314104-243

‘..k . ‘ b.hennrich@skz.de

SKZ in Peine erhilt Haitian SpritzgieRmaschine als Schenkung
WICHTIGER TEIL DER PRAXIS-AUSBILDUNG JETZT DAUERHAFT VERFUGBAR

Der Spritzgiefdmaschinenher-
steller Haitian schenkt dem SKZ in
Peine eine vollelektrische Zhafir
Venus 1200. Diese Maschine war
bisher als Leihgabe in der Weiter-
bildung im Einsatz.

Niels Herz, Vertriebsleiter Deutschland bei Haitian
International, hatte bei seinem Besuch des SKZ in
Peine eine Uberraschungim Gepack. ,Wirschenken
Ihnen unsere Spritzgief3maschine ZHAFIR VENUS
1200 /300 - sieist ab sofort Ihr Eigentum," so Herz.
Die Freude im SKZ-Team ist grof3, denn die Spritz-
giefBmaschine ist bereits seit 2013 erfolgreich im
Einsatz und somit ein wichtiger Baustein im Kurs-
angebot des niedersachsischen SKZ-Standorts.
,Bisher hatten wir die Maschine dem SKZ als Leih-
gabe zur Verfligung gestellt,' so Herz weiter, ,aber
in Absprache mit unserer Geschaftsfihrung haben
wir uns entschlossen, die Maschine dem SKZ in

Rodney Hamza (HT Vertriebs GmbH), Horst Tiede-
mann (Geschaftsfiihrer HT Vertriebs Gmbh), Niels
Herz (Haitian Vertriebsleiter Deutschland), Annette
von Hérsten (Standortleiterin SKZ Peine) und Andreas
Grzeskowiak (SKZ Senior Ausbilder) (v.L.n.r.) vor der
Haitian Spritzgief3maschine in Peine (Foto:SKZ)

Peine dauerhaft zu libergeben. Uns ist es wichtigin
Aus- und Weiterbildungsstatten sichtbar zu sein.”

Maschine schon im Praxiseinsatz
Die vollelektrische Spritzgiefdmaschine ZHAFIR
VENUS 1200 / 300 mit einer Schliefdkraft von 1.200
kN, einem Schneckendurchmesservon 40 mmund
weiteren Zusatzoptionen, wie z. B. einem Spritz-
Prage-Programm und erweiterten Formschutz-
Funktionen, wird im SKZ zu Schulungszwecken fr
Einrichter, Kaufleute, Auszubildende, Werkzeug-
macher und -konstrukteure sowie viele andere
Zielgruppen eingesetzt.

,Die Uberraschung ist Herrn Herz gelungen,”
freut sich Standortleiterin Annette von Horsten.

,Unsere Kurse leben von der Praxis. Mindestens

50 % des Unterrichtes werden im Technikum

Inm

gehalten. Die Teilnehmer mussen selbst die
Maschine anfahren, Parameter einstellen, das
Werkzeug wechseln und das theoretisch Erlernte
in der Praxis umsetzen. Deshalb ist es so wichtig,
dass wir von fihrenden Maschinen- und Periphe-
riegerateherstellern unterstitzt werden," so von
Horsten weiter.

Das SKZ bedankt sich ganz herzlich auch im
Namen der Geschaftsfihrung fur die grof3zi-
gige Unterstltzung und freut sich auf die weitere
fruchtbare Zusammenarbeit!

Annette von Hérsten
Standortleiterin Peine

+495171489-35
a.hoersten@skz.de
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Dr. Thomas Hochreinist seit dem 1. Juni 2022 Geschaftsfiihrer der Bereiche
Analytik, Produktprifung und -zertifizierung innerhalb des SKZ

DAS OPERATIVE GESCHAFT DER SKZ - KFE GGMBH UBERNIMMT DR. BENJAMIN BAUDRIT

L

Die Geschaftsfuhrung des SKZ
stellt sich nachhaltig und
zukunftsfahig auf: Dr. Thomas
Hochrein hat seit 1. Juni 2022 die
Geschaftsfuhrung der Produkt-
prufung und -zertifizierung
sowie Analytik in der SKZ-Gruppe,
also von SKZ - Testing GmbH und
der Tochter Analytik Service
Obernburg GmbH, inne. Die
operative Leitung der Bildung
und Forschung in der gemeinnut-
zigen SKZ — KFE gGmbH Uber-
nimmt Dr. Benjamin Baudrit.

In seiner Funktion als Geschaftsflhrer trat Hoch-
rein die Nachfolge von Dr. Gerald Aengenheyster
an, dem Institutsdirektor Prof. Martin Bastian
seinen ausdricklichen Dank fur seine zurticklie-
genden Leistungen im Bereich der Prifung und
Zertifizierung von Produkten in den vergangenen
Jahren ausspricht. ,Das SKZ bleibt ein verlassli-
cher Partner bei der Kunststoffprifung", versichert
Hochrein und freut sich auf die vor ihm liegenden
Aufgaben. ,Selbstverstandlich steht auch
weiterhin die Qualitat unserer Dienstleistungen
im Mittelpunkt. Daneben mdchte ich aber auch
die Effizienz unserer Arbeitsweise und uns an die
aktuellen Markte anpassen. Unsere hervorragend
qualifizierten und engagierten Mitarbeiter bilden
dafiir den Grundstock.”
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Dr. rer. nat. Benjamin Baudrit, Prof. Dr.-Ing. Martin Bastian und Dr. rer. nat. Thomas Hochrein (v. L. n. r.) (Foto: SKZ)

Hochrein studierte Physik mit abschliefRendem
Diplom an der Julius-Maximilians-Universitat
in Wirzburg. Nach seiner Tatigkeit in der Kunst-
stoffindustrie war er ab 2007 zunachst als
wissenschaftlicher Mitarbeiter, ab 2011 dann als
Geschaftsfeldleiter fiir den Bereich Messtechnik
und ab 2014 als Bereichsleiter fur Produkte &
Prozesse in der Forschung des SKZ tatig. 2017
Ubernahm Hochrein die Geschaftsfihrung der
Bildung und Forschung. Nach einem Auslands-
aufenthalt in den USA wurde er 2009 mit dem
Otto von Guericke-Preis der Arbeitsgemeinschaft
industrieller Forschungsvereinigungen (AifF) fur
seine Forschungen im Bereich der Terahertz-
Technologie ausgezeichnet, worauf auch seine
Promotion beruhte.

Dr. Baudrit iibernimmt das operative Geschaft
der Bildung und Forschung

Hochrein bleibt Geschaftsfuhrer der Bildung
und Forschung, wird sich allerdings aus diesem
operativen Geschaft zurlckziehen, um sich
seinen neuen Aufgaben widmen zu kénnen. Die
operativen Belange verantwortet seit 1. Juni 2022
Dr. Benjamin Baudrit als neuer stellvertretender
Geschaftsfuhrer.

Baudrit studierte zuerst Chemie an der Univer-
sitat Joseph Fourier in Grenoble, Frankreich, und
vertiefte dies mit Schwerpunkt Polymere an
der University of Coventry, England, und an der
Hochschule Minster. Er promovierte anschlie-
f3end am SKZ und der Universitat Osnabrick.

Seit 2004 ist Baudrit am SKZ tatig. Er baute die
Forschungsaktivitaten im Bereich Schweifien
und Kleben auf und steigerte die Relevanz des
SKZ in der Aus- und Weiterbildung von Schweif3-
und Klebefachkraften deutlich. Baudrit konnte
als Schweifdexperte in zahlreichen Normen- und
Richtlinien-Gremien die Signifikanz einer praxis-
nahen und fundierten Ausbildung im Fligen von
Kunststoffen festigen. Als Geschaftsfeldleiter der
Bereiche Fligen und Produkte & Prozesse sowie
interimistisch Materialentwicklung, Compoun-
dieren & Extrudieren kennt er die Forschung und
Weiterbildung des SKZ wie kein anderer.

,Es freut mich sehr, dass wir mit Dr. Hochrein
und Dr. Baudrit wahre SKZ-Kenner mit vielfaltiger
Expertise und Leitungserfahrung fur diese wich-
tigen Aufgaben gewinnen konnten", freut sich
Institutsdirektor Bastian. ,Ich bin davon Giberzeugt,
dass wir mit dieser Neuformierung der Geschafts-
fihrung eine sehr nachhaltige, zukunftsfa-
hige Losung fur die Weiterentwicklung des SKZ
gefunden haben und viele Synergien schopfen
koénnen."

Markus Hoffmann | DipL.-Ing. (FH)

Presse/Marketing

+499314104-788
m.hoffmann@skz.de
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Werkzeugoberflichen in Extrudern besser vor Verschleif schiitzen
SKZ UND FRAUNHOFER INSTITUT FUR SCHICHT- UND OBERFLACHENTECHNIK (IST) - MIT GEMEINSAMEM PROJEKT

Das Projekt ,Oberflachenmodifi-
kation zur Verschleifsreduzierung
hochbelasteter Werkzeugober-
flachen in Extrudern der Kunst-
stoffverarbeitung” ist gemeinsam
am SKZ und am Fraunhofer
Institut fUr Schicht- und Oberfla-
chentechnik (IST) gestartet. Das
Projekt untersucht die Verschleifs-
reduzierung in wesentlichen
Produktionseinheiten der Kunst-
stoffindustrie, um kosten-
effiziente und nachhaltige
Produktionsprozesse Uber lange
Zeitraume zu ermoglichen.

Stetig steigende Anspriiche an die Gebrauchsei-
genschaften von Kunststoffen fiihren zu ebenso
steigenden Anteilen von Faserverstarkungen, FULL-
stoffen und Additiven. Die Oberflachen von Schne-
ckenwellen und von Extruderdiisen werden bei der
Compoundierung und Verarbeitung dieser Funkti-
onswerkstoffe sehr stark beansprucht. Zusatzlich
verstarken korrosive Umgebungsbedingungen
das Beanspruchungskollektiv insgesamt. Gleich-
zeitig verlangt die Produktivitat hohe realisier-
bare Driicke und kurze Durchlaufzeiten. Unter
diesen genannten Rahmenbedingungen muss
dennoch das technologische Ziel einer optimalen

Mischwirkung bei maximalem Durchsatz und
minimalem Energieeintrag sichergestellt werden.
Die komplexe Geometrie von Diisen und den
Schneckenelementen schrankt jedoch aufgrund
der schwierigen geometrischen Erreichbarkeit die
Auswahl geeigneter Beschichtungsverfahren fr
den Verschleif3schutz ein.

Plasma-aktivierte chemische Gasphasenab-
schneidung wird untersucht

Im Projekt wird als potenziell geeignetes Verfahren

die plasma-aktivierte chemische Gasphasen-
abschneidung (PA-CVD) auf ihre Anwendbarkeit
untersucht. PA-CVD ermdglicht durch eine plasma-
chemische Umsetzung von Gasgemischen diinne

Hartstoffbeschichtungen. In speziellen Prozessen

kdénnen mehrlagige Titandiborid- und Titannitrid-
phasen enthaltende Mehrlagenschichten erzeugt

werden. Diese weisen eine fiir die mechanische

Beanspruchung glinstige Nanokompositstruktur
auf. Dasin der Phasenmischungvorhandene harte

und chemisch sehr stabile Titandiborid wirkt dem

adhasiven und korrosiven Angriff entgegen. Ein

weiteres Verfahren wird untersucht, das Bor durch

eine thermochemische Randschichtbehandlung
in die Randzone des Werkzeuges eindiffundieren

lasst. Dadurch werden harte und korrosionsbe-
standige Boridausscheidungen gebildet, die ein

hohes Potential haben, ebenfalls alle Anforde-
rungen der Anwendung zu erflillen. So werden

im Projekt zunachst die Verschleifdmechanismen

zwischen Schmelze und Werkzeugoberflache

identifiziert und bewertet. Daraufhin werden zur

Schneckenelemente mit Verschleif3erscheinungen (Foto: SKZ)

Reduzierung des Verschleif3es auf der Oberflache
die unterschiedlichen borhaltigen Oberflachen-
modifikationen im Labormaf3stab charakterisiert
und beschrieben. Abschliefiend erfolgt zum Nach-
weis der Anwendbarkeit eine Evaluierung unter
industriellen Bedingungen.

Das Forschungsprojekt ist im Dezember 2021
gestartet. Die Untersuchungen zur Oberflachen-
maodifikationen auf Basis von PA-CVD-Beschich-
tungen und Bor-Diffusionsbehandlungen sollen
einen wichtigen Beitrag und Mehrwert fur
Unternehmen der gesamten Wertschopfungs-
kette liefern, insbesondere fiir KMU wie
Compoundeure, Oberflachenveredler sowie
Anlagenhersteller. Interessierte Unternehmen
sind herzlich eingeladen, im projektbegleitenden
Ausschuss des Forschungsprojekts kostenfrei
mitzuwirken und sich tiber die aktuellen
Ergebnisse zu informieren. Das Projekt (Férder-
kennzeichen 22162 N) wird im Rahmen des
Programms zur Férderung der Industriellen
Gemeinschaftsforschung (IGF) der Forschungsver-
einigung Kunststoff-Zentrum (FSKZ e. V.) iiber die
Arbeitsgemeinschaft industrieller Forschungsver-
einigungen e.V. (AiF) vom Bundesministerium fiir
Wirtschaft und Klimaschutz (BMWK) aufgrund
eines Beschlusses des Deutschen Bundestages
gefordert.

| Dr.Johannes Rudloff

Compoundieren & Extrudieren

| +499314104-528
jrudloff@skz.de
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Welchen dkologischen Fuflabdruck hinterlassen lhre Produkte?
FORTBILDUNG AM SKZ ZUM THEMA OKOBILANZ UND CARBON FOOTPRINT

Die Themen ,Nachhaltigkeit’,
JKlimaschutz" und ,Ressourcen-
schonung" sind in der Kunststoff-
industrie angekommen. Aus
diesem Grund bieten Expert/-
innen des Kunststoff-Zentrums
SKZ in einer modularen Fortbil-
dung an, das Berechnen von
Okobilanzen und Carbon Foot-
prints von Kunststoffprodukten
zu erlernen.

Die europaische Zielsetzung im Rahmen des Euro-
pean Green Deals besteht darin, eine Reduktion

des COz-Ausstofdes um 55 % bis zum Jahr 2030

und Klimaneutralitat bis 2050 zu erreichen. Die aus

diesem Grund verabschiedete Taxonomie-Verord-
nung dient als Rahmen zur Erleichterung nachhal-
tiger Investitionen. Als Folge splren Unternehmen

aller Industriebranchen den Druck, die Carbon

Footprintsihrer Produkte unter die Lupe zu nehmen

und zu optimieren. Gerade grofde Unternehmen, die

haufig am Ende der Wertschdpfungsketten stehen,
warten nicht erst das Eintreten weiterer Regulie-
rungen durch die Politik ab, sondern kommuni-
zieren ambitionierte Klimastrategien mit konkreten

Mafdnahmen und Einsparzielen.

Know-how in den Unternehmen fehlt haufig
In den Wertschopfungsketten der Kunststoffindus-
trie sind es gerade Kunststoffverarbeiter, denen

es als Zulieferer von ihren Kunden abverlangt
wird, Okobilanzen oder Carbon Footprints fiir ihre
Produkte zu berechnen und entsprechende Kenn-

zahlen auszuweisen. Auf diese Weise konnen
OEMs belegen, dass sie die Ziele des European
Green Deals verfolgen. Insbesondere den kleinen
und mittleren Firmen der kunststoffverarbei-
tenden Industrie fehlt jedoch haufig das Know-
how, um die Okobilanz oder den Carbon Footprint
ihrer Produkte zu berechnen.

Als grofdter deutscher Dienstleister der Kunst-
stoffindustrie und mit mehr als 15 Jahren Erfah-
rung im Bereich Nachhaltigkeitsbewertung und
-optimierung bietet das SKZ eine auf das Thema
Okobilanzierung und Carbon Footprint zuge-
schnittene modulare Fortbildung mit folgenden,
einzeln buchbaren Lehrmodulen an:

Zehn Jahre erfolgreiche Audits
WIR GRATULIEREN DETLEF HOFMANN ZUM JUBILAUM

Stolz und glicklich gratuliert der Geschaftsbe-
reich Zertifizierung Detlef Hofmann zum zehnjah-
rigen Arbeitsjubilaum. ,\Wir schatzen ihn als sehr
erfahrenen Auditor fiir IMS (integrierte Manage-
mentsysteme) und als leitenden Auditor in den
Bereichen Qualitat (I50 9001), Umwelt (IS0 14001),
Energie (ISO 50001) sowie Arbeitssicherheit
und Gesundheitsschutz (ISO 45001)" so Robert
Schmitt, Geschaftsfihrer am SKZ.

,Mit Herrn Hofmann kdnnen wir auf einen sehr
zuverldssigen und aufderordentlich kompetenten
Mitarbeiter zahlen, der sich in all den Jahren konti-
nuierlich weiterentwickeln konnte. Wir und unsere
Kunden schatzen seine menschliche und beson-
nene Art sowie sein Fachwissen. Unsere Kunden
konnten viele seiner Anregungen bereits erfolg-
reich umsetzen, um effizientere, sicherere und
praxisorientiere Managementsysteme zu entwi-
ckeln und zu betreiben. Seine Audits tragen somit
signifikant zum Erfolg unserer Kunden bei.
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Auch im SKZ selbst nutzen wir sehr gerne
seine Expertise in der Arbeitssicherheit und im
IT-Bereich. Seine profunden Fachkenntnisse
helfen allen Mitarbeitern sinnvolle und praxiso-
rientierte LOsungen zu finden und auch mal neue
Wege zu beschreiten.

Danke Detlef. Bleib, wie du bist."

T

Robert Schmitt | Dipl.-Ing. (FH)

Geschaftsfihrer
+49 9314104-310
rschmitt@skz.de
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Detlef Hofmann (links) und Robert
Schmitt bei der Urkundenibergabe
(Foto: SKZ)

Der Carbon Footprint eines Kunststoffprodukts
ist ein wichtiges Kriterium fiir Nachhaltigkeit und
Okobilanz. (Foto: lassedesignen /stock.adobe.com)

- Grundlagen der Okobilanzierung nach 1S0

14040/14044 mit anschaulicher Erlauterung
anhand von firmenspezifisch-relevanten Werk-
stoffen und Prozessen

- Einfihrung zum Thema Okobilanzdaten und

-datenbanken (GaBi Professional, Ecoinvent etc.)

« EinfUhrung in die Software GaBi Professional
- Erstellung eigener Okobilanzen (aus firmenspe-

zifischen Beispielprozessen) durch die
Kursteilnehmer/-innen

+ Der CO2-Fuf3abdruck von Materialien bzw. Werk-

stoffen nach 1SO 14067

+ COz2-Kompensation durch Zertifikate

Diese individuelle ein- bis zweitagige Fortbildung
(je nach Anzahl gebuchter Lehrmodule) kann
direkt bei Dr. Hermann Achenbach, Gruppenleiter
Nachhaltigkeit und Kreislaufwirtschaft am SKZ,
angefragt werden. Der Kurs kann firmenspezifisch
am SKZ oder als Inhouse-Veranstaltung im Unter-
nehmen durchgeflhrt werden.

Dr. Hermann Achenbach
Nachhaltigkeit und Kreislaufwirtschaft

+49 9314104-266
h.achenbach@skz.de




SKZ - Das Kunststoff-Zentrum Wir lésen das mit Sicherheit!

SKZ bietet Priifungen nach neuem DIN-Standard fiir Kunststoff-Rezyklate an
DAS AKKREDITIERTE PRUFLABOR DES SKZ ARBEITETE AN DER ERSTELLUNG DER DIN SPEC 91446 MIT

Die neue Spezifikation DIN SPEC
91446 klassifiziert Kunststoffre-
zyklate anhand der verfligbaren
Menge an Daten (Data Quality
Levels, DOL). Dadurch konnen
Rezyklate einheitlich eingestuft
und besser miteinander vergli-
chen werden. Das SKZ war an der
Erarbeitung dieses Standards
beteiligt und bietet umfangreiche
analytische und mechanische
Prufungen zur Bestatigung der
Werkstoffeigenschaften von
Rezyklaten.

Es ist oftmals eine Herausforderung, Kunststoff-
abfalle zu Rezyklaten aufzubereiten, die sich
erneut in gleich- oder héherwertigen Produkten
einsetzen lassen. Denn die Materialqualitat
schwankt und bislang fehlte eine nach Informa-
tionstiefe abgestufte und einheitliche Beschrei-
bung der Rezyklate und deren Qualitat. Dies hat
sich mit Einfuhrung der neuen DIN SPEC 91446
Klassifizierung von Kunststoff-Rezyklaten durch
Datenqualitatslevel fiir die Verwendung und den
(internetbasierten) Handel" geandert. Initiator fir
deren Erstellung war die Handelsplattform cirplus
GmbH. Erarbeitet wurde die Spezifikation von
einem Konsortium aus Wirtschaft und Forschung.
Insgesamt 16 Akteure entlang der gesamten
Recycling-Wertschopfungskette waren beteiligt —
unteranderem das akkreditierte Priiflabor des SKZ.

A
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Datenumfang und -qualitat wird betrachtet
Dieser neue Standard ermoglicht die Klassifizie-
rung von Kunststoff-Rezyklaten aufgrund der
vorhandenen Datentiefe. Die Rezyklate werden in
vier unterschiedliche Datenqualitatsstufen einge-
ordnet. Um beispielsweise die zweite Stufe ,DQL 2"
zu erreichen, werden drei analytische Prifungen
(Aschegehalt, Viskositat und Restfeuchte) gefor-
dert. FUr die héheren Stufen 3 und 4 ist die Ermitt-
lung von weiteren Materialeigenschaften, wie
beispielsweise Dichte, Schittdichte, Warmeform-
bestandigkeit oder eine Materialidentifikation
(mittels IR oder DSC) notwendig.

Durch die Ausstellung eines Produktdaten-
blatts durch ein akkreditiertes Labor kann die
Akzeptanz von Rezyklaten am Markt deutlich
gesteigert werden, da die Materialeigenschaften

CRB-Test nach 1SO 18489 am SKZ moglich

PRODUKTPORTFOLIO DES PLASTIC PIPE CENTER ERWEITERT

Mit EinfUhrung einer neuen
Version der DIN EN IS0 1555-1
(PE-Rohrleitungssysteme fir die
Casversorgung) wurde auch der
Cracked Round Bar (CRB) Test
nach 150 18489 mit in die Norm
aufgenommen. Das SKZ bietet
diese Prufung ab sofort an.

Mit dem CRB-Test lasst sich innerhalb weniger
Tage der Widerstand gegen langsames Riss-
wachstum von PE 100-RC Materialien sowie
Rohren und Formteilen Uberprifen. Hierzu
wird ein zylindrischer, mittig gekerbter Vollstab
unter zyklisch wechselnder Zugbelastung bis

zum Bruch geprift. Die Probekorper werden
aus gepressten Platten oder aus der Rohrwand
herausgearbeitet.

Im Marz 2022 wurde das Prifungsportfolio
des Plastic Pipe Center am SKZ um den CRB-
Test erganzt. Zur Durchfliihrung des CRB-Tests
wurde eine dynamische Universalprifmaschine
LTM 3 der Firma Zwick/Roellangeschafft, welche
aufgrund der grofden Nachfrage bereits im
Dauereinsatz ist.

Tobias Bauer | DiplL.-Ing.

Plastic Pipe Center

1 +49 9314104121

‘ ‘ t.bauer@skz.de

Cracked Round Bar (CRB) Test
nach IS0 18489 (Foto: SKZ)

PP post-consumer Abfall & compoundiertes
PP Rezyklat (Foto: SKZ)

nachgewiesen bzw. Uberpruft werden. Die Fest-
legung des entsprechenden Umfangs hinsichtlich

analytischer und mechanischer Priifungen kann

individuell nach Bedarf erfolgen. Hierbei steht das

SKZ der Kunststoffindustrie als zuverlassiger und

kompetenter Prifdienstleister zur Verfligung. Die
DIN SPEC 91446 steht unter www.beuth.de als
kostenloser Download zur Verfligung.

Dr. Bernhard Ulmer
Priflabor Analytik

+499314104-478

‘; b.ulmer@skz.de
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Gepriifter Einrichter - Spritzgief3fehler Reparaturvon
SpritzgiefRen Faserverbundkunststoffen

04.07.- 08.07.2022 11.07.-12.07.2022 11.07.-15.07.2022
Wiirzburg www.skz.de/301 Wirzburg www.skz.de/390 Halle www.skz.de/431
Online-Kurs: Grundlagen der Schichtdickenmessung
Kunststoffkunde kompakt Kunststofftechnologie
. —_ . _
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25.08.-26.08.2022 26.09. - 28.09.2022 22.09. -22.09.2022
Online www.skz.de/502 Wiirzburg www.skz.de/827 Wiirzburg www.skz.de/703

3D-Druck: Was Mediziner erwarten - Bewitterung von Kunststoffen 18. Duisburger Extrusionstagung

Fragen aus dem Klinikalltag

b A e R

05.07.-05.07.2022 06.07.- 07.07.2022 14.09.-15.09.2022

Wiirzburg www.skz.de/104 Wiirzburg/Rottendorf www.skz.de/125 Duisburg www.skz.de/150
Trends in Fire Safety and Innovative PVC-Plastisole Kunststoffe fiir Brennstoffzellen
Flame Retardants for Plastics und moderne Batterietechnik

il

27.09. - 28.09.2022 2211.-2311.2022
Wiirzburg/Rottendorf www.skz.de/121 Wiirzburg/Rottendorf www.skz.de/127 Duisburg www.skz.de/140

27.09. - 28.09.2022




