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1.2

3.1

unststoff-Zentrum i

Allgemeines

Geltungsbereich

Diese Priif- und Uberwachungsbestimmungen gelten fiir Rohre aus vernetztem
Polyethylen PE-X fur Industrieleitungen. Fur die Dimensionierung der Rohre ist ein
Mindestsicherheitsfaktor von 1,25 zu bertcksichtigen. Die Eignung und Dimensionierung
der Rohre mul? fir jeden Anwendungsfall separat betrachtet und berechnet werden. Bei
5-schichtigem Wandaufbau kann zur Berechnung der Festigkeit auch die AuRenschicht
bertcksichtigt werden, sofern sie aus dem gleichen Werkstoff besteht wie das Basisrohr.

Werkstoff

Der Werkstoff ist ein vernetztes Polyethylen (PE-X) nach DIN EN ISO 15875-2.
Werkstoffe unkontrollierter Zusammensetzung durfen nicht verwendet werden.

Kennzeichnung

Sofern nach Abschnitt 4 der Eignungsnachweis erfiillt ist und eine Uberwachung besteht,
missen Erzeugnisse, welche die Anforderungen nach Abschnitt 3 erfullen, mit dem
SKZ-Zeichen gekennzeichnet werden. In Verbindung mit dem Zeichen sind die in der
nachfolgenden Tabelle gelisteten Daten dauerhaft anzubringen. Das Herstellerzeichen
und das Produktionsdatum konnen verschliisselt sein, missen aber in unverschlisselter
Form bei der Zertifizierungsstelle hinterlegt sein. Die Kennzeichnung ist fortlaufend im
Mindestabstand von 1 m zu fuhren.

Angaben Beispiel
Herstellerzeichen XY
SKZ-Zeichen SKZ A ...
Werkstoff PE-Xa
Produktionsdatum 23.07.05
Dimension 75 x 6,8
Maschinennummer Ma8

Anforderungen und Prifungen

Werkstoff

Anforderung: Vernetzbare Polyethylen-Formmasse
Nachweis: Durch Abnahmeprifzeugnis 3.1, nach DIN EN 10204.
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3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.2.4

3.2.5

Rohre

Lieferzustand und Oberflachenbeschaffenheit

Anforderung:

Prufung:

Malie
Anforderung:

Prufung:

Langsschrumpf
Anforderung:
Prufung:

Nach DIN 16892 oder DIN EN I1SO 15875-2

Rohre mit mehrschichtigem Wandaufbau dirfen keine Einschlisse, wie
beispielsweise Blasen oder Fremdmaterial, zwischen Basisrohr und auch
den einzelnen Schichten aufweisen.

Nach DIN 16892 oder DIN EN ISO 15875-2

Nach Werksvorgabe bzw. nach DIN 16893 oder DIN EN ISO 15875-2
Folgende Mal3e sind anzugeben:

Gesamtaul3endurchmesser (Toleranzgrad A, nach ISO 11922-1)
Gesamtwanddicke (Toleranzgrad V, nach ISO 11922-1)
Innenschicht-Auf3endurchmesser (Toleranzgrad A, nach ISO 11922-1)
Innenschichtwanddicke (Toleranzgrad T, nach ISO 11922-1)

GesamtaulRendurchmesser und -wanddicke sind nach DIN EN ISO
3126, die ubrigen MaRRe mit Hilfe eines Messmikroskops oder anderer
geeigneter Messmittel zu ermitteln.

Nach DIN 16892 oder DIN EN ISO 15875-2
Nach DIN EN ISO 2505

Zeitstand-Innendruckverhalten

Anforderung:
Bedingung Temperatur Dauer Spannung
in °C in h in N/mm?*
A 20 > 1 12,0
B 95 > 165 4,6
C 95 > 1000 4,4
D 110 > 8760 2,5
Prifung: Nach DIN EN ISO 1167-1 und -2
Vernetzungsgrad
Anforderung: Nach DIN 16892 oder DIN EN ISO 15875-2
Prifung: Nach DIN EN ISO 10147
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3.2.6 Sauerstoffdichtheit (optional)

3.2.7

Anforderung:

Prifung:

Homogenitat
Verfahren A

Anforderung:

Prifung:

Verfahren B

Anforderung:

Prifung:

Sauerstoffdurchlassigkeit < 32 mg/(m?*d) bei 40 °C
bzw. < 3,6 mg/(m**d) bei 80 ° C

Nach DIN 53380-3

Pigmentzusammenballungen, Blasen, Lunker und Fremdkérper dirfen
nicht gréRer als 0,02 mmz2 sein

Es wird ein Mikrotomschnitt von ca. 10 um Dicke quer zur Rohrachse
entnommen. Bei 75-facher bis 100-facher VergréRerung werden der
Mikrotomschnitt auf Grolle und Art mdglicher Inhomogenitaten
untersucht, wobei die erfasste Gesamtfliche mindestens 100 mm?
betragen muss

Pigmentdispersionen < Grad 3

Nach ISO 18553, nur bei eingefarbtem Material, ansonsten Priifung
nach Verfahren A
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4.1

4.2

4.3

431

4.3.2

4.3.3

Uberwachung

Die Einhaltung der in Abschnitt 3 geforderten Eigenschaften wird durch eine Erstprifung
festgestellt und durch eine Uberwachung, bestehend aus Eigen- und
Fremduberwachung, gesichert. Die Durchfiihrung erfolgt nach den Bedingungen zur
Fuhrung des SKZ-Zeichens Blatt A 01.

Erst-Typprufung (ITT)

Bei Erstpriifung sowie Anderung der Rezeptur (Typprifung TT) sind die Priifungen nach
Tabelle A bzw. Tabelle B durchzuflihren, die gestellten Anforderungen sind zu erfillen.
Ferner wird eine geeignete Analyse (z. B. Hochtemperatur-Viskositatszahl in Verbindung
mit Infrarot-Spektroskopie) des verwendeten Werkstoffs am Rohr durchgefiihrt. Das
Ergebnis der Analyse muss eine hinreichend genaue ldentifikation des Werkstoffs
ermdglichen. Werkstoffrezepturen sind im SKZ zu hinterlegen.

Eigenuberwachung
Freigabeprifung (BRT) und Prozessiuberprifung (PVT) durch den Hersteller

Der Hersteller hat die Fertigung in Selbstverantwortung durch Prifungen entsprechend
Tabelle A je Maschine und gefertigter Rohrabmessung und Werkstoffrezeptur zu
uberwachen. Uber die Priifungen sind liickenlose Aufzeichnungen zu erstellen und finf
Jahre aufzubewahren.

Wenn bei der Eigenlberwachung die Anforderungen ganz oder teilweise nicht erfullt
werden, so ist eine Wiederholungspriifung vorzunehmen. Die Proben werden hierzu aus
der gleichen Charge entnommen. Werden die Anforderungen wiederum nicht erftllt, so
ist die Charge zu verwerfen. Der Hersteller ist verpflichtet, unverziiglich die
erforderlichen MaRnahmen zur Beseitigung der Mangel zu treffen.

Fremduberwachung

Uberwachungsprufung (AT)

Die Uberwachung der Produktionsstatte erfolgt aufgrund eines Uberwachungsvertrages
zweimal jahrlich. Die Prifungen nach Tabelle A werden zweimal jahrlich im SKZ
durchgefthrt.

Wiederholungsprifung

Werden bei der Uberwachungspriifung nach Abschnitt 4.3.1 nicht alle Anforderungen
erfillt, so fuhrt das SKZ innerhalb von drei Monaten nach bekannt werden aller
Ergebnisse eine angekindigte Wiederholungsprifung mit Werksbesuch durch. Bei
negativem Prifergebnis ist eine Sonderprifung nach Abschnitt 4.3.3 durchzufuihren.

Sonderprifung

Werden bei der Wiederholungsprifung nach Abschnitt 4.3.2 nicht alle Anforderungen
erfillt, so fuhrt das SKZ nach bekannt werden aller Ergebnisse eine angekindigte
Sonderprifung innerhalb von drei Monaten mit Werksbesuch durch. Bei erneutem
negativem Prifergebnis der unter Abschnitt 4.3.2 beanstandeten Eigenschaften wird das
SKZ-Zeichen entzogen.
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eindeutigen Identifikation

Eigenschaften HR Erst-Typpriufung (ITT) Eigenuiberwachung (PVT, BRT) Fremdiberwachung (AT)
Absehnit Haufigkeit je Werkstoffrezeptur Haufigkeit je Extruder, Dimension und Haufigkeit je Werkstoffrezeptur
Werkstoffrezeptur
Prifungen am Werkstoff
Werkstoff 3.1 X bei jeder Rohstofflieferung
Priifungen am Rohr?

Kennzeichnung 2 X kontinuierlich mit taglicher Aufzeichnung mindestens 2 x jahrlich
Male 3.2.2 X alle zwei Stunden mindestens 2 x jahrlich
Langsschrumpf 3.2.3 X 1 x pro Woche mindestens 2 x jahrlich
Zei nach den Bed_ingungen Aund B c 1x pro Woche und Maschine nach . N .

eitstand-Innendruckverhalten 3.24 und nach Bedl_ngung D nur an einer Bedingung B mindestens 2 x jahrlich nach Bedingung C

Dimension

Vernetzungsgrad 3.25 X 1x pro Schicht und Maschine mindestens 2 x jahrlich
Sauerstoffdichtheit (optional) 3.2.6 X mindestens 2 x jahrlich
Homogenitat 3.2.7 Nach Verfahren B 1x pro Monat nach Verfahren A mindestens 2 x jahrlich nach Verfahren B
Werkstoffanalyse zur a1 X

! Die Erst-Typprifung (ITT) wird an zwei Dimensionen oder zwei Fertigungschargen durchgefihrt
% Die Werkstoffanalyse ist nur an einer Dimension oder Charge durchzufiihren

Tabelle A - Prifungen des Werkstoffes und der Rohre
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Eigenschaften HR Prifung ist durchzufiihren bei Durchfiihrung / Prifungsumfang
Abschnitt Anderung des Polymers' Anderung der Additive’
Prifungen am Werkstoff
Vorlage eines Abnahmeprifzeugnisses 3.1 nach
Werkstoff 3.1 X X DIN EN 10204
Prifungen am Rohr
Lieferzustand und . . Co
Oberflachenbeschaffenheit 321 X X eine Dimension je Rezeptur
MalRe 3.2.2 X eine Dimension je Rezeptur
Langsschrumpf 3.2.3 X eine Dimension je Rezeptur
eine Dimension nach Bedingung D, sowie eine Prifung bei
Zeitstand-Innendruckverhalten 324 X X 95°C und 2 unterschiedlichen Spanng_ngen (langste Standzeit
ca. 2500h), Bruchpunkte miissen auf oder

oberhalb der Referenzkurven von DIN EN ISO 15875-2 liegen
Vernetzungsgrad 3.25 X X eine Dimension je Rezeptur
Sauerstoffdichtheit (optional) 3.2.6 X X eine Dimension je Rezeptur
Homogenitéat 3.2.7 X X eine Dimension je Rezeptur
Werkstoffanalyse zur . .
eindeutigen Identifikation 4.1 X X eine Bewertung je Rezeptur

! Wechsel des Rohstoffherstellers, Anderung des Polymerisationsverfahrens, Anderung der chemischen Eigenschaften von Co-Monomeren

% Veranderung eines Additivanteils (z.B. Pigmente, Antioxidantien) um mehr als 30 Gew-%, Anderung der chemischen Eigenschaften oder Additivart

Tabelle B: Typprufung (TT) nach Veranderungen der Werkstoffrezeptur
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5 Erlauterungen

Diese Bestimmungen beschreiben nach dem Stand der Technik die Anforderungen und
Prufungen sowie die Uberwachung der Erzeugnisse. Anderungen aufgrund neuer
Erkenntnisse bleiben vorbehalten. Bei Verweisungen auf datierte Normen gilt die jeweils
datierte Ausgabe, bei nicht datierten Ausgaben gilt die jeweils aktuelle Ausgabe der
Norm.

Es gelten die Bedingungen nach Blatt A 01 sowie die Festlegungen nach
Uberwachungsvertrag.

Frihere Ausgabe HR 3.17/05.92
HR 3.17/07.95
HR 3.17/07.06
Aktuelle Ausgabe: HR 3.17/07.14 Layoutanpassung
Redaktionelle Anderungen
3.2.2: Spezifizierung von Werksmal3en
3.2.5: Aktualisierung der Prufnorm
4.3.2: Anpassung der Fristen
4.3.3: Anpassung der Fristen
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