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Vorwort

Diese Pruf- und Uberwachungsbestimmungen HR 3.10 definieren das Priifungs-,
Zulassungs- und Uberwachungsverfahren flr Druckrohrsysteme aus Rohren aus PP und
Formstiicken aus Kunststoff oder Metall.

Der Inhalt dieser Prif- und Uberwachungsbestimmungen ist die Grundlage fir eine
Zertifizierung. Der Nachweis der Eignung wird mittels SKZ - Zeichen dokumentiert.

Einzelne Komponenten, z.B. Druckrohre dirfen nur mit dem SKZ - Zeichen
gekennzeichnet werden, wenn sie die Bedingungen dieser HR 3.10 erfillen. Ein
komplettes Druckrohrsystem darf nur mit einem SKZ - Zeichen gekennzeichnet und
beworben werden, wenn alle Einzelkomponenten die Bedingungen dieser HR erfiillen
und zertifiziert sind. Die Eignung wird durch eine Beurteilung der Zertifizierungsstelle der
SKZ - Testing GmbH geprft.

Falls der Umfang und die Haufigkeit der Prufungen an Produkten, die durch Dritte
zertifiziert sind, der HR 3.10 entsprechen, missen diese nicht gesondert bzw. zuséatzlich
fur eine Zertifizierung nach HR 3.10 geprift werden. Der Nachweis der gepriften Punkte
ist vom Antragsteller zu erbringen.

Es darf keine Werbung mit dem SKZ - Zeichen betrieben werden, wenn nicht sicher-
gestellt ist, dass alle einzelnen Komponenten einer Gitesicherung unterliegen und durch
die SKZ - Testing GmbH zertifiziert sind.

Allgemeines
Geltungsbereich

Diese Prif- und Uberwachungsbestimmungen gelten fiir Druckrohrsysteme aus
Polypropylen-Rohren nach DIN EN ISO 15874-2 und nach DIN 8077/78, sowie
Formstiicken aus Kunststoff oder Metall nach DIN EN ISO 15874-3, fur die
Anwendungsklassen 1, 2, 4 oder 5, nach ISO 10508, in Verbindung mit einem zulassigen
Betriebsdruck von 4, 6, 8 oder 10 bar.

Druckrohre

Fur den Einsatz in der Warm- und Kaltwasserinstallation sind die Festlegungen der DIN
EN ISO 15874-1 zu beachten. Die Rohre konnen mit einer zusétzlichen
Sauerstoffsperrschicht versehen sein, die sich entweder auf der Auf3enoberflaiche des
Rohres befindet (3-schichtiger Wandaufbau) oder durch zusétzliche Schicht(en) von
aul3en bedeckt wird (4- bzw. 5-schichtiger Wandaufbau). Fiur die Dimensionierung der
Rohre werden Sauerstoffsperrschicht(en) bzw. Haftvermittlerschicht(en) nicht in die
Festigkeitsberechnung mit einbezogen. Der Rohrhersteller hat den Nachweis zu
erbringen, dass die Mindestwanddicke von Rohren, abhéngig von der
Anwendungsklasse und dem jeweiligen, zulassigen Betriebsdruck, nach DIN EN ISO
15874-2 festgelegt wurde. Bei 5-schichtigem Wandaufbau kann zur Berechnung der
Festigkeit auch die Aul3enschicht berlcksichtigt werden, sofern der Aufienschicht-
Werkstoff identisch mit dem Innenschicht-Werkstoff ist, oder fir den Auf3enschicht-
Werkstoff ein Prufbericht nach DIN EN ISO 9080 vorliegt.
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Formstlicke

Die Formsticke mussen den Festlegungen der DIN EN ISO 15874-3 "Kunststoff-
Rohrleitungssysteme fir die Warm- und Kaltwasserinstallation — Polypropylen (PP) —
Teil 3: Formstiicke" entsprechen.

Eventuell verwendete Elastomer-Dichtungen mussen abhangig von ihrer Anwendung
DIN EN 681-1 oder DIN EN 681-2 entsprechen

System

Fur die Zulassung als System sind alle Anforderungen hinsichtlich Rohren, Formstlcken
und Gebrauchstauglichkeit zu erftllen.

AuBRerdem muss dem Priflabor die vollstandige Werkstoffrezeptur mit den verwendeten
Stabilisatoren offen gelegt werden.

Fur den Einsatz im Auf3enbereich ist der Nachweis fir die UV-Bestandigkeit fur das
System zu erbringen. Dieser Nachweis gilt nur fir Erst-Installationen, die im laufenden
Betrieb nicht mehr repariert oder verandert werden. Ansonsten kann die 10-jahrige
Lebensdauer nicht bestatigt werden.

Bildung von Gruppen

Fur die Druckrohre und die Formstiicke gelten nachfolgend aufgefuhrte Gruppen:

Betriebsdruckstufengruppen

Betriebsdruckstufengruppe Zulassiger Betriebsdruck pp
1 4 bar; 6 bar
2 8 bar; 10 bar
Fertigungsgruppen

Fertigungsgruppe Nenndurchmesser d,
1 dn <63 mm
2 75 mm < dn < 225 mm
3 250 mm < dn £ 630 mm
4 dn =750 mm
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2.3

231

2.3.2

2.3.3

Formstiickgruppen
Formstlckgruppe Art des Formstlickes

1 Bogen

2 Winkel, T-Stiick

3 Reduzierstlick, Kupplung, Kappe

4 Verschraubung, Bundbuchse, Ubergangsstiick

und/oder deren Bauteile aus Kunststoff

Werkstoffe
Druckrohre

Werkstoffe unkontrollierter Zusammensetzung und Regenerate dirfen nicht verwendet
werden. Es darf nur Neumaterial oder Umlaufmaterial der gleichen Type verwendet
werden. Fir die verwendeten PP-Formmassen muss der Nachweis der
Ubereinstimmung mit den jeweiligen Referenzkennlinien der DIN EN ISO 15874-2 in
Form eines Prifberichtes nach DIN EN ISO 9080 oder nach dem in DIN EN
ISO 15874-2:2013-06, Abschnitt 4.2, beschriebenen Verfahren, erbracht werden. Der
Hersteller hinterlegt im SKZ Informationen zu allen verwendeten Werkstoffen
(Rezepturen) um eine eindeutige Identifikation der Werkstoffe im Rahmen der
Uberwachung zu ermdglichen.

Formstiicke aus Kunststoff

Werkstoffe unkontrollierter Zusammensetzung und Regenerate dirfen nicht verwendet
werden. Es darf nur Neumaterial oder Umlaufmaterial der gleichen Type verwendet
werden. Als Formstlckwerkstoffe kommen neben PP auch andere Kunststoffe (in der
Regel fir mechanische Rohrverbindungen) in Frage, fur die das Langzeitverhalten bei
20 °C, 60 °C oder 70 °C, 95 °C sowie bei 110 °C nach DIN EN ISO 9080 nachgewiesen
worden ist.

Formstiicke aus Metall

Metallene Werkstoffe flr Formstlcke, muissen, abhangig von ihrer Anwendung,
DIN EN 1254-3 oder DIN EN 10088-1 entsprechen.
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Kennzeichnung

Nach positivem Abschluss der Prifungen und der Verleihung des SKZ-Zeichens,
missen die Druckrohre und die zugehérigen Formstiicke mindestens mit den in der
nachfolgenden Tabelle gelisteten Daten dauerhaft gekennzeichnet werden.

Das Herstellerzeichen und das Produktionsdatum kénnen verschlisselt sein, missen
aber in unverschlusselter Form bei der Inspektions- und Zertifizierungsstelle hinterlegt
sein.

Die Kennzeichnung der Rohre ist fortlaufend mindestens einmal pro Meter zu fihren.
Formstiicke missen mindestens einmal gekennzeichnet sein.

Weitere Informationen dirfen in Eigenverantwortung des Herstellers auf dem Rohr bzw.
dem Formstiick und den Verpackungen angebracht werden.

Beispiel
Angaben Rohr Formstiick
Herstellerzeichen XY XY
SKZ-Zeichen SKZA.... SKzA.."
Werkstoff PP-R PP-R?
Dimension bzw. Nenndurchmesser 20x3,4 20
Nennwanddicke der (des) zugehérigen Rohre(s) --- 3,4Y
(gilt nur fur mechanische Verbinder)
Anwendungsklasse und zuléssiger Betriebsdruck Klasse 1/ 10 bar Klasse 1/ 10 bar”
Lichtundurchlassigkeit Lichtundurchléssigs) Lichtundurchléssigl)' 9
Sauerstoffdurchlassigkeit Sauerstoffdicht” Sauerstoffdicht™ ¥
Produktionsdatum bzw. Produktionszeitraum 23.02.15 oder 15-02-23 02.15 oder 15-02"
Maschinen-Nummer 5 6

Y Darf bei Platzmangel auf der Verpackung aufgebracht werden.

2 Gilt nur fur Formstiicke aus Kunststoff.

¥ Falls nach DIN EN ISO 7686 gepruft. Formstucke aus Metall gelten als lichtundurchl&ssig.

“) Falls nach DIN 53380-3 oder DIN 4726 gepruft. Formstiicke aus Metall gelten als sauerstoffundurchlassig.
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4.1
41.1

4.1.2

41.3

4.2
42.1

Anforderungen und Prifungen

Werkstoffe

Werkstoffzusammensetzung

Anforderung:

Prifung:

Druckrohr nach Abschnitt 2.1.1 und 2.3.1
Formstick-Kunststoffe: nach Abschnitt 2.1.2 und 2.3.2
Formstick-Metall: nach Abschnitt 2.1.2 und 2.3.3

Nachweis mittels Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204

Schmelze-Masseflie3rate (MFR)

Anforderung:

Prifung:

MFR 230/2,16 < 0,5 (g/10 min) oder 190/5 < 0,8 (g/10 min) bei PP, fir
andere Kunststoffe ist DIN EN ISO 15874-3, Abschnitt 8, zu beachten.

Nach DIN EN ISO 1133 am Granulat der Innen- und gegebenenfalls der
AuRenschicht, sowie am Granulat des Formstiickes, mit Nachweisen
durch Abnahmeprufzeugnisse 3.1 nach DIN EN 10204

Werkstoffrezeptur(en)

Anforderung:

Prufung:

Druckrohre

Dokumentation der Rezeptur(en) und Analyse (IR, DSC oder Bestim-
mung der Viskositat) zur Identifikation des verwendeten PP-Werkstoffes.

Hinterlegung der Rezeptur(en), sowie IR nach ISO 4650, DSC nach
ISO 11357-3, oder Viskositat nach DIN EN ISO 1628-3, am Granulat der
Innen- und gegebenenfalls der Auf3enschicht, sowie am Formstick-
Granulat.

Lieferzustand und Beschaffenheit

Anforderung:

Prifung:

Nach DIN EN ISO 15874-2:2013-06, Abs. 5.1 und DIN 8078:2008-09,
Abschnitte 4.1 und 4.2

Sauerstoffgesperrte Rohre dirfen keine Einschliisse, wie beispielsweise
Blasen oder Fremdmaterial, zwischen Innenschicht und
Sauerstoffsperrschicht aufweisen.

Durch Inaugenscheinnahme ohne optische Hilfsmittel.
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4.2.2

4.2.3

424

425

Malle

Anforderung: Nach DIN EN I1SO 15874-2:2013-06, Abschnitt 6 und DIN 8078:2008-09,
Abschnitt 4.3. Bei Rohren mit Sauerstoffsperrschicht sind vom Hersteller
AuRendurchmesser von Basis- und Gesamtrohr, sowie Wanddicken aller
Einzelschichten mit Plustoleranzen/Toleranzgrad nach 1SO 11922-1:
1997-04 anzugeben:

Fur die AuRendurchmesser gilt "Tolerances on mean outside diameter".
Fur die Schichtdicken - bis auf Haftvermittler- und Sperrschichtdicke - gilt
"Tolerances on wall thickness at any point".

Prifung: GesamtauRendurchmesser und -wanddicke sind nach DIN EN ISO 3126,
die Ubrigen MalRe mit Hilfe eines Messmikroskops oder anderer
geeigneter Messmittel zu ermitteln.

Veranderung nach Warmebehandlung (Langsschrumpf)

Anforderung: Nach DIN EN ISO 15874-2:2013-06, Tabelle 11 und nach
DIN 8078:2008-09, Abschnitt 4.6

Prifung: Nach DIN EN ISO 2505 und DIN 8078:2008-09, Abschnitt 5.6

Lichtundurchlassigkeit (optional, falls als lichtundurchlassig gekennzeichnet)
Anforderung: Nach DIN EN ISO 15874-2:2013-06, Abschnitt 5.2
Prufung: Nach DIN EN ISO 7686

Sauerstoffdurchlassigkeit (optional, falls als sauerstoffdicht gekennzeichnet)

Anforderung:  Sauerstoffdurchlassigkeit < 0,32 mg/(m? « d) bei 40 °C Priftemperatur,
fur Anwendungsklasse 4,
bzw.
Sauerstoffdurchlassigkeit < 3,6 mg/(m? « d) bei 80 °C Priftemperatur,
fir Anwendungsklasse 5.

Prifung: Nach DIN 53380-3 oder nach DIN 4726
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4.2.6 Zeitstand-Innendruckverhalten

Anforderung: Bei der Durchfihrung von Zeitstand-Innendruckprifungen dirfen keine
Leckagen, Risse oder Briiche auftreten.

Bedingung | Priftemperatur Prifdauer PrUfspannungl) [N/mm?2]
[°cl [h] PP-B PP-H PP-R PP-RCT
A 20 > 1 16,0 21,0 16,0 15,0
B 95 > 22 3,5 51 4,3 4,2
C 95 > 165 3,0 4,2 3,8 4,0
D 95 > 1000 2,6 3,6 3,5 3,8
E 110 > 8760 1,4 1.9 1,9 2,6

Y weitere PP-Typen sind zuldssig, wenn eine Bewertung nach den Referenzkennlinien aus DIN EN
ISO 15874-2:2013-06 bzw. DIN 8077:2008-09, vorgenommen worden ist (siehe Abschnitt 2.3).

Prifung: Vorzugsweise an Rohren ohne Sauerstoffsperrschicht nach DIN EN
ISO 1167-1 und -2. Der Prufdruck ist grundsatzlich aus den zu vor
ermittelten Rohrmaf3en (siehe Abschnitt 4.2.2) zu bestimmen.

Stehen nur Rohre mit Sauerstoffsperrschicht zur Verfligung ist im Vorfeld

zu klaren ob nur das Basisrohr oder das Gesamtrohr zur Ermittlung des
Prufdruckes herangezogen wird.

4.2.7 Verhalten unter Schlagbeanspruchung
4.2.7.1 Schlaghiegeversuch

Anforderung: Nach DIN EN ISO 15874-2:2013-06, Abschnitt 8, Tabelle 11 und nach
DIN 8078:2008-09, Abschnitt 4.5

Prifung: Nach 1SO 9854 und nach DIN 8078:2008-09, Abschnitt 5.5
4.2.7.2 Kugelfallversuch (Hso-Test)

Alternativ zum Schlagbiegeversuch kann auch der Kugelfallversuch nach DIN EN 1411
durchgefuhrt werden. Erst nach Vorlage ausreichender Ergebnisse durch den Hersteller
kann der Kugelfallversuch als Ersatz flr den Schlagbiegeversuch verwendet werden.

Anforderung: Hso-Wert = 1,0 Meter, es dirfen keine Briiche < 0,5 m auftreten.
Prufung: Nach DIN EN 1411, mit den im Vorfeld ermittelten Fallgewichten.

Beispielhafte Ergebnisse fir Rohre aus PP-R, SDR 6 und SDR 7,4:

Durchmesser [mm] 20 25 32 40 50 63 75 90 110 > 125
Priftemperatur [°C] 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Fallgewicht [kg] 025|025 08 | 1,25 2,0 3,2 5,0 6,3 8 10
Hso Fallhéhe [m] 21,0
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4.2.8

4.2.9

Homogenitat
Eventuell vorhandene Haftvermittler- und Sauerstoffsperrschicht sind nicht zu beurteilen.

Verfahren A:
Anforderung:  Die Querschnittsflache von Inhomogenitaten muR < 0,02 mm? sein.

Prifung: Aus drei Probekorpern wird mindestens je ein Mikrotomschnitt von ca. 10
um Dicke quer zur Rohrachse entnommen.

Bei 75-facher bis 100-facher Vergré3erung werden die Mikrotomschnitte
auf GrolRe und Art moglicher Fehlstellen untersucht, wobei die erfasste
Gesamtflache mindestens 100 mm? betragt.

Verfahren B (nur an eingefarbten Rohren):

Anforderung:  Pigmentdispersion < Grad 3
Prifung: Nach 1SO 18553

Schmelze-Masseflie3rate (MFR) im Vergleich zum Werkstoff

Anforderung: Die Schmelze-Massefliel3rate (MFR) des Rohres darf sich gegenlber der
des Granulates (siehe Abschnitt 3.1.2) um maximal £ 30 % andern.

Prufung: Nach DIN EN ISO 1133. Bei Rohren mit funfschichtigen Wandaufbau Ist
die Schmelze-Massefliel3rate der Innen- und Auf3enschicht zu prifen.
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4.3 Formsticke

4.3.1 Beschaffenheit

Anforderung:

Prifung:

4.3.2 Male

Anforderung:

Prifung:

4.3.3

Nach DIN EN ISO 15874:2013-06, Abschnitt 5.1

Durch Inaugenscheinnahme ohne optische Hilfsmittel.

Nach DIN EN ISO 15874:2013-06, Abschnitt 6, sowie Werksnorm

Nach DIN EN I1SO 3126, DIN EN 10226-1, ISO 228-1 und DIN EN 1254-3

Zeitstand-Innendruckverhalten

Bestehen die PP-Schichten des Druckrohres und der Formstiicke aus unterschiedlichen
PP-Werkstoffen (Hersteller, Einfarbung, etc.), oder aus anderen Kunststoffen, so sind
zusatzlich die Nachweise nach DIN EN ISO 15874-3:2013-06, Abschnitt 4.1.2 und
Abschnitt 4.1.3 zu erbringen.

4.3.3.1 Anforderungen fur Formstticke aus PP-B

Pruf- [ Pruf- | Priaf- | Prafdruck pe [bar] fir einen zul. Betriebsdruck von:
bed. |temp.| dauer 4 bar und 6 bar und 8 bar und 10 bar und
[°C] [h] |Anwendungsklasse|Anwendungsklasse| Anwendungsklasse | Anwendungsklasse
1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5
A 20 >1 |[38,5/53,8|32,9(53,8|57,7|80,7|49,4(80,7|77,0/107,6|65,9(107,7|96,2|134,5|82,3|134,6
B 80 |>1.000 - | 7,6 | - - -- (11,5 - | --- | - |[153[ --- 19,1
95 |>1.000(64|89]| -- 18995 ]13,3| --- |13,3|12,7| 17,8 | --- | 17,8 15,9 22,2 22,2
Prifung: Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN ISO 1167-3 und DIN EN ISO 1167-4
4.3.3.2 Anforderungen fur Formstticke aus PP-H
Pruf- [ Pruf- | Priaf- | Prafdruck pe [bar] fir einen zul. Betriebsdruck von:
bed. |temp.| dauer 4 bar und 6 bar und 8 bar und 10 bar und
[°C] [h] [|Anwendungsklasse/Anwendungsklasse| Anwendungsklasse | Anwendungsklasse
1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5
A 20 >1 |33,6/42,3(33,6(46,1|43,8|63,5/39,1(69,1|58,4| 84,7 |52,1| 92,2 |73,0/105,9(65,1| 115,2
80 |>1.000 — |80 | - | —-|[93]|— || — [124] - 15,5
8 95 |>1.000|5,7(72| - |78]|75(10,8] --- |111,8/ 9,9 | 14,4 | --- | 15,7 |12,4| 18,0 19,6
Prifung: Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN ISO 1167-3 und DIN EN ISO 1167-4
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4.3.3.3 Anforderungen fiir Formstiicke aus PP-R

Praf- | Prif-| Praf- | Prafdruck pe [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
bed. |temp.| dauer 4 bar und 6 bar und 8 bar und 10 bar und
[°C] [h] [|Anwendungsklasse|Anwendungsklasse| Anwendungsklasse | Anwendungsklasse
1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5
A 20 >1 |(23,130,3|23,1(33,9|31,8|45,4|29,2(50,8|42,5| 60,5 |38,9( 67,7 |53,1| 75,6 |48,7| 84,6
5 80 |>1.000| - |- |[66] -] - |--[83]| -] -] - [111| - | - | - |13,9| --
95 (>1.000(51|66)|--|74(70]99]| -- (11,1|9,3|13,2| --- | 14,8 |11,6| 16,5 | --- | 18,5
Prifung: Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN ISO 1167-3 und DIN EN ISO 1167-4

4.3.3.4 Anforderungen fur Formstucke aus PP-RCT

Pruf- [ Praf- | Praf- | Prafdruck pe [bar] fiir einen zul. Betriebsdruck von:
bed. |temp.| dauer 4 bar und 6 bar und 8 bar und 10 bar und
[°C] [h] [|Anwendungsklasse|Anwendungsklasse| Anwendungsklasse | Anwendungsklasse
1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5
A 20 >1 |18,2]18,2|18,2(20,5(24,7|26,4|24,5/30,8(33,0( 35,2 |32,6| 41,1 |41,2| 44,1 (40,8 51,3
5 80 |>1.000| - |- [61] -] - |- [82] -] -] - [109] - | - | - |13,7| --
95 |>1.000(46|46| - |52|62|67|--|78|83]| 89 |--|104 [10,4| 11,1 | - | 12,9
Prifung: Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN ISO 1167-3 und DIN EN ISO 1167-4

4.3.3.5 Anforderungen fur Formstiicke aus anderen Kunststoffen

434

Praf- | Praf-| Praf- | Prafdruck ppl) [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
bed. |temp.| dauer 4 bar und 6 bar und 8 bar und 10 bar und
[°C] [h] [Anwendungsklasse/Anwendungsklasse| Anwendungsklasse | Anwendungsklasse
1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5 1 2 4 5
A 20 >1 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1) 1)
80 [>1.000| = |~ [P ||~ |~ Y|~~~ ||~ |~~~ |"] —
B Ios s1000| PO (oo o] oo oo o] o[ 0D

Y Die Priifdriicke pr sind nach DIN EN ISO 15874-3:2013-06, Abschnitt 7.1 zu ermitteln.
Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN ISO 1167-3 und DIN EN ISO 1167-4

Prifung:

Schmelze-Masseflie3rate (MFR) im Vergleich zum Werkstoff

Anforderung:

Prufung:

Die Schmelze-MasseflieBrate (MFR) des Formstiickes darf sich

gegenuber der des Granulates (siehe Abschnitt 4.1.2) um maximal
+ 30 % andern.

Nach DIN EN ISO 1133
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4.3.5

4.3.6

4.4
441

SKi

Lichtundurchléssigkeit (optional, falls als lichtundurchléssig gekennzeichnet)
Anforderung: Nach DIN EN ISO 15874-3:2013-06, Abschnitt 5.2

Prifung: Ist nur durchzufiihren, falls die Formsticke aus Kunststoff als
lichtundurchlassig gekennzeichnet werden. Nach SO 7686 am
Formsttick mit der geringsten Wanddicke.

Sauerstoffdurchlassigkeit (optional, falls als sauerstoffdicht gekennzeichnet)

Anforderung: Sauerstoffdurchlassigkeit < 0,32 mg/(m? « d) bei 40 °C Pruftemperatur,
fur Anwendungsklasse 4,
bzw.
Sauerstoffdurchlassigkeit < 3,6 mg/(m? « d) bei 80 °C Priftemperatur,
fir Anwendungsklasse 5

Prifung: Nach DIN 53380-3 oder nach DIN 4726

Gebrauchstauglichkeit des Systems

Allgemeines
Folgende Prifungen sind in Abhangigkeit des Verbindungsverfahrens durchzufiihren:

Prifung Heizelement- Heizwendel- Mechanische
MuffenschweilBung | schweilRung Verbindung

Zeitstand-Innendruckverhalten + + +

Dichtheit unter Innendruck und Biegung - - +

Zugfestigkeit unter konstanter Belastung - - +

Verhalten unter + + +

Temperaturwechselbeanspruchung

Verhalten unter Biegewechselbeanspruchung + +

Verhalten unter Druckwechselbeanspruchung - -

Vakuumdichtheit - - +

Verbinder mit Zwangsun(jichtigkeit _(optional, ) ) +

falls als "unverpresst undicht" bezeichnet)

Witterungsbestéandigkeit optional + + +

+: Prifung ist durchzufiihren.
- Prifung ist nicht durchzufihren.
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4.4.2 Zeitstand-Innendruckverhalten

Bei der Prifung nach den folgenden Anforderungen, dirfen die Druckrohre, Formstiicke
und deren Verbindungen nicht undicht werden.

4.4.2.1 Anforderungen bei Rohren aus PP-B

Anwendungsklasse Prif- Prif- Prifdruck pe [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
temperatur dauer 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
[°C] (h]
1 95 >1.000 6,4 9,5 12,7 15,9
2 95 >1.000 8.9 13,3 11,5 13,3
4 80 > 1.000 7,6 11,5 15,3 19,1
5 95 >1.000 8,9 13,3 17,8 22,2

Prifung:

4.4.2.2 Anforderungen bei Rohren aus PP-H

Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN ISO 1167-3 und DIN EN I1SO 1167-4

Anwendungsklasse Prif- Prif- Prufdruck pe [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
temperatur dauer 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
[°C] (h]
1 95 >1.000 5,7 7,5 9,9 12,4
2 95 >1.000 7,2 10,8 14,4 18,0
4 80 >1.000 8,0 9,3 12,4 15,5
5 95 >1.000 7,8 11,8 15,7 19,6

Prufung:

4.4.2.3 Anforderungen bei Rohren aus PP-R

Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN 1SO 1167-3 und DIN EN ISO 1167-4

Anwendungsklasse Pruf- Pruf- Prufdruck pr [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
temperatur dauer 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
[°C] [h]
1 95 >1.000 51 7,0 9,3 11,6
2 95 >1.000 6,6 9,9 13,2 16,5
4 80 >1.000 6,6 8,3 11,1 13,9
5 95 >1.000 7,4 111 14,8 18,5

Prufung:

Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN ISO 1167-3 und DIN EN ISO 1167-4
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4.4.2.4 Anforderungen bei Rohren aus PP-RCT

4.4.2.5 Anforderungen bei Rohren aus anderen PP-Werkstoffen

443

Anwendungsklasse Prif- Prif- Prifdruck pe [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
temperatur dauer 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
[°C] [h]
1 95 >1.000 4,6 6,2 8,3 10,4
2 95 >1.000 4,6 6,7 8,9 11,1
4 80 >1.000 6,1 8,2 10,9 13,7
5 95 >1.000 52 7,8 10,4 12,9

Prufung:

Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN ISO 1167-3 und DIN EN ISO 1167-4

Anwendungsklasse Pruf- Pruf- Prufdruck ppl) [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
tem{l(ér]atur d?;:]er 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
1 95 >1.000 Y Y Y Y
2 95 >1.000 Y Y Y Y
4 80 >1.000 Y Y Y Y
5 95 >1.000 Y Y Y Y

Y Die Priifdriicke pr sind nach DIN EN ISO 15874-5:2013-06, Abschnitt 4.2 zu ermitteln.

Prifung:

Dichtheit unter Innendruck und Biegung

Nach DIN EN ISO 1167-1, DIN EN ISO 1167-3 und DIN EN ISO 1167-4

Die Biegeprufung wird mit Druckrohren und zugehdrigen Formstlicken mit einem Nenn-

AulRendurchmesser

dn <

63

mm

durchgefihrt.

Der

Biegeradius

8 x d,, wenn vom Systemanbieter kein kleinerer Radius angegeben wird.

betragt

Bei der Prifung nach den folgenden Anforderungen, dirfen die Druckrohre, Formstiicke
und deren Verbindungen nicht undicht werden.

4.4.3.1 Anforderungen bei Rohren aus PP-B

Anwendungsklasse Pruf- Pruf- Prufdruck pe [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
temperatur dauer 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
[°C] (h]
1 20 >1 38,5 57,7 77,0 96,2
2 20 > 53,8 80,7 107,6 134,5
4 20 > 32,9 49,4 65,9 82,3
5 20 >1 53,8 80,7 107.7 134,6

Prufung:

Nach DIN EN 713
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4.4.3.2 Anforderungen bei Rohren aus PP-H

Anwendungsklasse Prif- Prif- Prifdruck pe [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
temperatur dauer 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
[°C] [h]
1 20 >1 33,6 43,8 58,4 73,0
2 20 > 42,3 63,5 84,7 105,9
4 20 > 33,6 39,1 52,1 65,1
5 20 >1 46,1 69,1 92,2 115,2

Prifung:

Nach DIN EN 713

4.4.3.3 Anforderungen bei Rohren aus PP-R

Anwendungsklasse Pruf- Pruf- Prufdruck pe [bar] fir einen zul. Betriebsdruck von:
temperatur dauer 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
[°C] (h]
1 20 > 23,1 31,8 42,5 53,1
2 20 > 30,3 45,4 60,5 75,6
4 20 > 23,1 29,2 38,9 48,7
5 20 >1 33,9 50,8 67,7 84,6

Prufung:

Nach DIN EN 713

4.4.3.4 Anforderungen bei Rohren aus PP-RCT

Anwendungsklasse Prif- Prif- Prafdruck pe [bar] fur einen zul. Betriebsdruck von:
temperatur dauer 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
[°C] [h]
1 20 >1 18,2 24,7 33,0 41,2
2 20 > 18,2 26,4 35,2 44,1
4 20 > 18,2 245 32,6 40,8
5 20 >1 20,5 30,8 41,1 51,3

Prifung:

Nach DIN EN 713
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4.4.3.5 Anforderungen bei Rohren aus anderen PP-Werkstoffen

4.4.4

Anwendungsklasse Prif- Prif- Prifdruck ppl) [bar] fir einen zul. Betriebsdruck von:
tem;ieratur dauer 4 bar 6 bar 8 bar 10 bar
[°C] [h]
1 95 >1 v v v v
2 95 >1 2 2 2 2
4 80 >1 2 2 2 2
5 95 >1 1) 1) 1) 1)

Y Die Prufdriicke pr sind nach DIN EN ISO 15874-5:2013-06, Abschnitt 4.2 zu ermitteln.
Prufung: Nach DIN EN 713

Zugfestigkeit unter konstanter Belastung

Anforderung: Bei der Prifung darf das Druckrohr nicht aus dem Formstuck
herausgezogen werden.

Anwendungsklasse Priftemperatur [°C] Prifdauer [h] Auszugskraft [N]
Alle Anwendungsklassen® 23 >1 3xF
lund?2 90 >1 2xF
4 80 >1 2xF
5 95 >1 2xF

Die Zugkraft F wird nach folgender Gleichung berechnet:
F [N] = /4 x dn2 X pp, mit

d, Nenn-AufRendurchmesser in mm
Po zul. Betriebsdruck von 4 bar, 6 bar, 8 bar oder 10 bar in MPa (1 bar = 0,1 MPa).
Fur die Klassifizierung "Alle Klassen" wird pp = 10 bar (= 1 MPa) verwendet.

Prifung: Nach DIN EN 712

HR 3.10:2016-03, Seite 18 von 26




4.4.5 Verhalten unter Temperaturwechselbeanspruchung

4.4.6

Anforderung: Bei der Prufung durfen die Druckrohre, Formstlicke und deren
Verbindungen nicht undicht werden.
Prufung: Nach ISO 19893 und folgenden Prufparametern:
Anwendungs- Priftemperatur [°C] Prifdruck® Anzahl der Zyklen [-]
klasse Untergrenze Obergrenze [bar] dn $63 mm? dn > 63 mm?

1 202 902 po+0,3 5.000 2.500
2 202 902 po+0,3 5.000 2.500
4 202 802 po+0,3 5.000 2.500
5 202 95+2 po+0,3 5.000 2.500

Ypp ist der zulassige Betriebsdruck von 4 bar, 6 bar, 8 bar oder 10 bar.

2 Jeder Zyklus muB aus 15 +1/-0 min bei hochster und 15+1/-0 min bei niedrigster Priftemperatur bestehen

(d.h. die Dauer eines Zyklus betragt 30 +2/-0 min).

% Jeder Zyklus muR aus 30 +1/-0 min bei hochster und 30 +1/-0 min bei niedrigster Priiftemperatur bestehen

(d.h. die Dauer eines Zyklus betragt 60 +2/-0 min).

Verhalten unter Biegewechselbeanspruchung

Die Biegewechselprufung wird mit Rohren und drei Rohrverbindern mit einem Nenn-
Aulendurchmesser d, < 63 mm - Prifaufbau nach dem DVGW-Regelwerk W 534 (Mai
2004), Bild 9 - durchgefihrt.

Anforderung: Bei der Prufung durfen die Druckrohre, Formsticke und deren
Verbindungen nicht undicht werden.
Prifung: Nach DVGW-Regelwerk W 534 (Mai 2004), Abschnitt 12.9, mit folgenden
Prifparametern:
Zulassiger Priftemperatur Prifdruck Auslenkung Lastwechsel
Betriebsdruck pp
[bar] [°C] [bar] [mm] [-]
4 20+5 6 +0,3/-0,15 +10 100.000
6 205 9+0,3/-0,15 +10 100.000
8 20+5 12 +0,3/-0,15 +10 100.000
10 20+5 15 +0,3/-0,15 +10 100.000
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4.4.7 Verhalten unter Druckwechselbeanspruchung

4.4.8

4.4.9

Anforderung: Bei der Priufung durfen die Druckrohre, Formsticke und deren
Verbindungen nicht undicht werden.
Zulassiger Praf- Zyklen Anzahl | Zyklen je Minute Prifdruck [bar]
Betriebsdruck pp [bar] | temperatur

[°C] Untergrenze | Obergenze®

23 10.000 305 0,5 6,0

23 10.000 305 0,5 9,0

23 10.000 305 0,5 12,0

10 23 10.000 305 0,5 15,0

Y Eine hohere Obergrenze (z. B. nach W 534 (Mai 2004) mit 25 bar) kann vereinbart werden.

Prufung: Nach DIN EN 12295
Vakuumdichtheit
Anforderung: Bei der Prifung darf die Druckadnderung unter Vakuum nicht mehr als

0,05 bar betragen.

Anwendungsklasse

Priftemperatur [°C] Prifdauer [h] Prifdruck [bar]

Alle Anwendungsklassen 23 >1

-0,8

Prifung:

Nach DIN EN 12294

Verbinder mit Zwangsundichtigkeit

Nur fur Pressverbinder, die vom Hersteller als "unverpresst undicht" bezeichnet werden.

Anforderung:

Prufung:

Die unverpressten Verbindungen missen in den vom Hersteller
angegebenen Intervallbreiten undicht sein. Bei der Prufung mit Wasser
muss dieses Intervall min. 1 bar betragen, an jeder Verbindung muss
min. ein Tropfen/Sekunde austreten. Bei der Prifung mit Luft muss das
Intervall min. 500 mbar betragen, an jeder Verbindung muss min. eine
Luftblase/Sekunde aufsteigen. Bei der anschlieBenden Prifung im
verpressten Zustand dirfen die Druckrohre, Formstiicke und deren
Verbindungen nicht undicht werden.

An mindestens einem Formstiick, je Formstiickgruppe. Die Gesamtan-
zahl betragt: min. 20 Verbinder fir d, < 32 mm, min. 10 Verbinder fur
d, > 32 mm < d, £63 mm, min. 5 Verbinder fir d, > 63 mm.

Prifmedium Zustand Priuftemperatur [°C] | Prufdauer [h] | Prafdruck [bar]
Innen Luft / auBen Wasser unverpresst 20 (+6/-5) <1 Laut

Innen Wasser / auBen Luft unverpresst 20 (+6/-5) <1 Herstellerangabe
Innen Wasser / auf3en Luft

oder verpresst 20 (+6/-5) >1 1,5 x pD (+0,5/-0,25)
Innen Wasser / aul3en Wasser
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4.4.10 Witterungsbestandigkeit

Mit dieser Prifung wird eine Verwendung im Auf3enbereich von 10 Jahren simuliert.
Stellvertretend fur den ganzen Dimensionsbereich soll die Prufung an @ 32 mm
durchgefuhrt werden.

Anforderung:

Prifung:

Nach einer Bewitterung muss eine Zeitstandinnendruckprifung
bestanden werden.

3 Probekorper, bestehend aus Endkappe/Rohr/Kupplung/Rohr/
Ubergang, werden im QUV-Test nach DIN EN ISO 4892-3 bewittert.
Zyklus: 23 h UV / 1 h bespriihen mit Wasser ohne UV

Bewitterungszeit: 5000 h

Schwarztafeltemperatur: 70 °C

Bestrahlungsstarke (UV 340 nm): 1,2 W/m?

Anschlieend wird eine Zeitstandinnendruckprifung bei 95 °C, 1000 h,
Prifdruck entsprechend Abschnitt 4.4.2, durchgefihrt.

4.5 Hygienische und toxikologische Prifung

Anforderung:

Prifung:

Rohre und Formstilicke die als Trinkwassersystem in der Bundesrepublik
Deutschland in den Handel gebracht werden, missen in hygienischer
und toxikologischer Hinsicht den Bestimmungen des deutschen
Bundesgesundheitsamtes und Umweltbundesamtes entsprechen. Dieses
sind im Einzelnen der Nachweis nach DVGW Arbeitsblatt W 270 und die
KTW-Leitlinie des Umweltbundesamtes (UBA) fur die Druckrohre und
Formstiicke aus Kunststoff.

Werden Rohre und Formteile in Landern au3erhalb der Bundesrepublik
Deutschland in den Handel gebracht, entscheidet die jeweilige
Landerbehérde welche Anforderungen hinsichtlich der hygienischen und
toxikologischen Eignung gestellt werden.

Dieser Nachweis ist im jeweiligen Anwendungsfall eine Leistung die der
Hersteller zu erbringen hat.

Die Prifung erfolgt nach den jeweils glltigen Richtlinien z. B. DVGW-
Arbeitsblatt W 270 und die KTW-Leitlinie des Umweltbundesamtes (UBA)
bei 20 °C und 60 °C. AufRerhalb der Bundesrepublik Deutschland
missen die landesspezifischen Vorschriften eingehalten werden.
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Feststellung der Einhaltung der Anforderungen

Die Einhaltung der in Abschnitten 3 und 4 geforderten Eigenschaften wird durch eine
Erst-Typprufung des nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditierten Priflabors der SKZ -
Testing GmbH festgestellt.

Des Weiteren wird die fortlaufende Einhaltung der Anforderungen nach positivem
Abschluss der Erst-Typprufung durch eine Uberwachung, bestehend aus Eigen- und
Fremdiberwachung (bzw. Inspektion), gesichert.

Die Durchfuhrung der Eigen- und Fremdiberwachung erfolgt nach den Bedingungen zur
Fuhrung des SKZ — Zeichens, A 01.

Die Fremduberwachung bzw. Inspektion wird von der nach DIN EN ISO/IEC 17020
akkreditierten Inspektionsstelle der SKZ - Testing GmbH durchgefihrt.

Inspektions-Prufungen erfolgen in der Regel im nach DIN EN ISO/IEC 17025
akkreditierten Pruflabor der SKZ - Testing GmbH. Im Rahmen der Inspektion werden in
der Regel Probekorper von einer d, je Fertigungsgruppe bzw. je Formstiickgruppe
entnommen. Weitere Einzelheiten regelt der jeweilige Uberwachungsvertrag

Einzelne Prifungen kdénnen — in Abstimmung mit der fremdiberwachenden Stelle — im
Beisein des Inspektors vor Ort durchgefiihrt werden.

Zu berlcksichtigen sind die in den folgenden Tabellen angegebenen Prifungen und
Haufigkeiten.

Bei Veranderungen der Rohr- oder Formstuckkonstruktion, bzw. wegen einer neuen oder
zusatzlichen Produktionsstétte ist gegebenenfalls eine erneute Ersttypprifung oder
Typprufung erforderlich.
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rohr?

Eigenschaften HR Erst-Typprufung (ITT) Eigenuiberwachung (PVT, BRT) Fremdiberwachung (AT)
Abschnitt Haufigkeit je Werkstoffrezeptur Haufigkeit je Extruder, Dimension und Haufigkeit je Werkstoffrezeptur
Werkstoffrezeptur
Prufungen am Werkstoff”
Werkstoffzusammensetzung 4.1.1 X Dokumentation muss vorliegen 2 x jahrlich
Schmelze-MasseflieRrate (MFR) 4.1.2 X bei jeder Rohstofflieferung 2 x jahrlich
Werkstoffrezeptur(en) 4.1.3 XY

Kennzeichnung 3 X kontinuierlich, mit taglicher Aufzeichnung 2 x jahrlich
Lieferzustand und Beschaffenheit 421 X kontinuierIi(:Zr;\,lé?iétﬁLrj]fdz:ri]chnung alle 2 x jahrlich
Male 4.2.2 X alle zwei Stunden 2 x jahrlich
Veranderungen nach Warmebehandlung 423 X 1 x pro Woche 2 x jahrlich
Lichtundurchléssigkeit (optional) 424 Dimension mit der kleinsten Wandstérke --- 1 x jéhrlich
Sauerstoffdurchlassigkeit (optional) 4.2.5 X 1 x jahrlich

nach den Bedingungen A bis D, je Gruppe, 1 x pro Woche / Dimension und
Zeitstand-Innendruckverhalten 4.2.6 sowie nach Bedingung E nur an einer Maschine nach Bedingungen A und C, 2 x jahrlich nach Bedingung D

Dimension einer Gruppe oder nach Bedingungen B und C

Verhalten unter Schlagbeanspruchung 427 X 1 x pro Charge, min. 1 x pro Woche 2 x jahrlich
Homogenitat 428 Nach Verfahren A und B 1 x pro Woche nach Verfahren A oder B 2 x jahrlich nach Verfahren B
Schmelze-MasseflieRrate (MFR) 4.2.9 X bei jedem Anfahren des Extruders 2 x jahrlich
Hygienische und toxikologische Prufung 4.5 x? - 1x jéhrlich (KTW), W 270 alle 5 Jahre®

Y Die Werkstoffanalyse ist am Granulat oder an einer Dimension oder Fertigungscharge durchzufiihren.
% Die Erst-Typprufung (ITT) wird an zwei Dimensionen oder zwei Fertigungschargen, je Fertigungsgruppe, durchgefihrt.
® Gilt nur far Druckrohre in Trinkwassersystemen. Haufigkeit der Priifungen richtet sich ansonsten nach den landesspezifischen Vorschriften.

Tabelle A.1 - Prafungen am Werkstoff und am Druckrohr
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Eigenschaften

HR
Abschnitt

Erst-Typprufung (ITT)
Haufigkeit je Werkstoffrezeptur

Eigenuiberwachung (PVT, BRT)
Haufigkeit je Extruder, Dimension und

Fremdiberwachung (AT)
Haufigkeit je Werkstoffrezeptur

Werkstoffrezeptur
Priifungen an den Formstiicken™?
Kennzeichnung 3 X kontinuierlich, mit téglicher Aufzeichnung 2 x jahrlich
. kontinuierlich, mit Aufzeichnung alle zwei —_
Beschaffenheit 4.3.1 X Stunden 2 x jahrlich
Male 4.3.2 X Je Rohrleitungsteil alle vier Stunden 2 x jahrlich
Zeitstand-Innendruckverhalten 4.3.3 nach den Bedingungen A und B 1 xpro Wocéré%itrjlréir?gazchlne nach 2 x jahrlich nach Bedingung B
Schmelze-MasseflieRrate (MFR) 4.3.4 X bei jedem Anfahren des Extruders 2 x jahrlich
Lichtundurchléssigkeit (optional fir Dimension mit der kleinsten a1 3)
Verbinder aus Kunststoff) 435 Wandstarke 1 x jahrlich
Sauerstoffdurchlassigkeit (optional) 4.3.6 X 1 x jahrlich
Hygienische und toxikologische Prufung 4.5 x¥ - 1x jéhrlich (KTW), W 270 alle 5 Jahre?
Gebrauchstauglichkeit des Systemss’
Zeitstand-Innendruckverhalten 442 X
Dichtheit unter Innendruck und Biegung 443 X? --- ---
Zugfestigkeit 444 X2
Verhalten bei 445 X
Temperaturwechselbeanspruchung
Vgrhalten unter 446 X
Biegewechselbeanspruchung
Verhalten bei 5)
Druckwechselbeanspruchung 447 X
Vakuumdichtheit 4.4.8 X%
Zwangsundichtigkeit (optional) 449 x> - ---
Witterungsbestéandigkeit (optional) 4.4.10 X9 alle 5 Jahre

Y Die Erst-Typprifung (ITT) wird an zwei Dimensionen oder zwei Fertigungschargen, je Fertigungsgruppe, durchgefuhrt.
2 Prifungen am Werkstoff der Formstiicke siehe Tabelle A.1.
¥ st nur durchzufiihren wenn Werkstoff und Einfarbung der Formstiicke sich von den Rohren unterscheidet.

) Gilt nur fiir Formstiicke in Trinkwassersystemen. Haufigkeit der Prufungen richtet sich ansonsten nach den landesspezifischen Vorschriften.

% Durchfiihrung ist abhangig vom Verbindungsverfahren (beachte Abschnitt 4.4.1).
® Diese Prifung wird nur an @ 32 mm durchgefihrt (siehe Abschnitt 4.4.10).

Tabelle A.2 - Prifungen an den Formstiicken und Prifung der Gebrauchstauglichkeit des Systems
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. HR Prifung ist durchzufiihren bei . .
Eigenschaften Abschnitt [3 T % — Durchfiihrung / Prifungsumfang
nderung des Polymers™| Anderung der Additive

Prufungen am Werkstoff
Schmelze-MasseflieRrate (MFR) 4.1.2 X X eine Bewertung je Rezeptur
Werkstoffrezeptur(en) 4.1.3 X X eine Dimension je Rezeptur

Prifungen am Druckrohr
Lieferzustand und Beschaffenheit 42.1 X X eine Dimension je Rezeptur
Male 4.2.2 X X eine Dimension je Rezeptur
Veranderungen nach Warmebehandlung 4.2.3 X X eine Dimension je Rezeptur
Zeitstand-Innendruckverhalten 426 X X Fertigﬁigzgﬁgggu:gcﬁ gfd%gﬂnzln;;?gs:rs I[())irr]njgnsion
Verhalten unter Schlagbeanspruchung 4.2.7 X X eine Dimension je Rezeptur
Homogenitat 4.2.8 X X eine Dimension je Rezeptur, nach Verfahren A und B
Schmelze-MasseflieRrate (MFR) 4.2.9 X X eine Dimension je Rezeptur
Hygienische und toxikologische Prufung 4.5 X x? eine Dimension je Rezeptur

Beschaffenheit 4.3.1 X X eine Dimension je Rezeptur
Male 4.3.2 X X eine Dimension je Rezeptur
Zeitstand-Innendruckprufung 4.3.3 X X eine Dimension je Rezeptur
Schmelze-MasseflieRrate (MFR) 4.3.4 X X eine Dimension je Rezeptur
Hygienische und toxikologische Priifung 45 X X2 eine Dimension

Gebrauchstauglichkeit des Systems‘”

Zeitstand-Innendruckpriifung 4.4.2 X X eine Dimension je Rezeptur
Dichtheit unter Innendruck und Biegung 4.4.3 x¥ x¥ eine Dimension je Rezeptur
Zugfestigkeit 444 XY x¥ eine Dimension je Rezeptur
Verhalten bei Temperaturwechselbeanspruchung 445 X X eine Dimension je Rezeptur
Verhalten unter Biegewechselbeanspruchung 4.4.6 X X eine Dimension je Rezeptur
Verhalten bei Druckwechselbeanspruchung 4.4.6 x4 x¥ eine Dimension je Rezeptur
Vakuumdichtheit 4.4.7 XY x¥ eine Dimension je Rezeptur
Witterungsbesténdigkeit (optional) 4.4.10 X X einmal (@ 32 mm) je Rezeptur

Y'wechsel des Rohstoffherstellers, Anderung des Polymerisationsverfahrens, Anderung der chemischen Eigenschaften von Co-Monomeren

2 Veranderung eines Additivanteils (z.B. Pigmente, Antioxidantien) um mehr als 30 Gew-%, Anderung der chemischen Eigenschaften oder Additivart
3 Gilt nur fur den Einsatz in Trinkwassersystemen. Haufigkeit der Prifungen richtet sich ansonsten nach den landesspezifischen Vorschriften.

4 Durchfiihrung ist abhangig vom Verbindungsverfahren (beachte Abschnitt 4.4.1).

Tabelle B -

Typprufung (TT) nach Veranderung der Werkstoffrezeptur(en)
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Erlauterungen

Diese Bestimmungen beschreiben nach dem Stand der Technik die Anforderungen und
Prufungen sowie die Uberwachung der Erzeugnisse. Anderungen auf Grund neuer
Erkenntnisse bleiben vorbehalten.

Bei Verweisungen auf datierte Normen gilt die jeweils datierte Ausgabe, bei nicht
datierten Ausgaben gilt die jeweils aktuelle Ausgabe der Norm.

Im Ubrigen gelten die Bedingungen zur Flhrung des SKZ-Zeichens, A 01, sowie die
Festlegungen des Uberwachungsvertrages.

Frihere Ausgaben:

Aktuelle Ausgabe

HR 3.10:1984-02
HR 3.10:1985-04
HR 3.10:1988-10
HR 3.10:1993-11
HR 3.10:1995-03
HR 3.10:1995-11
HR 3.10:1998-07
HR 3.10:1998-10
HR 3.10:2005-06
HR 3.10:2008-03
HR 3.10:2015-04
HR 3.10:2016-03

Anderungen gegeniiber HR 3.10:2015-04:

Anderung von TeConA in Testing
Abschnitt 2 wurde ergdnzt um Abschnitt 2.1.3

Einflhrung der Witterungsbestéandigkeit (siehe Abs. 2.1.3, 4.4.10 und Tab. A.2 und B)
Tabelle A.1: Prufung des Zeitstand-Innendruckverhaltens in der Eigentberwachung
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