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Spritzgieflen

in der Ubersicht

Uber 130 Industrieauftrage pro Jahr

| Mehr als 150 Kurse

SKZ

| 20 - laufende Forschungsprojekte

Forschung, Industrie-Service & Bildung

Mehr als 10 Spritzgief3-
maschinen von 500 -
5.000 kN Schlief3kraft

Mehr-Komponenten-
spritzgiefden
Thermoplastisches
Schaumspritzgief3en

ARBURG FDC,
Verarbeitung von
Langfasern

Verarbeitung von
Duroplasten

SpritzgielRen

Verarbeitung von LSR

Industrie 4.0
Spritzgiefdzelle

Einfarben mit Masterbatch
und Flissigfarben
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Haftung von Hart-
/Hart- und Hart-
/Weich-Verbunden
(TPE, VDI2019)

Faserlangen-
verteilung
(SKz-,Fiver")

Bestimmung von
Faseranteilen und -
orientierungen

Inline-Thermografie zur
100%-Bauteilkontrolle
(SKz,TDI")

DOE: Statistische
Versuchsplanung (SKZ-
.MESQS")

Priifen & Analysieren

Praxislehrgange
Workshops

Kurse
Inhouse-Schulungen

Meister- und
Technikerausbildung

Online-Schulungen

Erstellung und

Bereitstellung von WBT's

Individuelle Schulungs-
und Weiterbildungs-
konzepte

BILDUNG

Herstellung von Norm-
und individuellen Pruf-
kérpern

Simulation von
Spritzgief3prozessen

(Moldex3D, SIGMASOFT)

Material- und Werk-
zeugbemusterungen

Verarbeitung von PVC
und Hochtemperatur-
Thermoplasten

Kundenspezifische
Material-/Werkzeug-
versuche

Vor-0rt-(Prozess)
Beratung

Machbarkeitsstudien

Serv

Industrie

Offentlich geférderte
Projekte (z. B. ZIM, IGF,
BMBF ...

Bilaterale F&E-Projekte
Recherchen

Industrie-Konsortiums-

Projekte

(SKZ-Wegbereiter)

Forschung
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Industrie-Servicebereiche im SKZ SKZ

Materialentwicklung

- Material-/Additiv-Recherchen
- Rezepturentwicklung

- Lastenhefte, ...

Compoundieren & Compoundierverfahren

- Modifizierung von Thermoplasten, Einarbeitung
von Additiven ..

- Herstellung von kundenspezifischen Materialien

Prufung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk

a

A

A 4

A 4

A 4

Oberflichen

- Oberflachenvorbehandlung/-aktivierung
(Plasma, Corona, VUV ...)

- Oberflachencharakterisierung

Priifungen & Analysen

- Mechanische Priifungen (statisch, dynamisch)
-  Zeitstandversuche

- Thermische Analysen

- Spektroskopische Analysen

- Chemische Analysen

- Bewitterung/Lagerversuche

- Mikroskopie, REM- und CT-Messungen

Weitere Bereiche

- Nachhaltigkeit & Kreislaufwirtschaft

- Digitalisierung

- Zerstorungsfreie Prufungen

- Reaktive Systeme / vernetzende Materialien
- Dispergierverfahren, Harzentwicklung

- Mikro-/Nanosuspensionen
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Generelles (KZ

-

= Alle Dienstleistungen sind ebenso =  Wir besitzen ein breites Spektrum an
Bestandteil unserer Forschungs- und Priiftkérper.
Entwicklungsschwerpunkte, so dass wir
auf Personal mit langjahriger Erfahrung
zuruckgreifen konnen.

= Sollte kein passender Prifkorper
vorhanden sein, sprechen Sie uns an.

= Die Herstellung von Probekorper-
geometrien nach /hren spezifischen
Vorgaben ist moglich!:

= FUr die Bearbeitung Ihrer Anfragen stehen
in unserem zertifizierten Technikum
modernste Spritzeielsmaschinen

zwischen 800 & 5.000 kN und
Peripheriegerate zur Verfugung.

* Unsere Probekorperwerkzeuge sind als Stamm-
werkzeug konstruiert

* Die Herstellung einer neuen Formplatte bzw. neuen

= Unsere Starke ist es kormpetentund Kavitat nach Kundenvorgabe ist jederzeit moglich

kurzfristig lhre individuellen Frage-
stellungen zu bearbeiten.

* Die Herstellung der Wechselplatte erfolgt durch
externe Formenbauer

* Eine anteilige Umlage der Kosten erfolgt nur beim

ersten Auftrag
(ca.1.000 € - ca. 5.000 € je nach Oberfldchenbeschaffenheit, Gréf3e usw.)
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Generelles

SKZ

In unserem zertifizierten
Technikumsbereich stellen wir gerne auf
Anfrage Prufkorper und Platten fur Sie her:

Normprufkorper
Sonderprufkorper

Platten mit verschiedensten Abmessungen, Dicken &
Oberflachenstrukturen

Prifplatten / -kérper mit Abmessungen nach lhren
individuellen Vorgaben

Bauteile (auch Kundenwerkzeuge)

Verarbeitung von Hochtemperatur-Thermoplaste,
PVCusw. ...

Alle Arbeiten werden durch Industriemeister oder
Techniker ausgefuhrt.

Die Messung der Verarbeitungsfeuchte, ein ausfiihriiches
Spritzgielsprotokoll und eine zligige Bearbeitung sowie

der Versand der Prifkorper sind feste Bestandteile
unserer Leistungen.

Priifung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk

Wir kdnnen |lhnen uber 50 unterschiedliche
Plattengeometrien und uber 120 unter-
schiedliche Probekorper / Bauteile anbieten

z.B.:

= kleine Platten
25mmx25mm x4 mm

uber

=  mittlere Platten

150 mm x 100 mm x 3 mm
bis
= grofde Platten

-450 mmx1M0OmMmx2/3/4/6 mm
- 310x310%x2 / 3 mm

Eine ausfihrliche Aufstellung der Probekorper
und unserer weiteren Dienstleistungen
finden Sie auf den nachfolgen Seiten und im

Downloadbereich

Wir lésen das mit Sicherheit! n


https://www.skz.de/forschung/prozess/spritzgiessen

Tal_:ellarische
Ubersicht
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Auszug Priufkorper

Angusssystem 1 Kaltkanal / Stangenanguss
2 Heif}kanaldiise

3 Mehr-fach-Heiffkanal

Anguss-
system

Geometrie

2K-Schalprifkdrper nach VDI 2019

strichpoliert /

Geometrie und Schalpriifung nach VDI2019, Einlegen (beliebiger) Substrate méglich

erodiert

2K-Schalprifkdrper nach VDI 2019 . . . " .
mini” - 1/2 GréRe geschliffen Spritzen der Substrate (Einleger) - manuelles Umsetzen - Uberspritzen
2K-Schalprifkdrper "SKZ - alt" geschliffen Einlegen mdglich, Hartkomponente mit Rippen, Priifung der Schalkraft
2K-Zugstab nach Typ 1A geschliffen in Anlehnung an Typ 1A nach DIN EN IS0 527-2
FlieRRspirale 770 |x|10x|0,4/0,8/1,5]2,5 4 ‘ 6 geschliffen sechs unterschiedliche Dicken, in Variante "1,5/2,5" Einsatz "Diinnstelle 0,6 & 1,1 mm"
Flief3spirale 3000|x| 5 |x| 2 gefrast einseitige Aluminiumformplatte, Markierungen fir Flief3lange
FlieR3spirale 1100 |x|25|x| 3 feinstgestrahlt

. . . . Uberspritzen eines Einlegers (240x145x2 mm) - "Ausschnitt (220x115x2 mm)" wird {iberspritzt, Uberstehende
Folie/Blech tiberspritzen 220 Ix15/x| 2 gefrast Stifte zum Aufhangen des Einlegers + Blindstifte
Normpriifkérper Brandstabchen 125 |x|13]x|1,2|1,5|2,0/4,0 geschliffen Brandprifung nach UL94
Normprifkorper Brandstdbchen 125 x| 13 |x|0,4/0,8/1,6 3,2\ geschliffen Brandprifung nach UL94
Normpriifkérper LOI-Stab 150 |x|6,5|x| 3 geschliffen IS0 4589
Normprifkorper LOI-Stab 150 |x[10 |x| &4 geschliffen 1S0O 4589
Normprifkorper Schlagbiegestab 80 [x|10|x| 4 strichpoliert DIN EN ISO 179-1 fur Charpy; DIN EN 1SO180 fiir Izzod, Werkzeug nach DIN EN IS0 294-1

Normpriifkérper Zugstab nach ASTM
D638

Normprifkorper Zugstab Typ 1A

Normpriifkérper Zugstab Typ 1A fiir
PVC/Fluorpolymere

Normpriifkérper Zugstab Typ 1BA

Normprifkdrper Zugstab Typ 4

Zugstab mit Bindenaht

Zugstab nach Typ 1A - bombiert

geschliffen

ASTM D638 - Typ1

strichpoliert

Zugstab nach DIN EN ISO 527-2; Werkzeug nach DIN EN ISO 294-1

strichpoliert

Zugstab nach DIN EN ISO 527-2; Werkzeug nach DIN EN I1SO 294-1

strichpoliert

Zugstab nach DIN EN ISO 527-2;

strichpoliert

Schlagzugzahigkeit nach DIN EN I1SO 8256

geschliffen

Zugstabe Typ 1A - mit Bindenaht, Einsdtze: ohne Bindnaht/Filmanschnitt/Punktanschnitt

geschliffen

angelehnt an Zugstab Typ 1A nach DIN EN ISO 527-2, "paralleler" Bereich als Radius, mittig Diinnstelle (untere
Toleranz), zur Schulter breiter (obere Toleranz)

Priifung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk
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Auszug Priufkorper

Angusssystem 1 Kaltkanal / Stangenanguss
2 Heif}kanaldiise

3 Mehr-fach-Heiffkanal

————
LGS Geometrie
system

Stufenplatte 120 (x| 60 |x| 112 |4 strichpoliert  |diinn nach dick
Stufenplatte 120 |x| 60 |x| 4 |2 |1 hochglanzpoliert |dick nach diinn, unterschiedliche Anschnitteinsatze vorhanden
Stufenplatte 120 |x| 60 |x| 4 2|1 strichpoliert dick nach dunn, unterschiedliche Anschnitteinsatze vorhanden
Stufenplatte 120 [x| 60 |x| 4 2|1 VDI 3400 ref. 27 |dick nach diinn, unterschiedliche Anschnitteinsatze vorhanden
Stufenplatte 120 x| 60 x| 4 | 2|1 VDI 3400 ref. 39 |dick nach diinn, unterschiedliche Anschnitteinsédtze vorhanden
Platte 25 |x| 25 x| 4 geschliffen fur Zentrifugaltest Klebefestigkeit
Platte 36 |x| 18 x| 5 gefrast mit zwei zylindrischen Durchbriichen
Platte 60 |x| 60 |x| 2 geschliffen DIN EN ISO 6603-1 Durchstofdverhalten / Schwindungsmessung
Platte 60 |x| 50 |x| 4 strichpoliert
it:::: 28 2 28 ;( Z t\e/CDT.3iLSSZF:JeC;}.It2L1W Platte 2x 100x60x4 - 4 Segmente (4x 60 x 50 x 4) mit vier unterschiedlichen Oberfléchen
Platte 60 |x| 50 x| 4 VDI 3400 Ref. 33
Platte 60 [x| 60 |x| 2 strichpoliert  |Durchstof3verhalten DIN EN I1SO 6603-1/ Schwindungsmessung DIN EN I1SO 294
Platte 80 |x| 60 |x| 2 hochglanzpoliert,

beidseitig
Platte 80 |x| 80 |x| 5 geschliffen
Platte 90 (x| 80 |x| 1 gefrast
Platte 100 |x| 50 x| 6 gefrast
Platte 100 [x|100|x| 2 | 4 \ 6 \ 8 \ geschliffen Kavitat als Einsatz, vier Einsatze in vier Dicken verfugbar, Alu-Reduziereinsatz verfiigbar --> 5x 50x6xmm
Platte 100 [x|24,5)x| 4 geschliffen fur Verklebungen Zug-/Schervesuch
Platte 105 |x| 105 x| 10 geschliffen
Platte 110 |x|100|x 3 hochglanzpoliert,

beidseitig
Platte 140 |x| 115 |x|2,2 geschliffen Vakuumstifte enthalten (Folien)
Platte 150 |x|100 x| 2 VDI 3400 Ref. 33
Platte 150 |x|100 |x| 3 strichpoliert Kavitat als Einsatz
Platte 150 |x| 150 |x|1,6 gefrast
Platte 170 |x| 60 |x| 4 geschliffen
Platte 170 |x| 60 |x| 4 geschliffen Vakuumstifte enthalten (Folien einlegen)
Platte 175 |x| 42 |x| 4 geschliffen Rippen/Fufichen an Schmalseite
Platte 190 |x| 70 x| 6 gefrast Stangenanguss direkt auf Platte
Platte 210 |x| 70 |x|0,8 geschliffen Filmanschnitt lange Seite
Platte 250 |x| 90 |x| 3 gefrast Reduziereinsatz Alu verfiigbar --> auf 60x60x3
Platte 250 |x| 30 |x| 2 geschliffen FlieRwegplatte als Einsatz, Stahleinsatz + zwei zusatzliche Kupfereinsatze verfigbar
Platte - Rund D250 x| 1 geschliffen Stangenanguss mittig

Priifung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk
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Auszug Priufkorper

Angusssystem 1 Kaltkanal / Stangenanguss
2 Heif}kanaldiise
3 Mehr-fach-Heifkanal

Anguss-
system

Geometrie

Platte mit/ohne Texturen 192 |x| 152 |x|2,5 geschliffen Kavitat in AS, Textureinsatzplatte in DS - aktuell drei Texturplatten verfigbar
. . . . Uberspritzen eines Einlegers (240x145x2 mm) - "Ausschnitt (220x115x2 mm)" wird tiberspritzt,
Folie/Blech liberspritzen 220X M5 x) 2 gefrast Uberstehende Stifte zum Aufhéngen des Einlegers + Blindstifte
Rippen-Platte 2x10 320(x| 130 |x|3,8 gefrast Bohrung fir Atmungsmessung (Wirbelstromsensor) vorhanden
Rippen-Platte 2x2 320(x| 26 |x|3,8 gefrast Bohrung fiir Atmungsmessung (Wirbelstromsensor) vorhanden
Rippen-Platte 2x4 320|x| 52 |x|3,8 gefrast Bohrung fiir Atmungsmessung (Wirbelstromsensor) vorhanden
Rippen-Platte 2x6 320X 78 |X|3,8 gefrast Bohrung fiir Atmungsmessung (Wirbelstromsensor) vorhanden
Rippen-Platte 2x8 320|x/104 |x|3,8 gefrast Bohrung fiir Atmungsmessung (Wirbelstromsensor) vorhanden
Rippen-Platte 4+4 320|x| 52 |x|2,5 gefrast mittiger Stangenanguss, Rippenplatte symmetrisch linke/rechts von Mitte
Streifen mit Schultergeometrie(n) 190 |x| 20 |x| 4 geschliffen Schultergeometrien: Standard/Wellenverrippt/fiir weiche Materialien + Blindeinsatz
Sonderplatte LFG "Spaceship" - mit . kleine Platte 120 x 120 x 4 mm + 2x direkt gespritzte Zugstabe Typ 1A + 2x direkt gespritzte Bindenahts-
Reduziereinsatz 120 X120 x| 4 geschliffen Zugstabe nach Typ 1A, z. B. fir TSG Versuche
Platte 150 x| 150 |x| 5 geschliffen
Platte - mit Reduziereinsatz 200|x|200|x| 3 geschliffen Alu-Einsatz zur GréfRenreduzierung von 310x310 auf 200x200
Platte - Felder mit sieben Polierguiten | 210 [x|140 |x| 3 7Pu0n“t$ic:. Kavitat als Einsatz ausgefiihrt, Weiche vorhanden
Sonderplatte LFG "Spaceship" 3001x|260 x| & geschliffen Prufkorpgr f}Jr faserverstarkte / gefullte Kunststoffe (0°, 45°, 90°) + 2x Zugstab Typ 1A + 2x Zugstab nach
Typ 1A mit Bindenaht
Platte 310 x| 310 x| 2 geschliffen
Platte 450(x[ 110 [} 2 AR geschliffen _|Platte fiir Brandpriifung FMVSS 571, FMVSS 302

Priifung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk

Wir lésen das mit Sicherheit! n



Angusssystem 1 Kaltkanal / Stangenanguss

Auszug Prufkorper 2 Heiftkanaldise

3 Mehr-fach-Heiffkanal

————
LT Geometrie
system
. . HeifRkanal 2-fach, je zwei Zugstédbe Uber zwei Einsatze, zwei Einsatzpaare: 2+2 Typ 1A
Zugstab Typ 1A Strichpoliert Aluminiumeinsats & Stahleiragtze mit je IxTyp 1A und "Gitterplatte” i ’®
Platte 80 x| 75 |x| 4x1 4x2‘4x4‘ geschliffen HeiRkanal 4-fach unterschiedliche Nadelgeometrien
Platte 80 x| 75 |x| 1x3 ) HeiRRkanal 4-fach, Grundplatte 3 mm mit 0,3 mm Uberspritzung, Uberstand der Uberpritzung, + 2x
Platte 100 |x| 75 |x|1x0,3 geschliffen "Uberlaufkavitat, Vakuumstifte vorhanden
Platte 210|x| 70 |x| 0,8 gefrast HeiRkanal 4-fach, Anbindung iUber zwei HeifRkanaldiisen Nadelverschluss
Platte 235|x| 60 |x| 0,8 gefrast Heif3kanal 4-fach, Anbindung Uber zwei HeifRkanaldiisen Nadelverschluss
zl‘%t'fzz%g::;ntl.:;;e in Stufen) 480(x| 110 |x| 25 | 4 ‘ 8 ‘ feinstgestrahlt segmentiert, Wanddickenspriinge/-stufen méglich, Platte fiir Brandprifung FMVSS 571, FMVSS 302
Platte segmentiert 520(x/ 110 |x| 10 feinstgestrahlt Anbindung seitlich, segmentiert, Wanddickenspriinge/-stufen moglich
Plattensegment 240(x| 110 |x| 25 | 4 Narbung
Plattensegment 240|x|110 x| 25 | 4 erodiert, VDI3400 Ref. 36
Plattensegment 240|x| 10 |x| 25 | &4 hochglanzpoliert
E’:?Ltensegment - Flief3hindernis 10 (x| 4 feinstgestrahlt
Plattensegment - Rippe langs 110 |x| 4 feinstgestrahlt
Plattensegment - Rippe quer 110 |x| 4 feinstgestrahlt
Plattensegment - Dom 110 |x| 4 feinstgestrahlt
Plattensegment - Schlagbiegestab 80 x| 10 |x| 4 feinstgestrahlt
Plattensegment - Brandstabchen 125|x| 13 |x| 3,2 [1,6 ‘0,8‘ feinstgestrahlt
Plattensegment - Zugstab Typ 1A feinstgestrahlt
Plattensegment - S2 Zugstab feinstgestrahlt
Platte 310 |x|280|x| 3 strichpoliert
Platte 310 x|200|x| 2 strichpoliert
Sonfjerplatte LFG "Spaceship" mit HK- 300/x|260lx| 4 strichpoliert Prufkorper fur faser\./ers.térkte / gefiillte Kunststoffe, Seitenaste mit 2x Zugstab Typ 1A Zugstab &
Anbindung 2x Zugstab Typ 1A mit Bindenaht
Platte 100(x/100|x| 3 strichpoliert
Platte 200|x|200{x| 3 strichpoliert
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Auszug Priufkorper

Angusssystem

1 Kaltkanal / Stangenanguss

2 HeifRkanaldiise
3 Mehr-fach-Heiffkanal

Anguss-

system

Geometrie

Platte "Ablagefach” - 4 Varianten 29014 160 |x e geschliffen/poliert Geomet.rie zum Ubgrspritzen eines Vorspritzlings in untersch. Dicken-Kombinationen, z. B. 3+3 mm, 4+1
mm, Heif3kanalanbindung, manuelles Umsetzen

Sonderprifkérper - rund Da 40,5 Di |10,5 geschliffen Reibprifkorper

Schale 154 x| 154 |x| 2 4 16 \ 8 \ geschliffen Spritzpragewerkzeug, mittige Anspritzung Uber Heif3kanalnadelverschluss, Bodendicke variabel

l.!msprltzgen vqn Einlegern: 80 ‘x‘ 20 ‘x‘ 0,8 ‘ 2 ‘ . Bestimmung der Auszugskraft & Mediendichtheit zwischen Einlegeteil / Umspritzung

Einlegergeometrie metallische

Lange der Umspritzung 8 & 16 mm Einleger Varianten Einlegergeometrie/Umspritzung kombinierbar

Dicke der Umspritzung: 1,5 & 3 mm

Einlegergeometrie "Biegebalken" 90 |x| 11,4 |x| 4,2 flachige Uberspritzung auf Breiseite (11,4mm), Uberspritzléange variierbar zw. 13-45 mm (6 Stufen)

Eﬁlseg’e;trzg:r?rnetne Stab - 90 |x| 1,4 |x| 4,2 kurze/lange Umspritzung 8/16 mm - diinne/dicke Umspritzung 2/3,5 mm

Einlegergeometrie "Lagerbock” 10 |x| Da 8 |x| Di4|Di6] keEr.aT“'SChe Hiilse dickwandig/diinnwandig - Umspritzung 2/3,5 mm

Einlegergeometrie "Quader” 20 |x| 20 |x| 8,3 integer "5-seitige" Umspritzung des Quaders

Einlegergeometrie "Hiilse" 12 |x|Da15 |x|Di10 Umspritzung diinnwandig/dickwandig 1,3/2,5 mm

Einlegergeometrie "Hulse" 12 |x|Da20|x|Di10 "Innen umspritzt/ausgespritzt", dinnwandig/dickwandig 2,5/5 mm

Priifung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk
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Probenpraparation SKZ

= Wasserstrahlschneiden

« flr kleine bis sehr grofie
Platten/Priufkérper

¢ gut geeignet fur
kohlefaserverstarkte und
hochgeflllte Materialien

* keine Erwarmung der Schnittkanten
durch das Schneiden

= Frasen/Sagen

* fur kleine und mittlere
Platten/Prufkorper geeignet

* nicht geeignet fir
kohlefasergeflillte Materialien

« kein Kontakt mit Wasser wahrend Wasserstrahlschneiden von Priifkérpern aus einer Platte
der Bearbeitung 100x100 aus hochgefiilltem Thermoplast

Priifung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk Wir losen das mit Sicherheit! n



Das Kunststoff-Zentrum

SKZ

Universalwerkzeuge



Fur kleine Bauteilabmessungen
Meusburger FW-Aufbau

= Kavitaten AS/DS uber Wechselpakete

=  Komplette Wechselpakete, mit
Auswerferpaket, als Normalien
verfugbar

=  Einsatzgrofde 220 x 170 x 60 mm
= Kaltkanalanbindung

=  Formplatten mit Kavitaten
kundenspezifisch herstellbar

Priifung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk



Fur mittlere Bauteilabmessungen SKZ

= Sehr viele Formplatten mit unterschiedlichen Kavitaten verfugbar
= Anfertigung kundenspezifischer Formplatten moéglich

=  Abmafde Formplatten 396 x 396 mm

= Hohe der Wechselformplatten variabel

= Kaltkanal und Heif3kanalanbindung
maoglich

= Dusenseiten mit 2- und 4-fach
Heifskanal vorhanden

=  Formplatten mit Kavitaten
kundenspezifisch herstellbar

Priifung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk



Fur grofle Bauteilabmessungen SKZ

Auswerferseite & Diisenseiten wechselbar

Kalkanalwerkzeug Heiffkanalwerkzeug

=  Stangenanguss = 2-fach Heifdkanal
d:10/14, 110 mm

= Nadelverschlussduse

Abmafie Formplatte: 796 x 546 mm
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Fur grofle Bauteilabmessungen SKZ

Auswerferseite & Diisenseiten wechselbar

Universeller Werkzeugaufbau mit div Wechselformplatten

- Formplatten mit Kavitaten kundenspezifisch herstellbar

Priifung - Bildung « Forschung - Zertifizierung - Netzwerk Wir losen das mit Sicherheit! n



Fur grofle Bauteilabmessungen SKZ

Formplatte mit segmentierten Wechseleinsatzen

Konfigurierbares Plattenwerkzeug g=
= 2-fach Heifskanal mit Nadelverschluss @0

= Max. Lange 480 mm
= Breite 110 mm
= Dicken 2-10 mm

= Einsatze am Plattenende mit Zugstaben,
Schlagbiegestaben

= Fliefdhindernisse:
- Rippe langs
- Rippe quer
- grofde Bohrung

= Einsatze mit Strukturen, poliert, erodiert

Priifung - Bildung - Forschung - Zertifizierung - Netzwerk



Beispiele zu
Prufkorper/Platten
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Beispiel Normprufkorper/Platten S'(Z

Probekorper Typ 1A nach Probekérper Typ 1BA nach Schlagbiegestibe nach DIN EN LOI-Stibe
DIN EN IS0 527 -2 DIN EN ISO 527 -2 ISO 179 - 1 fiir Charpy DIN EN ISO 150mm x 6,5mm x 3mm
Werkzeug nach DINEN SO 294 -1 Werkzeug nach DIN EN IS0 294 -1 180 fir Izod 150mm x 10mm x 4mm

Werkzeug nach DIN EN IS0 294 -1

Unterschiedliche
Oberflachen moglich:

* Strichpoliert,

* Hochglanzpoliert
* Struktur

* Narbung

» Erodiert VDI 21
» Erodiert VDI 27

UL 94 Stabe 125 x13 x Platte 60 x 60 x 2 mm zur Stufenplatte 120 x 60 mm Erodi VDI 33
04/08/12/15/1,6/2,0/3,2 Schwindungsmessung nach DIN abgestuft * Erodiert
/ 4,0 mm EN IS0 294-4 von 4 mm auf 2 mm auf1mm - Erodiert VDI 39

Segmente jeweils 40 x 60 mm
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Beispiele Platten (!(Z

-

Platte 100 x 100 x Platte 110 x 100 x 3 mm Platte 150 x 100 x 3 mm Platte 310 x310x 2 / 3 mm
2/4/6/8/710 mm beidseitig hochglanzpoliert

D E F G

D: technische Glanzpolitur
E: strichpoliert

F: VDI 3400, Ref. 21

G: VDI 3400, Ref.33

Platte 100 x 60 x 4 mm

Platte 450x110x2/3/4 /6 mm Unterschiedliche Oberflachen auf Bauteilen
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Beispiele zu
Sonderprufkorper
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Sonderpriufkorper

SKZ

1K-Zugstab nach Typ 1A mit Bindenaht

= Bindenahtsfestigkeit
(z.B. nach Umflief3en eines Hindernisses bzw. nach
Zusammenstromen zweier Schmelzefronten)

* Verschiedene Anschnittgeometrien moglich
(z.B. FlieRverhalten TPE infolge Schererwarmung)

Testkorper zum Anspritzen von
Rippengeometrien

Vorwarmstation flir Organobleche

Einsatze mit unterschiedlichen Rippengeometrien/
-héhen

Unterschiedliche Organoblechdicken moglich

Anspritzung Uber Heifdkanal mit Nadelverschluss
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Prufkorper fiir TSG-Versuche SKZ

Platte mit Rippen & Durchbruch Prufkorper fiir mechanische Priifungen

= Geeignet fur physikalisches/chemisches Schaumen =  Angespritzte Zugstabe
=  Wanddickensprung mit dicker Wand am Flief3wegende = Zugstabe mit Bindenaht

= Durchbruch und domartige Geometrie = Seitenaste absperrbar (Zugstabe)

= Unterschiedliche Rippengeometrien
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Prufkorper fir faserverstarkte Polymere SKZ

Sonderpriifkorper 300 x 260 x 4 mm
= Angespritzte Zugstabe

= Zugstabe mit Bindenaht
= Seitenaste absperrbar (Zugstabe)

= Grofsflachige Platte zur Praparation
(Wasserstrahlen/Frasen) von Priifkérpern in
unterschiedlichen Winkeln zur Fliefsrichtung

= Varianten Anbindung:
— faseroptimierter Heif3kanal

— Kaltkanal mit Stangenanguss

Faserorientierungstensor
, .

Scale (300 mm)
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2K-Prufkorper

Haftungsprufungen
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2K - Prufkorper SKZ

———
2K-Zugstab nach Typ 1A: 2K-Schalprufkorper nach VDI2019:
=  Fir Hart-/Weichverbunde & =  Geeignet fur Hart-/Weichverbunde

= Hart-/Hartverbunde

Bedingt geeignet flir Hart-/Hartverbunde

. Core - Back Technik mit wechselbaren Kernen:
- Oberflachenstruktur im Uberspritzbereich!
- erodiert & poliert

. Wanddicken der Hart- und Weichkomponente
variierbar:
- Weichkomponente stufenlos zwischen 0 - 3 mm
- Hartkomponente Uber Einsatze 2 & 3 mm

. Kalteinleger moglich, beliebige sind Substrate
uberspritzbar
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2K - Schalprufkorper ,,MINI* S'(Z
in Anlehnung an den Priifkérper nach VDI2019 .

= Einlegeverfahren Hartkomponente Weichkomponente
= Manuelles Umsetzen des Vorspritzlings ~ ~ -@nge20mm - Lange:132mm
) ) ) — Breite: 25 mm — Breite: 10 mm
= z.B.zum Vergleich zwischen gespritzten , _
— Dicke: 2,5 mm — Dicke: 2,0 mm

& gedruckten 2K-Prufkérpern

oben: Schalprifkorper nach VDI209
unten: ,Mini-"Schalprifkorper
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2K - Schalpriifung SKZ

Schalpriifung mit Messung des Schlittenwegs

= Reproduzierbare Messung ab einer Schalkraft > 1N maoglich

= FUr Materialien von ca. 20 ShoreA - 40 ShoreD

= Verwendung von pneumatischen Spannbacken zur Fixierung des TPE

= Messung der Schalkraft, des Traversenwegs der Zugprifmaschine
und des Schlittenweges

- Bessere Vergleichbarkeit stark unterschiedlicher Kombinationen
- prazisere und schnellere Auswertung der Schalkraftkurven

- Lokal auftretender Kraftwert kann direkt der Position auf den
Prifkorper zugeordnet werden

350

350

300 //‘A\A —~———C — 300 — TN T N ~
- = e
= i | £.200 .
= 200 Traversenweg = Schlittenweg
o = 150 |
s 150 - [ x
4

P
100 |/ TN 100 AN
0 T T T 1 o T T T
0 200 400 600 800 0 50 100 150

Weg [mm] Weg [mm]
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Zug-/Scherprifung SKZ

= Priifung unterschiedlicher Uberlappungslangen
maoglich

= Prifgeschwindigkeit je nach Material-
kombination wahlbar

= Zusagen der Prufkorper auf die erforderliche
Prif- bzw. Scherlange

= Formschlissiges Spannen der Prifkorper

duktile Hart- zdahe Hart- sprode Hart- sprode Hart- gs.c';::f_e
komponente komponente komponente komponente S
festigkeit

ausgepragtes Brucham Bruch a
. - Brucham . vollstandiges
FlieRverhalten Ubergang nach Ubergan innerhalb der Ablésen
ohne Bruch Flief3en ergang Verbundflache 0se
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FlieRwegpriifkorper
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FlieRspiralel

Austauschbare Kavitatsplatten
Geometrie
- Plattenmaterial: Stahl

« Kanalbreite: 10 mm

- Kanallange: 770 mm

«  Wandstarken: 0,4;0,8;1,5;2,5;4 & 6 mm
«  Entformungswinkel: 1°

« Angussweiche zum Umschalten zwischen zwei Varianten

« BeiVariante 1,5/ 2,5 mm ,Dinnstelle” bzw. Scherzone
einsetzbar

Dusenseite
— Werkzeugmaterial Stahl

— Kaltkanalanguss
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FlieRspiralell

=  (Geometrie

«  Temperierkreislaufe in der Platte
- Plattenmaterial: Aluminium (3.4365)
+ Kanal-Geometrie: 5 x 2 mm

«  Entformungswinkel: 1°
«  Markierungen jeweils nach 10 mm

= Disenseite

+  Werkzeugmaterial Stahl

- Kaltkanalanguss
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FlieRspiralelll

=  (Geometrie

«  Temperierkreislaufe in der Platte
+  Plattenmaterial: Stahl
+  Kanal-Geometrie: 1100 x 25 x 3 mm

«  Entformungswinkel: 2°

= Disenseite

+  Werkzeugmaterial Stahl
« Heifdskanalanguss
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Faseranteil
Faserorientierung
Faserlangenverteilung
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Analyse Faserverstarkter Bauteile SKZ

Veraschung & Bestimmung des Faseranteils

* Veraschung von Bauteilen, Massekuchen,
abgespritzte Strangen (Maschinendtse, HeifRkanal),
Granulat, ...

* Freilegung des Faserskeletts

* Bestimmung des lokalen Faseranteil an einer oder
mehreren Stellen des Bauteils

Bestimmung der Faserorientierung

= Bestimmung der lokalen Faserorientierung bzw.
Fasertensoren mittels Computertomographie

= Grafische und numerische Auswertung

= Nutzung der numerischen Kennwerte flir mechanische
FEM-Simulationen

Platte - mittlerer Bereich Platte - Randbereich Zugprifkorper Typ 1A - "LR"

Faserorientierung [-]
°

e

—_——— o1

18 08 02 12 22 2 1 o 1 2 4
Position [mm)] Position [mm] Position [mm]
—XX ——yy —22 —X Yy —2z — —yy —2
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Faserlangenverteilung

Leistungsspektrum

= Erfassung von bis zu 65.000 Einzelfasern je Scan/Bild

= Automatisches Erkennen von langen, gebogenen und/oder ~
uberkreuzt liegenden Fasern

* Nutzung von ScanS und/oder Mikroskopiebildern

* Numerische und grafische Auswertung der Faserlangen- R ST e . \
verteilung mit Mittelwerten (arith. & gewichtet) sowie B 6 \ R T
Quantilen e e

u e

Anwendung A ' S

= Optimierung von Prozessparametern und Werkzeugen I e r |

Quantile

= Qualitatssicherung ?% mha  @te)  eems  @TEA @0Um2 ERINU ERASST
< = — TN - _

= Ermittlung am Bauteil lokaler Faserlangenverteilungen Fiber Verification o ' "

. . . [ Klassentabelle ]

= Korrelation zu mechanischen Eigenschaften R e el e o e

= Zur Nutzung in FEM-Simulationsprogrammen e e e R

Wir bestimmen die Faserlangenverteilung an lhrer Probe bzw. lhres Bauteils. |: o o T L —T

Die Software FiVer konnen Sie alternativ gern bei uns erwerben.
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Spritzgiefl-

simulationen
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Industrie-Service:
Spritzgiefdsimulation

SKZ

Eee———
. - - 000 Pressure:XY Plot N179805 _
Unsere Moglichkeiten ol a Koo
= Wir besitzen seit mehr als 20 Jahren Erfahrungin o } i ©
der Spritzgief3simulation W/M,,MH E
* Indieser Zeit sind unzahlige Fragestellungenin g wym '\ 4
F&E-Projekten und Industrieauftragen = P AT, 4
bearbeitet worden oo |
= Fir die Simulation nutzen wir Moldex3D und =Y N
SIGMASOFT S 1
o000 S soi0 Peeeeerssea TFIST:;.[S] = s = & us ‘iou\;) .
—== Unser Angebot
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= \Wir simulieren lhren Spritzgiefsprozess von der

einfachen Formfillung, iber Schwindung &
Verzug bis hin zu transienten Betrachtungen

Unsere erfahrenen Mitarbeiter geben auf
Wunsch Optimierungsvorschldge fur die Bauteil -
/Werkzeuggestaltung und erlautern die
Ergebnisse verstandlich

Die Ergebnissestellen wir in Form von Berichten
und/oder Viewer-Dateien zur Verfligung
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Industrie-Service: SKZ
simulative Begleitung von der Idee bis zur Serie

Unsere Moglichkeiten

= Rheo [Og| sche Simulation Paket I: Paket II: Paket lll: Paket IV:
Basic Advanced Professional DigiTwin
= Therm|SChe Slmulatlon Fill & Pack F|Ll\,l\;’:rcpk& Fill, P\al\cll;l():ool& Transient
= Schwind ung & Ve rzug 3D-Modell Bauteil erforderlich v v v v
. Vereinfachtes Layout der Temperierung erforderlich X v v v
" TranSIQnte BEtraChtu ng Finale Bauteilgeometrie und finales Temperierlayout erforderlich X X v v
n SpritzgieRwerkzeug in 3D erforderlich X X X v
o Simulation unterschiedlicher Angusspositionen v v (2] )
Fullbarkeit, Druckverluste v 24 VY VY
SchliefRkraft, Balancierung v v v v
An b Lage von Bindenéahten, Lufteinschliisse 4 2% 224 VY
unser ge ot CGlobale Faserorientierung v v v v
n Wi r begle ite n I h r P rod u kt Anschnittgeometrie, Anschnittvarianten X v v )
. . . Schwindung & Verzug X v 24 24
simu l'at IvVvon d er I d ee b IS Einfluss der Faserorientierung auf Schwindung & Verzug X ~) v v
Z u r S e ri e n p ro d u kti 0 n Berticksichtigung des Einflusses eines Heif3kanalsystems X X v Vv
™ VO n d e r e rSte n FCI lla n a lyse Vorschlage zur Werkzeugbombierungen/-optimierung X X v )
. . . Beriicksichtigung einer Kaskade, von Einlegeteilen ... X (2] v v
b I S h I n Z u r tra n S I e nte n Prozesssimulation, Einschwing- & Nebenzeiten, Einfluss des realen Werkzeugs/ Einfluss X X X v

B erec h nun g d es S p r i tzg i eB _ der SpritzgieRparameter auf die Bauteileigenschaften inkl. Schwindung & Verzug S

prozesses inkl. Werkzeu g Entwicklungsphasen: Artheionstruktion e Wi jesmcy
' .

und Vorschlage zu optimalen

Verarbeitungenarametern ¢ e cee meeeen

= Zusammenstellung eines individuellen Komplettpaketes anstelle von Einzelsimulationen
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit SKZ

lhre Ansprechpartner
SKZ - Das Kunststoff-Zentrum
Friedrich-Bergius-Ring 22

Fax: +49 9314104 - 377

97076 Wurzburg

Christian Deubel Christoph Mussauer
Industrie-Service Leitung Spritzgiels- Technikum
Tel: +49 9314104 - 242 Tel: +49 9314104 -190

E-Mail: c.deubel@skz.de E-Mail: c.mussauer@skz.de
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